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Wysoka efektywnosé za cene klasy
podstawowej - model podstawowy
flexTec

Szeroki wybor wyposazenia
dodatkowego

Wydajna konfiguracja
podstawowa do
zautomatyzowanego
rozkroju
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Inteligentne

rozwigzania

zapewniajace

niezmiennie wysoka
kos¢ obrobki

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec I Spis tresci

Produkcja wedtug wtasnych
preferencii — w trybie recznym lub
automatycznym z uzyciem robota

Kluczem do sukcesu dla zaktaddw produkceyjnych z duzg réznorodnoscia zamowien
i dysponujgcych niewielkg powierzchnig produkceyjng jest niewatpliwie robotyzacja,
umozliwiajgcawydajng produkcije takze pojedynczych elementéw. Poznaj nasza
innowacyjna koncepcije hybrydowa sktadajaca sie z pilarki i robota. Udoskonalone
pilarki SAWTEQ S-300/400 flexTec i SAWTEQ S-310/410 flexTec umoZliwiajg
catkowicie bezobstugowy rozkrdj pojedynczych elementéw. Decydujac sie na

ich zakup mozesz cieszy¢ sie takze z duzej réznorodnosci klasycznych funkcji
obrébczych, jak np. rozkrdj ptyt w pakiecie, czy rozkrdj cienkich piyt.
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Sprawdzone rozwigzania w nowym potgczeniu

DOSTEPNE WARIANTY MODELU W SKROCIE

= SAWTEQ S-300 flexTec jako pilarka pojedyncza

= SAWTEQ S-310 flexTec jako pilarka pojedyncza ze stotem podnoszonym
= SAWTEQ S-310 flexTec jako pilarka pojedyncza ze stotem podnoszonym
= SAWTEQ S-410 flexTec jako pilarka pojedyncza ze stotem podnoszonym

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec | W skrocie

ZALETY

Obrébka z wykorzystaniem robota:

produkcja pojedynczych elementow z wydajnoscig do 1.000
elementow na zmiane

niskie koszty jednostkowe w przeliczeniu na element
bezobstugowa praca az do momentu zmiany stosu
bardzo mata liczba btedéw

obrobka bez obecnosci operatora — pilarka kontynuuje prace
po zakoriczeniu zmiany

Obrobka z reczng obstuga:
= petna swoboda obstugi maszyny podczas rozkroju
= maksymalna elastycznos¢

= mozliwos¢ rozkroju cienkich ptyt oraz pakietow ptyt

n Konstrukcja pilarki

Warianty modelu pod wzgledem konstrukgji i wyposazenia sa
odpowiednikami maszyn SAWTEQ S-300/310 i SAWTEQ S-400/410.

H Robotyzacja

Maszyny SAWTEQ S-300/S-310 flexTec i SAWTEQ S-400/S-410 flexTec
$g wyposazone w takie same rozwigzania z zakresu automatyzacii,
jak zrobotyzowane gniazdo do produkcji pojedynczych elementéw
SAWTEQ S-320 flexTec. Decydujac sie na ich zakup bedziesz mogt wiec
polegac na sprawdzonej technologii i maksymalnej niezawodnosci.

n Bogate wyposazenie dodatkowe

Pilarki z robotem SAWTEQ S-300/S-310 flexTec i SAWTEQ S-400/S-410 flexTec
mozna indywidualnie dostosowywac do réznych wymagarn oraz
warunkow produkgiji. Podobnie jak pilarki do rozkroju ptyt bez robota,
mozna je rozbudowywac o szereg dodatkowych opgiji, ktére nie tylko
zwiekszajg mozliwosci maszyny, ale takze podnosza jej wydajnos¢.

n Mozliwosci podawania ptyt do maszyny

Plyty moga by¢ podawane do maszyny recznie, za pomoca
jednoosiowego podajnika, w ramach potaczenia z magazynem, albo przy
uzyciu zintegrowanego stofu podnoszonego. Wiecej informacii na ten
temat znajdziesz na str. 30.

H Inteligentne odktadanie elementow w stosy

Inteligentne tworzenie stoséw podczas roztadunku elementéw

na stofach podnoszonych z paletami albo ptytami podktadowymi to klucz
do bezobstugowej produkcji. W zakresie mechanizméw do roztadunku
maszyny SAWTEQ S-300/S-310 flexTec i SAWTEQ S-400/S-410 flexTec
mozna indywidualnie dostosowac do wymagan klienta. Wiecej informaciji
na ten temat znajdziesz na str. 32.
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Pierwszy krok na drodze do automatyzaciji

Nowe, udoskonalone pilarki SAWTEQ S-300/S-400 flexTec z robotami oferuja peten zakres funkcji do obrébki pdtautomatyczne;,
jak i automatycznej. Ich nowo opracowana konfiguracja podstawowa zaktada automatyczng produkcje przy pomocy robota.
Maszyny te zostaty zaprojektowane w oparciu 0 doswiadczenia naszych klientdw i stanowig idealne wprowadzenie do w petni
automatycznego rozkroju. Dzieki bogatemu wyposazeniu dodatkowemu mozna, w zaleznosci od indywidualnych potrzeb,
zwiekszy¢ wydajnos¢ i elastycznosé maszyn w trybie automatycznym, a takze podnies¢ komfort ich obstugi w trybie recznym.

Nowosci w skrécie

1 Robot i cokét — robot najnowszej generacii, dostosowana pozycja
robota i zmodyfikowany cokét robota

2 Wyréwnanie plyt — bez urzadzenia wyréwnujacego w standardzie
(PO wysunieciu ptyty jest ona wyréwnywana przez robota); funkcja
dodatkowego wyréwnywania ptyt oraz urzadzenie wyrownujace sa
dostepne opcjonalnie

3 Etykietowanie na belce dociskowej Advanced — wariant
podstawowy do w petni automatycznego etykietowania z 3
zdefiniowanymi pozycjami; dla jeszcze wigkszej elastycznosci
dostepny jest takze wariant Premium

4 Magazyn buforowy o nowej konstrukcji — z rowkowang ptyta
MDF do ukfadania na niej elementow

5 Obszar stotu z poduszka powietrzng — w pierwszym korytarzu
7 jednoczesciowym sktadanym stotem i standardowo z 3
podktadkami w drugim i trzecim korytarzu; po zmianie na tryb reczny
mozna je wyjac i zawiesi¢ na ogrodzeniu ochronnym

6 Obrotowy wyswietlacz Multitouch przy belce dociskowej
z funkcja quickTip umozliwiajgca optymalne ustawianie maszyny

7 Reczna drukarka etykiet dostgpna w ramach wyposazenia
dodatkowego, ktdra zapewnia jeszcze wiekszg elastycznose
podczas oznaczania elementéw
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Zalety flexTec w skrocie

Perfekcyjne podawanie i odbieranie
elementow

= w petni automatyczny rozkréj wzdtuz
i w poprzek na jednej pilarce

= mozliwos¢ pracy bezobstugowej
(aktywowanej w dowolnym momencie
w zaleznosci od trybu pracy) zamiast
recznego podawania i odbierania
elementow

robot radzi sobie nawet z podawaniem
i odbieraniem reszt, o ile zostang one

roztadowane w zarezerwowanym dla nich
miejscu lub odprowadzone do magazynu

gotowych elementéw — etykiety moga
zawiera¢ informacje o danym elemencie
albo o danym zamdwieniu, ktére beda
przydatne na dalszym etapie produkciji

w trybie recznym mozliwy jest takze
zwykly rozkréj pakietéw piyt, a takze
cienkich i ponadprzecietnie duzych badz
matych ptyt; sam robot moze podawad

i odbiera¢ elementy o dtugosci do 3.200
mm, a z wyposazeniem dodatkowym
—nawet do 4.200 mm

mozliwos$¢ automatycznego etykietowania

Inwestycja, ktora sie optaca

symulacja produkgji indywidualnych
planéw rozkroju w fazie oferty
optymalizacja wynikéw symulacji

z naciskiem na maksymalng
automatyzacje rozkroju i najwyzsza
wydajnosé

przejrzyste informacje dotyczace
oczekiwanej wydajnosci, czasu
produkcyjnego i liczbie zmian stosu

wyswietlanie czaséw produkgii
przebiegajacej w sposob automatyczny,
podczas ktérych operator moze by¢
zaangazowany w innych obszarach
produkcii

pokazanie potencjatu optymalizacii
np. wykorzystanie czasu po zakonczeniu
zmiany albo krétsze czasy produkcji

W peini automatyczny rozkréj
pojedynczych elementéw

wszystkie pilarki sg przystosowane

do rozkroju zaréwno w matych i Srednich
zaktadach produkcyjnych, jak i w tych
produkujacych na skale przemystowa
modutowa budowa maszyny umozliwia
zastosowanie licznych wariantow
wyposazenia i dostosowanie jgj

do indywidualnych wymagar produkcyjnych
ptynny przebieg proceséw z duza
przepustowoscia na matej powierzchni
obstuga ograniczona do minimum, niskie
koszty narzedzi i konserwacii

wydajnos¢ do 1000 elementéw na jedna
zmiane w trybie pracy z robotem

praca bez udziatu personelu

po zakonczeniu zmiany

Obrébka bez udziatu operatora

= w trybie pracy z udziatem robota
na dtuzszych odcinkach nie jest
wymagana ingerencja operatora

robot przesuwa ptyty wykorzystujac
technologie podcisnienia, pracuje z duza
precyzjg, nie wymaga czestej konserwa-
cji i odznacza sie wysoka dostepnoscia
techniczna

dzieki sprawdzonemu robotowi przemy-
stowemu ewentualne przerwy w produkcji
sg praktycznie wykluczone (dostepnosc
techniczna robota wynosi niemalze 100%)
do obstugi robota nie sg wymagane
specjalne kwalifikacje z dziedziny robotyki
i programowania

bardzo niski wskaznik btedéw w trybie
pracy z robotem

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec

Docinanie bez ograniczen

petna elastycznos¢ podczas tworzenia
plandéw rozkroju dzieki technologii doci-
nania

mozliwos¢ docinania bez ograniczen pod
warunkiem zachowania dopuszczalnych
minimalnych i maksymalnych wymiarow
piyt

czesci gtdwne moga mie¢ dowolng
dtugosé

Zalety

Do obstugi robota nie
s3 wymagane zadne
specjalne kwalifikacje
z dziedziny robotyki czy
tez programowania!

Bezpieczenstwo pracy z systemem

= w trybie pracy z robotem pulpit obstugi
pilarki znajduje sie w bezpiecznym potoze-
niu: pozycja pulpitu obstugi jest kontrolo-
wana przez czujniki przez caty czas pracy
robota

w trybie pracy z robotem pilarke mozna
obstugiwac za pomoca oddzielnego
pulpitu obstugi, ktdry znajduje sie poza
ogrodzonym obszarem bezpieczerstwa

w trybie obstugi recznej zewnetrzny pulpit
obstugi automatycznie sie wytacza

lampka kontrolna (3-kolorowa) znajduja-
ca sie w ogrodzeniu zabezpieczajgcym
informuje operatora o aktualnym trybie
pracy pilarki

korytarze miedzy stotami z poduszkami
powietrznymi w trybie automatycznym
sg zamykane
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»

POZNAJ NASZE INTELIGENTNE ROZWIAZANIA, KTORE SA:

v/ zawsze w dobrej cenie

-
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Aplikacje 1 asystenci
cyfrowi

Kompleksowe wsparcie
na kazdym etapie
produkcii

Niektorzy w dalszym ciagu przygotowuja plany rozkroju przy
uzyciu kartki i diugopisu, a chcac sprawdzi¢ pogode siegaja

jednak po smartfona, zamiast po prostu spojrze¢ w okno.
alismy wiec sobie pytanie, dlaczego nie potgczy¢ tradycji

d
z nowoczesnoscig? Nasze aplikacje i liczne rozwigzania
cyfrowe utatwig Ci codzienng prace. Od teraz bedziesz

mie¢ nieograniczony dostep do danych dotyczacych

e
ny, materiatéw, narzedzi, planéw rozkroju i elementow
ﬁ/ bezposrednio w smartfonie lub na laptopie.

-

A Wiecej informacji
na stronie
\ digital.homag.com

v’ zawsze aktualne (nie ma koniecznosci wykonywania aktualizacji)
v’ zawsze fatwe w obstudze (brak skomplikowanego oprogramowania)

v/ zawsze przydatne

@ TWORZENIE DANYCH

KORZYSTANIE
E ZE WSPARCIA

@ ZARZADZANIE MATERIALE

PRZYGOTOWANIE
PRODUKCJI E

OPTYMALIZOWANIE
ROZKROJU E

OPTYMALIZOWANIE
NesTiNGU (i
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Oprogramowanie

Zawsze aktualne, inteligentne i opracowane przez ekspertéw — tak w skrécie mozna opisa¢ nasze dopasowane do Twoich potrzeb
oprogramowanie obejmujgce rozwigzania od optymalizacji, przez sterowanie maszyna az po roztadunek elementdw. Dzigki niemu

bedziesz mogt w petni wykorzystac potencijat Twojej pilarki.

STEROWANIE MASZYNY
CADmatic 5 — zmiana perspektywy

CADmatic 5 jako sterowanie najnowszej generacji charakteryzuje sie
czytelng grafikg, informujaca operatora maszyny o kolejnych krokach,
ktére nalezy wykona¢. W poréwnaniu z dotychczas stosowana grafika
1:1, prezentujacg poszczegdlne kroki obrobcze w czasie rzeczywi-
stym, jest to prawdziwa zmiana perspektywy!

Zalety:

= optymalne wsparcie dla operatora maszyn i ograniczenie
do minimum ryzyka wystagpienia ewentualnych bteddw

= sprawny i wydajny przebieg procesow

= 24-calowy ekran dotykowy Full-HD z obrazem panoramicznym
umozliwiajgcy tatwa obstuge

= jednolita koncepcija obstugi dzigki interfejsowi uzytkownika
powerTouch

= wszystkie pilarki HOMAG ze sterowaniem CADmatic 5
s3 przygotowane do podtaczenia do chmury tapio

Wiecej informaciji znajdziesz w katalogu pt. ,,CADmatic”.

NOWOSE: quickTip - asystent optymalnego ustawiania
maszyny

quickTip wyswietla operatorowi zalecenia dotyczace optymalnego usta-
wienia pilarki. Funkcje i parametry mozna aktywowac centralnie w jednym
miejscu w sterowaniu CADmatic, co utatwia prace, zapewnia ptynne
przebiegi procesow i pozwala na osiggniecie wysokiej wydajnosci.

ROZLADUNEK | ODKEADANIE ELEMENTOW
W STOSY

Algorytm roziadunku i odktadania elementéw w stosy HOMAG

Inteligentny roztadunek i odktadanie elementéw w stosy za pomoca
robota dziata wedtug naszego stale udoskonalanego algorytmu (wie-
cej na stronie 32).

Zalety:

= mozliwos¢ tworzenia stoséw jednorodnych, z niejednakowymi
elementami oraz indywidualnie zdefiniowanych
- jeszcze wigksza elastycznos¢ i znacznie fatwiejsza obstuga

= podglad stosu w formie graficznej
- oprogramowanie z goéry okresla liczbe stoséw, ktére zostang
utozone
- W podgladzie mozna zobaczy¢, jak beda wygladaty zaplanowane
stosy
- zapewnia to petng przejrzystosé i utatwia planowanie produkcii

= doktadne prognozowanie czasu produkciji

- algorytm na biezaco oblicza czas pozostaty do wyprodukowania
gotowego stosu

- na zyczenie dane moga by¢ przesytane do aplikacji
MachineBoard

- aplikacja wysyta powiadomienie gdy tylko stos jest juz gotowy
i potrzebne jest dziatanie operatora

- utatwia to planowanie i zapewnia optymalny przebieg pracy

- operator nie musi nadzorowaé pracy pilarki, lecz moze
wykonywac¢ w tym czasie inne, bardziej wymagajace zadania

11



12
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Oprogramowanie

SYSTEM ULATWIAJACY OBSLUGE

intelliGuide Classic (wyposazenie dodatkowe)

intelliGuide informuje operatora o kolejnych krokach, ktére nalezy

wykonac. W tym celu system wyposazony jest w listwe LED wzdtuz

linii rozkroju. Kolorowe lampy LED umozliwiajg intuicyjng obstuge oraz

szybka i bezpieczng obrdbke.

= Dzieki nim operator widzi, ze dany element jest juz gotowy,

= musi by¢ ponownie dociety albo nalezy go wyrzuci¢ do pojemnika
na odpady.

= Na podstawie lamp LED operator moze tez fatwo stwierdzic,
czy wymiary utozonego elementu odpowiadajg wymiarom zadanym.

Prezentowane zdjgcia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

OPTYMALIZACJA

Schnitt Profi(t) (wyposazenie dodatkowe)

Wydajnos¢ dzieki planowaniu — tak w skrécie mozna opisa¢ Schnitt
Profi(t). Dzieki temu wiodacemu na $wiecie oprogramowaniu zopty-
malizujesz proces rozkroju i systematycznie obnizysz jego koszty.

ptynne, precyzyjne i wydajne procesy gwarantujgce optymalne
zarzgdzanie projektami

wydajny rozkrdj dzieki mozliwosci ustawienia parametrow
indywidualnie do proceséw produkcyjnych

petna kontrola kosztéw rozkroju — koszty materiatowe i czas trwania
obrébki sg automatycznie obliczane juz na etapie przygotowania
oferty

optymalizacja planu rozkroju tylko w kilka sekund

= tatwa obstuga i wizualizacja graficzna

Wiecej informacji znajdziesz w katalogu pt.: ,,Schnitt Profi(t)”.
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OPTYMALIZACJA

intelliDivide (wyposazenie dodatkowe)

Wystarczy, ze wczytasz liste elementéw online i gotowe! Rezultat?
Oprogramowanie przygotuje dla Ciebie plan rozkroju w kilku warian-
tach do wyboru - to dziecinnie proste!

Oprogramowanie w chmurze do optymalizacji — intelliDivide dysponuje
znacznie wigkszymi zasobami mocy obliczeniowej niz oprogramowa-
nie na serwerze lokalnym, dzieki czemu uzytkownik w krétkim czasie
moze otrzymac wiele wariantdw optymalizacji.

Oprécz najefektywniejszego rozkroju operator maszyny moze wybrac
takze inne kryteria optymalizaciji, w petni dostosowane do potrzeb
produkcyjnych — takie jak, np. najkrotszy czas pracy maszyny

albo najkorzystniejszy sposoéb podawania i odbierania materiatu.
Oprogramowanie intelliDivide to doskonate rozwigzanie zaréwno

dla matych i $rednich zaktaddw produkeyjnych, jak i tych produkuja-
cych na skale swiatowa.

SYSTEM ULATWIAJACY OBSLUGE

materialManager Advanced

= automatycznie ustawia maszyne na materiat przeznaczony
do rozkroju zapewniajac tym samym wieksza wydajnosc i wyzszg
jakos¢ produkcii

= pomaga mniej doswiadczonym operatorom w wykorzystaniu
wszystkich mozliwosci maszyny

= zapewnia wiekszg trwato$¢ narzedzi i ogranicza przerwy
spowodowane wymiang narzedzi
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Wyposazenie podstawowe

Pilarki z serii flexTec sg juz w standardzie tak zaprojektowane, ze do czesciowo bezobstugowej pracy nie wymagaja
dodatkowego wyposazenia. W odréznieniu od klasycznych pilarek, juz w wyposazeniu podstawowym posiadajg one szeroki

wachlarz najrozniejszych opcji.

Robot z trawersa ze ssawkami oraz ssawka wyréwnujaca

Sercem pilarek jest robot przemystowy z trawersg ze ssawkami oraz ssawka wyréwnujaca.
Trawersa odktada elementy w poblizu liniatu kgtowego, gdzie sg one dociskane do liniatu

i dosuwane do podstawy chwytaka za pomoca ssawki wyrownuijacej. Jednoczesnie dodatkowe
czujniki w liniale katowym kontroluja potozenie i wyréwnanie elementéw. Zapewnia to najwyzsza

jakos¢ rozkroju w trybie automatycznym.

Skaner powierzchni

= automatyczne obnizanie stotéw odbiorczych w celu optymalnego
formowania stosu

= Robot moze odtozy¢ element dopiero wtedy, gdy poziom skanera
powierzchni zostanie przerwany przez najwyzszy punkt stotu
podnoszonego lub stosu — stuzy to zapobieganiu kolizjom
z sagsiednimi stosami.

Prezentowane zdjecia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

. iﬁ‘i

System Power-Loc

= NOWOSC: pdtka na kolnierz gwarantuje
tatwa i szybka wymiane tarczy pity

= NOWOSC: skrécenie czasu potrzebnego
na wykonanie konserwacji oraz brak
uszkodzen w materiale i narzedziach
dzieki fatwemu i ergonomicznemu
dostepowi do tarczy pity

Obszar stotu z poduszka powietrzna

» Pierwszy korytarz jest wyposazony w rozktadany stét z poduszka
powietrzng utatwiajgcy przetaczanie miedzy trybem automatycznym
a trybem operatora.

= Drugi i trzeci korytarz sg zamkniete trzema podktadkami. Po zmianie
trybu na reczng obstuge mozna je wyjac i zawiesi¢ na ogrodzeniu
zabezpieczajgcym.

= W trybie pracy z robotem stot z poduszka powietrzng w pierwszym
korytarzu jest sktadany i w kazdy korytarz wsuwane sg po 3
podktadki.

HOMAG SAWTEQ S-300/S-310/S-400/S-410 flexTec | Wyposazenie podstawowe

Automatyczne etykietowanie przy belce dociskowej
- wersja Advanced

Etykieciarka — niezbedna w trybie pracy z robotem i pomocna w trybie
obstugi recznej — znajduje sie juz w wyposazeniu podstawowym.
Automatycznie etykietuje ona wszystkie gotowe elementy lub pierwszy
od goéry element gotowego pakietu (w trybie obstugi recznej).

Warto wiedzie¢: Etykieciarka znajduje sie przy belce dociskowej,
czyli w zasiegu wzroku operatora i posiada dwie pozycije etykietowania
i jedno stanowisko konserwacyjne.

= Pozycja etykietowania 1: dla elementéw o szerokosci do 130 mm
= Pozycja etykietowania 2: dla elementéw o szerokosci od 130 mm
= Stanowisko konserwacyjne: w odlegtosci 500 mm od liniatu
katowego i bezposrednio przed klapa rewizyjng z okienkiem
do podgladu — aby utatwi¢ dostep i wymiane etykiet

Jeszcze wigksza elastycznose, szczegdlnie pod wzgledem stanowisk
do etykietowania, zapewnia wariant Premium.

Magazyn buforowy

Bezposrednio nad belka dociskowa znajduje sie magazyn buforowy.
Tam robot odktada tymczasowo elementy, ktére majg zostac roztado-
wane albo ponownie doprowadzone do pilarki.

W trosce o bezpieczenstwo proceséw magazyn buforowy jest wypo-
sazony w stacje czyszczenia dla ssawki wyrdwnujgcej znajdujacej sie
na trawersie ze ssawkami. Dzigki niej odktadajacy sie na ssawkach pyt
jest regularie zdmuchiwany.

Automatyczne etykietowanie przy belce dociskowej
- wersja Premium

Napedzana przy uzyciu serwosilnika 0$ przesuwu umozliwia indywi-
dualne okreslanie pozycji etykiet wzdtuz linii rozkroju i liniatu katowe-
go — réwniez wtedy, gdy jednoczesnie obrabianych jest kilka wsteg

materiatu (Power Concept).

Belki dociskowe Advanced i Premium

= wymiary etykiet: 76 x 76 mm

= dla ptyt, reszt i gotowych elementéw

= dostarczanie doktadnych danych do roztadunku

= dostarczanie doktadnych danych do dalszej obrdbki
= 0szczednos¢ czasu

= wyeliminowanie ewentualnych btedéw

= optymalne wsparcie dla operatora

Centralny docisk boczny

= zintegrowany bezposrednio w wézku pity, skraca czas cyklu nawet
0 25% w poréwnaniu z tradycyjnymi systemami

= sita docisku jest ptynnie regulowana w zaleznosci od grubosci ptyty,
co gwarantuje precyzyjna obrébke cienkich ptyt, ptyt pokrytych
laminatem albo o delikatnej powierzchni; ponadto sita docisku usta-
wiana jest w zaleznosci od wysokosci pakietu — im wyzszy pakiet
ptyt, tym mocniejszy docisk
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Wyposazenie podstawowe

Chwytaki

= mocne, dwupalcowe
= gwarantuja bezpieczne pozycjonowanie materiatu
= dolne palce chwytakéw mozna w razie potrzeby zdemontowacd

= sita nacisku chwytakow jest ustawiana recznie w zaleznosci
od rodzaju materiatu

= dzieki temu, ze chwytaki sg krotkie i masywne, bezpiecznie
podnoszg i transportujg materiat — bez ryzyka jego uszkodzenia

= niezaleznie od wysokosci pakietow gorne palce chwytakdéw zawsze
przylegaja do materiatu, dzieki czemu materiat nie podnosi sie

= chwytaki idealnie sprawdzaja sie w wielozmianowym trybie pracy

\

asm B
FLTE

Wychyiny dotykowy ekran przy belce dociskowej

Umieszczony przy belce dociskowej ekran zapewnia wygodna
i ergonomiczng obstuge.

Prezentowane zdjecia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

Opatentowana technologia dustEx

System dustEx za pomoca tgczonych dysz transportuje pyt i widry
bezposrednio do odciggu. Dodatkowo stét maszyny jest w catosci
wyposazony w dysze, co jest korzystne szczegdinie podczas

rozkroju delikatnych materiatéw oraz w przypadku podawania

i odbierania cigzkich ptyt i pakietéw. Aby system dustEx dziatat jeszcze
efektywniej, zalecamy zastosowanie ostony z paskéw z tworzywa
sztucznego.

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec

Wyposazenie podstawowe

- i

Klapa pod wézkiem pity

Zapewnia ona tatwy dostep do wézka pity
w celu jego wyczyszczenia. Dzigki nigj
mozna szybko i komfortowo usuna¢ widry
po rozkroju.

pomiaru elementow.

L) )

Jeden wozek - niezliczone korzysci

NOWOSC: ulepszone prowadzenie widréw zmniejsza moc odciggu
nawet 0 12%

stabilna, masywna konstrukcja gwarantuje duzg dynamike pracy
i wysoka precyzje

ptynna regulacja predkosci posuwu, umozliwiajgca precyzyjny
rozkréj materiatdw 0 wymagajacej powierzchni

state wystawanie tarczy pity

szybkie, precyzyjne i ptynne pozycjonowanie tarczy pity gtéwnej
za pomoca opatentowanej prowadnicy liniowej z wahaczem

oszczednos¢ energii: silnik pity gldwnej nie podnosi sie

Odblokowanie chwytakow

Funkcja ta zapobiega uszkodzeniom
obrzeza i mozna jg aktywowac juz w trybie

Automatyczny liniat do przesuwania
reszt

= przesuwa reszty z tylnego stotu maszyny
do przodu

Belka podajaca - precyzja i niezawodnos¢é

= wytrzymata i odporna na skrecanie

= sterowana elektronicznie

= precyzyjne prowadzenie dzieki podwdjnemu wspornikowi
w ksztafcie litery ,T”

= elektromagnetyczny system pomiarowy gwarantujacy doktadnosc
pozycjonowania +/-0,1 mm na metr

= system pomiarowy nie ulega zuzyciu i nie wymaga konserwacii

Stabilna belka dociskowa dla najwyzszej jakosci rozkroju

= wiekszy skok belki dociskowej; trawersa ze ssawkami moze
przejecha¢ pod belkg dociskowa

= duza powierzchnia docisku zaraz przy linii ciecia ogranicza
do minimum ryzyko powstania wibracji

= prowadnice liniowe po obu stronach

= listwa zebata i mnigjsze koto zgbate zapewniajg réwnolegte
wyréwnanie

= precyzyjny rozkrdj ptyt rowniez w pakietach

= na zyczenie mozliwosc¢ regulacji wysokosci belki dociskowe;j
(opcjonalnie)
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Wyposazenie dodatkowe

Pilarki HOMAG SAWTEQ S-300/S-310 flexTec i SAWTEQ S-400/S-410 flexTec odznaczajg sie maksymalng
elastycznoscig. To zastuga nie tylko innowacyjnej koncepcji maszyny, lecz takze bogatego wyposazenia dodatkowego.
Zapoznaj sie z naszg ofertg i sprawdz, co dla Ciebie przygotowalismy!

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec | Wyposazenie dodatkowe

Etykieciarka

Etykieciarka to prawdziwa innowacja dla pilarek z automatycznym
podtaczeniem do magazynu. Etykietuje ona surowa ptyte jeszcze
przed rozkrojem, w czasie, ktéry dotychczas nie byt wykorzystywany
— nie przerywajac tym samym pracy pilarki. Etykieciarka jest dostepna
takze w potaczeniu ze stotem do uktadania elementéw w stosy

ze zintegrowanym popychaczem.

= minimalne wymiary elementéw: 170 x 170 mm
= do 10 etykiet/min, opcjonalnie do 15 etykiet/min

etykietowanie bez przerywania pracy pilarki

oszczednosé czasu

etykiety umozliwiajg optymalne podawanie ptyt podczas ich
ukfadania w stosy

usprawnienie procesu produkcyjnego

automatyczna kontrola drogi elementu

mozliwos¢ pdzniejszego doposazenia maszyny w system
etykietowania
= plynny przebieg procesow

Etykieciarki mozna uzywac¢ wytacznie w trybie obstugi reczne;j.

Skaner kontrolny

Zamontowany bezposrednio przy drukarce na belce dociskowej
skaner kontrolny monitoruje na biezaco poprawnos¢ oznakowa-
nia przycietych elementow.

idealne narzedzie do zapewnienia jakosci w produkcji

automatycznej

wyeliminowanie wszelkich bfedéw: system samodzielnie
sprawdza, czy czesci sg oznaczone i czy kody kreskowe sa

czytelne

automatyczne generowanie etykiety w przypadku,
gdy sprawdzany element nie jest oznaczony lub jego
oznaczenie jest nieczytelne

Prezentowane zdjgcia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

Obrotnica do cie¢ czotowych

obracanie ptyt w petni zintegrowane z cyklem pracy pilarki

utatwienie pracy dla operatora

z funkcja automatycznego wyréwnywania ptyt

oszczednos¢ czasu potrzebnego na ustawienie plyty

wysoki komfort obstugi

znaczny wzrost wydajnosci

Obrotnicy mozna uzywacé wytacznie w trybie obstugi recznej.

Stét do uktadania elementéw w stosy ze zintegrowanym
popychaczem

Standardowo kiedy z magazynu podawana jest nowa ptyta, pilarka
na moment musi przerwac¢ swoja prace. Aby tego uniknaé skonstru-
owalismy stét do uktadania elementéw w stosy ze zintegrowanym po-
pychaczem. W momencie, gdy pilarka tnie jeszcze ptyte, kolejne ptyty
s3 juz podawane z magazynu na stét, dzieki czemu proces obrébki
przebiega niezwykle sprawnie i ptynnie.

stét idealnie sprawdza sie w potaczeniu z etykieciarkg powierzchni
HOMAG
maszyne mozna w dowolnym momencie doposazy¢ w stét

stét nie wymaga specjalnego przygotowania — wystarczy go tylko
ustawic¢ i podtaczyc

bez funkcji wyréwnywania

stét jest idealnie dopasowany do pilarki (wysokos¢, szerokosce,
szyny rolkowe)

0szczednosc¢ czasu, gdyz pilarka nie zatrzymuije sie

Power Concept Premium
= dodatkowy, osobno pracujgcy chwytak

= chwytaki przy belce podajacsj, ktére w razie koniecznosci unosza
sig, opuszczajgc obszar roboczy

= jednoczesna obroébka dwdch wsteg materiatu o réznej dtugosci
= precyzyjny rozkrdj waskich wsteg materiatu

= dostosowany do Power Concept Premium algorytm sortuje materiat
we wstegach bezposrednio przy pilarce; bazuje on przy tym
na danych z optymalizacji, dzieki czemu czas pracy maszyny jest
jak najkrétszy

Power Concept Premium dziata wytacznie w trybie obstugi
recznej.

NOWOSC: Pakiety Speed

Dzieki naszym pakietom SPPED (1) z Power Concept i (2) bez
Power Concept bedziesz produkowac jeszcze szybciej, unikajac
przy tym przestojow. Jedynym warunkiem jest zatadunek bezpo-
Srednio z magazynu powierzchniowego HOMAG.

(1) Power Concept tnie ostatnig wstege materiatu, podczas gdy
belka podajaca pozycjonuje kolejna ptyte. Wyréwnywanie bez
zastosowania urzagdzenia wyréwnujacego dodatkowo skraca
czas cyklu.

(2) Szybsza predkos¢ przejazdu belki podajacej (powyzej
25m/min) i wyréwnywanie bez zastosowania urzadzenia
wyréwnujacego skracaja czas cyklu.

Power Concept Advanced (dla pilarek bez stotu podnoszonego)

Power Concept Advanced jest kolejnym wariantem Power Concept
Premium opracowanym z mysla o pilarkach z zatadunkiem z przodu
oraz pilarkach z mozliwoscig tatwego podtgczenia magazynu bez
zintegrowanego stotu do uktadania materiatu w stosy. Power Concept
Advanced dziata identycznie jak Power Concept Premium,

ale jest korzystniejszy cenowo i mozna go tatwiej i szybciej zintegro-
wac z pilarka.

Power Concept Advanced dziata wytacznie w trybie obstugi
recznej.

19
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Ciecie otworow oraz ciecie bez naprezen

otworéw mozna wycina¢ w materiale rézne otwory np. pod szkto
czy zlewozmywak.

W momencie rozkroju na materiale dochodzi do naprezen, ktdre
moga negatywnie wptywac na jakosc rozkroju. Aby temu zapobiec
warto skorzystaé z funkgii cigcia bez naprezen. Za jej pomocg materiat Funkcja ciecia otworéw dziata wylacznie w trybie obstugi
jest wstepnie nacinany, dzieki czemu podczas wtasciwego rozkroju
nie powstaja naprezenia. W trybie obstugi recznej dzieki funkcji ciecia

recznej. W trybie obstugi recznej dostepne jest jedno-,
dwu- lub trzystopniowe ciecie bez naprezen. W trybie pracy
z robotem jest dostepne dwu- lub trzystopniowe ciecie

bez naprezen.

Obrobka ptyt o dtugosci powyzej
3200 mm

Dzigki nowemu programowi obrébcze-
mu pilarka w trybie pracy z robotem
jest w stanie automatycznie cigé¢ nawet
ptyty o duzych wymiarach > 3200 mm
az do 4200 mm.

Sposdb dziatania:

Po zatadunku ptyty przez tylny

stét maszyny wykonywane jest
wymuszone ciecie czotowe,

aby uzyska¢ maksymalng diugosc
ptyty wynoszaca 3200 mm.

Reszta ptyty jest nastepnie sciagana
do tytu i sktadowana w szybie
magazynowym w celu pdzniejszej
obrébki.

Dodatkowo zwigksza to efektywnosc
i elastycznosc¢ w trybie pracy

z robotem.

NOWOSC: Zintegrowany pomiar tolerancji toleranceCheck dla bardzo doktadnego
rozkroju

Innowacyjna funkcja toleranceCheck gwarantuje zachowanie zadanych wymiaréw i kgtow
nawet podczas obrdbki materiatu podatnego na naprezenia. Dodatkowo wykrywa ona takze
wszelkie nieprawidtowosci w utozeniu ptyt i informuje o nich operatora. Zapewnia to nie tylko
bezpieczenstwo kolejnych etapdw obrdbki, lecz takze wysoka jakos¢ rozkroju.

Ponadto zintegrowany pomiar tolerancji podnosi takze wydajnosé. Warto wiedzie¢: Funkcja
toleranceCheck jest dostepna w atrakcyjnej cenie w pakieciez funkcja ciecia bez naprezen.
toleranceCheck dziata wytgcznie w trybie obstugi recznej. W trybie automatycznym
mozliwy jest tylko pomiar wsteg, wyswietlanie komunikatow ostrzegawczych

i rejestrowanie pomiarow.

Prezentowane zdjgcia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec

Sktadane stoly z poduszkami powietrznymi (wyposazenie
dodatkowe)

Korytarze miedzy stotami z poduszkami powietrznymi sg
wyposazone w sktadane stoty.

Dodatkowy stot w pierwszym korytarzu jest w standardzie
wyposazony w dysze.

W trybie obstugi recznej stoly mozna ztozy¢ w dét lub w gore,
aby zapewni¢ swobodny dostep do linii rozkroju, zapobiec
wyginaniu sie cienkiego materiatu oraz powigekszy¢ powierzchnie
robocza.

W trybie pracy z robotem dodatkowe stoty sa sktadane i wszystkie
korytarze sg zamykane.

Wyposazenie dodatkowe

Automatyczne ciecie pod katem

Dzieki tej technologii ciecie pod katem wykonywane jest w petni au-
tomatycznie po wprowadzeniu odpowiednich danych do sterowania
CADmatic.

Z funkcji automatycznego ciecia pod katem mozna korzystaé
wylacznie w trybie obstugi reczne;.
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Funkcja Soft-Touch do materiatéw wrazliwych na nacisk

Im bardziej réznorodne materiaty, tym wieksze wymagania

co do ich obrobki. Jestesmy tego swiadomi, dlatego opracowalismy
najrozniejsze rozwigzania, aby umozliwi¢ Ci obrobke ptyt komorko-
wych, warstwowych lub z tworzywa sztucznego. Nie zwlekaj i juz dzi$
skontaktuj sie z naszym przedstawicielem handlowym!

Z funkcji Soft-Touch mozna korzysta¢ wylagcznie w trybie
obstugi reczne;j.

Zamykanie szczeliny ciecia

Szczelina automatycznie otwiera sie i zamyka zgodnie z cyklem pracy
pilarki, dzieki czemu waskie odpady nie wpadajg w szczeling w stole.

Prezentowane zdjecia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

Wpusty i turbo wpusty

Funkcje te umozliwiajg wykonywanie wpustow juz podczas rozkroju,
co gwarantuje duzg oszczednos¢ czasu. Dodatkowo dzieki funkciji
wykonywania turbo wpustéw, wpusty wycinane sg w iscie ekspreso-
wym tempie — jeszcze szybciej niz na centrum obrébczym.

Z funkcji mozna korzystaé¢ wylacznie w trybie obstugi recznej.

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec

Pneumatyczne ograniczniki do brzegowania

Znajduja sie one w chwytakach i w razie potrzeby sg aktywowane

przez sterowanie CADmatic.

= wytrzymate

= ustawiane na grubos¢ ptyty

= umoZzliwiaja bezpieczny rozkrdj materiatdw o delikatnej powierzchni
i z wystajacg warstwa pokrywajaca

= gwarantujg doktadne pozycjonowanie

Wyposazenie dodatkowe

[ 1] Mikrozgarniacze do cienkich plyt (tylko dla pilarek ze stotem
podnoszonym)

Dzieki mikrozgarniaczom mozna przesuwac cienkie ptyty o grubosci
juz od 6 mm (o ile sg one zgodne z wytycznymi HOMAG) na tylny stot
maszyny. Pomiar wysokosci pakietow wykonywany jest za pomoca
bezdotykowego i nie wymagajacego konserwaciji, elektromagnetycz-
nego systemu pomiarowego.

2| Stacja zgarniania cienkich plyt (tylko dla pilarek ze stotem
podnoszonym)

Jest ona przeznaczona do zgarniania ptyt o grubosci juz od 3 mm.
Ze stacji mozna korzysta¢ wytacznie w trybie obstugi reczne;j.

| Super szybki zatadunek (tylko dla pilarek ze stotem
podnoszonym)

Tor rolkowy z automatycznym napedem, umieszczony na stole pod-
noszonym gwarantuje niezwykle szybka zmiane stosow.
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Wyposazenie dodatkowe
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Ostona z paskéw z tworzywa sztucznego NOWOSC: System pomiaru jakosci ciecia (MSQ) Automatyczne usuwanie odpadéw Drukarka etykiet: mata rzecz - wielki efekt
* zamocowana z tylu belki dociskowej = automatyczne monitorowanie jakosci ciecia poprzez regularng Kompaktowe, praktyczne i ciche rozwigzanie — sercem automatycz- Drukarka etykiet jest wbudowana w cokole robota. Dzigki niej
= chroni operatora maszyny przed pytem kontrole wyrwari nego systemu usuwania odpaddw jest wytrzymaty rebak tarczowy wygodnie, bezposrednio na pilarce zaprojektujesz etykiety, na ktdrych
= usprawnia dziatanie odciagu = uwzglednienie zaleznych od materiatu wartoéci granicznych z podtaczonym zbiornikiem na odpady. System jest catkowicie mozesz umiesci¢ kod kreskowy, tekst oraz grafike. Ponadto w pota-
i ostrzegawczych zamkniety obudowag i umieszczony w kabinie dzwiekoszczelne;. czeniu z oprogramowaniem do optymalizaciji rozkroju Schnitt Profit)
Duze mozliwosel dia Twore orodukei » bezuzyteczne cinki spadaja przez klape na odpady na tasme .mozl|waljes.t dalsza obrotfka elgmentow - zgong z Wydruk,ovxl/anyml
j€j p! i1H transportowa skad sa transportowane do rebaka tarczowego instrukcjami. W ten sposob mozna perfekeyjnie zintegrowac pilarke
= obiektywna i regularna ocena: czestsze pomiary jakosci cigcia » rebak weiaga odpady i rozdrabnia je z procesem produkcyjnym.

i jednoznaczna interpretacja wynikow Z drukarki etykiet mozna korzystaé wytacznie w trybie obstugi

recznej.

= rozdrobnione odpady sg za pomocag mechanizmu automatycznie
wyrzucane do gory i trafiajg do pojemnika na odpady

wymiana tarczy pity w zaleznosci od potrzeb: wykorzystanie
maksymalnego okresu trwatosci tarczy pity oraz zwiekszenie

dostepnosci technicznej maszyny Z systemu automatycznego usuwania odpadéw mozna

korzystac wytacznie w trybie pracy z robotem.

zmniejszenie liczby wybrakowanych elementéw: mniejszy naktad
pracy dzieki uwzglednieniu zdefiniowanych wartosci granicznych

zwigkszenie bezpieczenstwa procesow i mozliwos¢ dalszej Teraz z wbudowanym bezposrednim odciggiem w obsza-
optymalizacji zaréwno proceséw, jak i kosztéw rze usuwania odpadéw (opcjonalnie)

Zalety: W petni automatyczne usuwanie odpaddéw pozwala ope-
ratorowi zaoszczedzi¢ duzo czasu i zajac sie bardziej wymaga-
jacymi zadaniami. W trybie pracy z robotem nie sa juz wyma-
Dodatkowy przycisk start/stop gane zadne dziatania ze strony operatora. Usuwanie odpadéw
przebiega catkowicie autonomicznie, pod warunkiem, ze mozna
je bezposrednio spali¢. Oznacza to mnigj przestojow maszyny,
czyli wieksza wydajnosc!

= umozliwia uruchomienie programu z dala od pulpitu obstugi
= obok przycisku start/stop znajduje sig rowniez wytacznik awaryjny

Prezentowane zdjecia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.
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Magazyny, ktore ,rosng”
wraz z Twoimi potrzebami

Szerokie spektrum elementéw, wysoka predkosé i petne wyposazenie —

nasze magazyny tgcza w sobie wszystkie zalety automatyzaciji oraz inteligentnej
logistyki. Aby umozliwic¢ jeszcze bardziej optymalng integracje magazynu z pilarkg
poszerzyliSmy naszg oferte magazynoéw STORETEQ P-300 i P-500 o magazyny
STORETEQ P-310 i P-510 na drugim poziomie oraz o dwupoziomowe magazyny
STORETEQ P-320 i P-520. Dzigki oprogramowaniu woodStore nasze magazyny
zapewniajg nie tylko inteligentna logistyke, lecz takze odczuwalne efekty
optymalizacji wynikajgce z wysokiej niezawodnosci, dostepnosci i optymalnej

integracji danych.

Trawersa ze ssawkami ST71 w osi X stanowi idealne wyposazenie
dodatkowe dla magazynu ptyt. Catkowicie samodzielnie generuje
ona dane potrzebne do podawania i odbierania ptyt, gwarantujac
tym samym wysokie bezpieczenstwo proceséw. Co wazne, operator
maszyny nie musi wprowadzac juz zadnych danych.

Prezentowane zdjgcia maja charakter pogladowy i moga przedstawia¢ dodatkowe wyposazenie.

Magazyny powierzchniowe HOMAG - optymalizacja obszaréw
magazynowych i oszczednos¢é miejsca

= jedno oprogramowanie, wiele mozliwosci: oprogramowanie
do magazynu woodStore rozwija sie wraz z Twoimi potrzebami

zadnych kompromiséw: mozliwos¢ skonfigurowania rozwigzania
najbardziej dopasowanego do swoich potrzeb

inteligentny tryb standby — maszyna zuzywa energie tylko wtedy,
gdy pracuje

optymalne wykorzystanie materiatu az po same reszty dzigki
przemyslanemu systemowi zarzadzania materiatem

podawanie i odbieranie ptyt bez dodatkowych kosztéw — mozliwose
podawania i odbierania oklejonych ptyt o grubosci od 3 mm dzigki
dostepnej w standardzie trawersie ze ssawkami ST61

idealne dopasowanie: optymalne wykorzystanie dostepne;j
powierzchni, bez koniecznosci rozbudowywania hali produkeyjnej

kompleksowe rozwigzanie od jednego dostawcy obejmujace
pilarke, maszyne do nestingu, magazyn i oprogramowanie
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Duza réznorodnos$¢ materiatow

Tworzywo sztuczne, szkto akrylowe, laminat, ptyta oklejona, a moze
ptyta nieoklejona? Nasze magazyny powierzchniowe to niekwestiono-
wani mistrzowie takze w zakresie podawania i odbierania ptyt.

= waga ptyty do 350 kg, dtugosc ptyty do 5600 mm

= bezpieczny transport réwniez w przypadku elementow
0 powierzchni strukturalne;

» duza stabilno$é podwadjnych nozyc zapewnia precyzyjne podawanie
i odbieranie ptyt

= mozliwos¢ podawania i odbierania ptyt z tworzywa sztucznego

STORETEQ P-500/P-510/P-520 - elastycznosc¢ i réznorodnosé
materiatléw potaczona w jednym systemie magazynowania

Stabilna konstrukcja magazyndéw STORETEQ P-500/P-510/P-520
zapewnia duzg elastycznosc podczas uktadania elementéw na
dtugosc¢ i szerokosc.

= rozpigtos¢ do 16 m oraz diugos¢ drogi przejazdu do 100 m

= bezpieczenstwo i redukcja drgan rowniez podczas ukfadania
elementéw o maksymalnych wymiarach
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woodStore 8.
Mobilny,
zintegrowany,
przyjazny

dla uzytkownika

e =E
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Smart Separation Learning

W petni automatyczne rozdzielanie ptyt
— wymagane sg tylko dwa ustawienia
dotyczace obstugi piyt.

Mobilna obstuga

Za pomocg mobilnych urzadzen
koncowych, podtgczonych do sieci
WLAN, mozna sterowaé réznymi
funkcjami maszyny.

intelliStore

Wszystkie ruchy magazynowe sg
nieustannie monitorowane i automatycznie
dopasowywane do aktualnych warunkéw
produkcii.

Ll (el
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Zarzadzanie uzytkownikami

Do magazynu jest przypisanych 40 réznych
uprawnien, dzieki czemu moze on by¢
obstugiwany przez kilku uzytkownikdw

w réznym zakresie.

Zintegrowana baza danych ze zdjeciami
tatwe wybieranie i przyporzadkowywanie
dekoréw do realistycznej prezentacji ptyt
dostepnych w magazynie.

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec | Wyposazenie dodatkowe

10 najwazniejszych zalet
sterowania woodStore

1. otwarta baza danych umozliwiajgca bezprzewodowsg integracje pilarki
Z magazynem

2. dotykowy terminal zapewniajacy duza przejrzystos¢ oraz ergonomicznag
obstuge

3. system Smart Connected gwarantujgcy integracje maszyny obrébczej
Z magazynem

4. system magazynowania intelliStore automatycznie i elastycznie
dopasowujgcy sie do warunkdw produkcii

5.  kompletne zarzadzanie resztami poprodukcyjnymi zapobiegajgce
ich gromadzeniu

6. zarzadzanie pracg wdzka widtowego pozwala na rozkrdj materiatu
niezaleznie od jego zatadunku do pilarki

7. zintegrowane zarzadzanie magazynami zewnetrznymi
tatwe edytowanie list produkcyjnych umozliwiajace szybkie
wprowadzanie zmian do zamdwien oraz zmiane ich kolejnosci

9. rdznorodne strategie magazynowania umozliwiajgce fatwe
dostosowanie sposobu magazynowania do przebiegu produkcii

10. zwiekszenie wydajnosci dzieki optymalizaciji kolejnosci produkgii

a': —
e -
B 0 —
E : | —
BEE —

System Smart Connected

Zapewnia on petne zintegrowanie pilarki
z magazynem w jeden system rozkroju
z ustandaryzowanymi interfejsami.

Zarzgdzanie resztami

Powiadomienie e-mail

W przypadku zakidcen w pracy
magazynu system wysyta powiadomienie
na zdefiniowany adres mailowy.

woodStore Analyzer

Analiza dostepu do bazy danych

Baza danych klientow jest sprawdzana

pod katem wydajnosci. Wynikiem
sprawdzenia jest protokat, ktéry umozliwia
zidentyfikowanie tzw. ,waskich gardet” w jgj
obszarze.

OPTIMIZE:

0p 0
diZE

Automatyczne magazynowanie reszt

z pilarki ze zintegrowana funkcjg pomiaru
ptyt podczas ich pobierania oraz z funkcja
zarzadzania recznym magazynem na reszty.

woodStore Analyzer umoZzliwia analizowanie gtféwnych funkcji magazynu w dowolnym czasie,
tak aby klient mogt sprawdzié, czy w optymalny sposéb korzysta z systemu magazynowania.
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Warianty zatadunku elementow

Wszechstronnos$¢ pilarek z robotami SAWTEQ S-300/S-310/S-400/S-410 flexTec jest widoczna juz na etapie
zatadunku elementéw, gdyz mozna podawac do nich elementy na rézne sposoby. Sprawdz, ktéry wariant najoardziej
Ci odpowiadal

Zatadunek za pomoca stotu podnoszonego

= w przypadku pilarek ze stotem podnoszonym zatadunek elementéw
odbywa sie za pomoca stotu podnoszonego wspartego na czterech
kolumnach i napedzanego elektro-hydraulicznie

= automatyczny pomiar wysokosci pakietow

= stét podnoszony wyposazony seryjnie w profile wzdtuzne oraz
urzadzenie do tastowania

= stét nadaje sie takze do cienkich ptyt o grubosci od 9,5 mm,
a w trybie obstugi recznej w potaczeniu z dostepnymi w
wyposazeniu dodatkowym mikrozgarniaczami i systemem
zgarniania cienkich ptyt - takze do ptyt o grubosci juz od 3 mm
(patrz str. 19)

Zatadunek za pomoca magazynu powierzchniowego = stdt nie wymaga konserwaciji ani smarowania
Klientom, ktérzy cenig sobie wysoki stopier automatyzaciji oferujemy = w celu zapewnienia precyzyjnego rozkroju scianka odbojowa jest
magazyny powierzchniowe dostosowane doktadnie do ich potrzeb odigczona od foza maszyny

— od podstawowych rozwigzan dla matych zaktaddw produkcyjnych,
az po te bardziej ztozone przeznaczone do produkciji na skalg prze-
mystowa. Dzieki nim mozna nie tylko znaczgco usprawnic przebieg
procesu produkeyjnego, lecz takze obnizy¢ jego koszty w przeliczeniu
na element.

= mniejsze zapotrzebowanie na powierzchnie

= atrakcyjna cena

= przejazd w osiach XiY

= perfekcyjne zintegrowanie pilarki z magazynem

= bezbtedne podawanie i odbieranie elementow — réwniez przy
udziale tylko jednego operatora

= fatwa i ergonomiczna obstuga

= magazyn steruje pilarka

Mozliwosci zatadunku elementéw

NOWOSC: Zatadunek za pomoca jednoosiowego portalu
STORETEQ F-100 (wytacznie dla pojedynczych pilarek bez
stotu podnoszonego)

Automatyzacja na jak najmniejszej powierzchni — tak w skrécie mozna
opisa¢ nasz nowy jednoosiowy portal do zatadunku STORETEQ
F-100. Zabiera on kolejne ptyty ze stanowiska uktadania w stosy
umieszczonego obok lub za pilarka, w razie potrzeby obraca

je i nastepnie uktada na stole pilarki — a co najwazniejsze — caty proces
przebiega bezpiecznie i w peti automatycznie.

= w zaleznosci od wymagan przestrzennych dostepne sa rézne
mozliwosci ustawienia portalu

= ruchomy podnosnik z trawersg ze ssawkami

= obrotnica — umozliwia obracanie ptyt do 90 stopni
= automatyczny rejestr ciezaru ptyt

= ergonomiczne podawanie i odbieranie elementéw
= wysokos¢ stosu 1800 mm

= maks. waga ptyty 250 kg

= w standardzie mozliwos$¢ rozbudowy do maks. 8 stacji
- maks. 3 maszyny
- maks. 4 stanowiska magazynowania
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Inteligentny roztadunek elementow

Sprzet i oprogramowanie, ktére idealnie ze sobg wspdtgrajg — oprogramowanie do roztadunku elementéw z inteligentnym algorytmem

zapewnia bezobstugowe dziatanie pilarek SAWTEQ S-300/S-310/S-400/S-410 flexTec na diugich odcinkach. Robot i samoczynnie
opuszczajgce sie stoty podnoszone pracujg bez potrzeby ingerencji operatora, az do momentu, gdy stosy sie zapetnia.

Zaleta: pomoc operatora nie jest
potrzebna przez dtugi czas

Pilarki wyposazone w stoty podnoszone
w obszarze dziatania robota moga,
niezaleznie od wybranego wariantu
roztadunku, przez dtugi czas pracowac
catkowicie bezobstugowo.

Sposoéb dziatania: pomystowa
automatyzacja

Elementy opuszczajg pilarke w kolejnosci,
w ktorej byty przycinane.

Robot na biezaco uktada stabilne stosy.

W procesie roztadunku wykorzystywany
jest takze magazyn buforowy elementéw.
Dzigki temu stoty podnoszone sg w sposob
bardziej inteligentny wykorzystywane

do tworzenia idealnych stosow.

Gniazdo do rozkroju jest wyposazone
w skaner powierzchni, ktéry w czasie
rzeczywistym mierzy wysokos¢ stosu
elementéw na stotach podnoszonych,
by utrzymac optymalng wysokos¢ stotu
podnoszonego.

Podnoszenie stotéw do roztadunku
umozliwia bezkolizyjny roztadunek
elementéw. W zasiegu ramion robota
moga sie znajdowac az 4 duze stoty
do roztadunku.

Efekt: peina wydajnosé¢

Podczas roztadunku elementéw robot
moze tworzy¢ stosy zoptymalizowane
pod katem zajmowanego miejsca lub pod
katem kolejnych proceséw.

Robot zawsze stara sie wykorzystac
maksymalng wysokos¢ stosu.

Mimo, ze tworzy on mniejsza liczbe
stosow niz podczas recznego roztadunku,
to stosy te sg bardziej stabilne.

Operatorzy przez dtuzszy czas nie musza
wykonywac¢ zadnych czynnosci przy
maszynie.

Dzigki temu zapotrzebowanie na
powierzchnie do obstugi dla operatora jest
znacznie mniejsze. Wszystko to przektada
sie na szybszy zwrot z inwestycji.

= Istnieje mozliwos¢ tworzenia stosow
jednorodnych lub ztozonych
z nigjednakowych elementow —
wybor nalezy do Ciebie!
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Warianty stotéw podnoszonych dla réznych potrzeb

Roéznorodnosé materiatdw, przeznaczenie produktu, liczba
realizowanych jednoczesnie zlecen: jest wiele parametréw, od ktdrych
zalezy dobdr odpowiedniej liczby, wielkosci i rozmieszczenia stotow
podnoszonych. Wymagania sg bardzo rézne, dlatego nasi specjalisci
wspolnie z Toba opracuja najlepszy uktad stotdw podnoszonych

dla Twojego zakfadu produkcyjnego.

= wymagany jest co najmniej jeden duzy i jeden maty stét podnoszony

= mozna ze sobg potaczy¢ maksymalnie trzy duze i dwa mate stoty
podnoszone

Warto wiedzie¢:

Z doswiadczen ostatnich lat wynika, ze konfiguracja

z czterema duzymi stotami odbiorczymi zazwyczaj
zapewnia najwiekszg elastycznosé i najlepsza wydajnoscé
w zakresie roztadunku.
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Inteligentny roztadunek elementow

W drodze do petnej automatyzacji — aby jeszcze bardziej odcigzy¢ operatora maszyny przygotowalismy rozwigzania
do poétautomatycznego oraz w petni automatycznego transportu gotowych stoséw. Inteligentne oprogramowanie
do roztadunku umozliwia nie tylko sam roztadunek elementow, lecz takze transport gotowych stoséw. Dzieki temu
koniecznos¢ ewentualnych interwenciji ze strony operatora bedzie ograniczona do minimum.

Pétautomatyczny transport korncowy
stosow:

= pilarka flexTec moze jeszcze dtuzej
pracowaé bez udziatu operatora

= stosy sg automatycznie odprowadzane
ze strefy odktadania robota

= liczba stoséw, ktdre mozna
wyprodukowac¢ podwaja sie do nastepnej
zmiany stosu
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Podawanie ptyt podktadowych

Plyty podktadowe sg podawane do maszyny
w trybie just-in-time (na czas) za pomoca
transportera taricuchowego
= podawanie przebiega rownolegle
z produkcjg na innych stacjach
do roztadunku
* nie jest wymagana ingerencja ze strony
operatora

= istnigje rowniez mozliwos¢ stosowania
palet

Automatyczny transport koncowy
stosow:

= Wyprodukowane elementy
sg roztadowywane na palety lub ptyty
podktadowe. Nastepnie sa one wywozone
ze strefy bezpieczeristwa na torach
rolkowych.

Ingerencja ze strony operatora nie jest
wymagana.

Automatyczne wyréwnywanie

W celu zapewnienia optymalnego tworzenia
stosow ptyty podktadowe lub opcjonalnie
palety sg wyréwnywane juz na wlocie.
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Wydajnosc¢ i stopien automatyzaciji skrojone na miare

A WYDAJNOSC

SAWTEQ S-320 flexTec +
magazyn + automatyczny
roztadunek elementow

Pilarka pojedyncza SAWTEQ
S-300 / S-400 flexTec + magazyn
i automatyczne wyprowadzanie
elementow

SAWTEQ S-310/ S-410 flexTec ~ SAWTEQ S-300 / S-400 flexTec SAWTEQ S-300 / S-400 flexTec
jako pilarka pojedyncza z jako pilarka pojedyncza + portal jako pilarka pojedyncza +
zatadunkiem za pomoca stotu do zatadunku Storeteq F-100 magazyn

podnoszonego

SAWTEQ S-300 / S-400 jako
pilarka pojedyncza + magazyn

SAWTEQ S-300 / S-400
jako pilarka pojedyncza

DANE TECHNICZNE*

Wystawanie tarczy pity (mm)
Dtugosé ciecia (mm)

Szerokosé stotu podnoszonego (mm)
Predkos¢ belki podajacej (m/min)
Predkos$¢ woézka pity (m/min)

Silnik pity gtéwnej (kW)

Silnik pity podcinajacej (kW)

Srednie catkowite zapotrzebowanie na powietrze
(NI/min)

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze (bar)
Maks. wymiary ptyty (mm)

Maks. wymiary elementu (mm)

Min. wymiary elementu (mm)

Maks. grubos¢ plyty (mm)

Min. grubos¢ plyty (mm)

Maks. waga plyty (kg)

* dotyczy wyposazenia podstawowego
** do przodu 25 m/min

S$-300 FLEXTEC

80 (opcjonalnie 95)

3800 / 4300

maks. 90**

maks. 150 (opcjonalnie 170)

50 Hz: 11 (opcjonalnie 18 lub 24)
60 Hz: 11 (opcjonalnie 21 lub 28)

1,5 (opcjonalnie 2,2)

400

6

3200 x 2100 (opcjonalnie 4200 x 2100)
2800 x 1200

190 x 80

60

8

125

$-310 FLEXTEC ZE STOLEM PODNOSZONYM

80 (opcjonalnie 95)

3800 / 4300

2200

maks. 90**

maks. 150 (opcjonalnie 170)

50 Hz: 11 (opcjonalnie 18 lub 24)
60 Hz: 11 (opcjonalnie 21 lub 28)

1,5 (opcjonalnie 2,2)

470

6

3200 x 2100
2800 x 1200
190 x 80

60

8

125

AUTOMATYZACJA

DANE TECHNICZNE*

Wystawanie tarczy pity (mm)
Dtugosé ciecia (mm)

Szerokos¢ stotu podnoszonego (mm)
Predkos¢ belki podajacej (m/min)
Predkos$¢ woézka pity (m/min)

Silnik pity gtéwnej (kW)

Silnik pity podcinajacej (kW)

Srednie catkowite zapotrzebowanie na powietrze
(NI/min)

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze (bar)
Maks. wymiary ptyty (mm)

Maks. wymiary elementu (mm)

Min. wymiary elementu (mm)

Maks. grubosé ptyty (mm)

Min. grubosé plyty (mm)

Maks. waga plyty (kg)

S$-400 FLEXTEC

110 (opcjonalnie 125)

3800 / 4300

maks. 90**

maks. 150 (opcjonalnie 170)

50 Hz: 18 (opcjonalnie 24)
60 Hz: 21 (opcjonalnie 28)

2,2

420

6

3200 x 2100 (opcjonalnie 4200 x 2100)
2800 x 1200

190 x 80

60

8

125

S$-410 FLEXTEC ZE STOLEM

PODNOSZONYM

110 (opcjonalnie 125)
3800 / 4300

2200

maks. 90**

maks. 150 (opcjonalnie 170)

50 Hz: 18 (opcjonalnie 24)
60 Hz: 21 (opcjonalnie 28)

2,2

490

6

3200 x 2100
2800 x 1200
190 x 80

60

8

125



YOU

Twoja wydajnosé nasza misja

LIFE CYCLE SERVICES

Wyzsza wydajnosé, szybsza pomoc i zapewnienie wiekszej dostepnosci maszyny

DUZY ZESPOL

Zatrudniajgc ponad 1350 pracownikow
serwisu, posiadamy najwigkszg
globalng sie¢ serwisowg w branzy.

INSTALACJA | URUCHOMIENIE
Aby umozliwi¢ naszym klientom dobry
start, instalacje i uruchomienie maszyn
powierzamy tylko doswiadczonym
ekspertom.

OBSLUGA | STEROWANIE

Po profesjonalnym przeszkoleniu
operatorzy maszyn moga korzystac

z inteligentnych aplikacji, ktore

W znaczacy sposob utatwig im obstuge
maszyn.

KONSERWACJA | UTRZYMANIE
W RUCHU

Zawsze chetnie Cie odwiedzimy,

aby upewnic sig, ze Twoje maszyny
prawidtowo dziatajg. To Ty decydujesz,
w jaki sposob i jak czesto mozemy

Ci pomagac. Warto pamietac, ze lepiej
zapobiegac niz leczyc.

SKLEP INTERNETOWY

Kilka kliknie¢ i gotowe. W naszym
sklepie internetowym bez trudu
znajdziesz odpowiednie czesci
zamienne.

shop.homag.com.

INFOLINIA

Zawsze mozesz na nas liczyc.
Wspieramy Cie telefonicznie,

za posrednictwem aplikaciji,
wideorozmowy oraz na miejscu

w Twoim zakfadzie produkcyjnym.
Dzieki ponad 90 regionalnym spdtkom
serwisowym na catym swiecie,
jestesmy zawsze blisko Ciebie.
Ponadto w naszych magazynach
znajduje sie ponad 35 000 czesci
zamiennych, dzieki czemu
mozemy natychmiast zrealizowac
blisko 85% zamowien.

SZKOLENIA | DOKSZTALCANIE

W naszej ofercie posiadamy szeroka
game szkolen — od stacjonarnych,
przez szkolenia na zywo online,

az po te realizowane za posrednictwem
platformy e-learnigowej. Rocznie
przeprowadzamy ich ponad 4000,

a nasze centra szkoleniowe znajduja
sie w 19 krajach na catym swiecie.

[ ¥
(!

PRZEBUDOWY

Nasz program przebuddw jest w petni
dostosowany do Twojej maszyny.

Na zyczenie mozemy przeanalizowac
Twoje dane i doradzi¢ Ci w kolejnych

krokach.

ANALIZA | ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

Nasz certyfikowany zespdt ekspertéw
moze przeanalizowac Twoje procesy w
oparciu 0 renomowane narzedzia

i metody (LeanSixSigma).

FINANSOWANIE | DORADZTWO
Oferujemy ,szyte na miare” plany
finansowania. Dzieki ponad
60-letniemu doswiadczeniu oraz
wspotpracy z renomowanymi bankami

i towarzystwami ubezpieczeniowymi
zawsze znajdziemy dla Ciebie wiasciwe
rozwigzanie.

HOMAG SAWTEQ S-300 / S-310 / S-400 / S-410 flexTec | Life Cycle Services

Szybka pomoc:
94% awarii naprawianych za
posrednictwem naszej infolinii

Eksperci w Twojej okolicy:
1350 pracownikow serwisu na

catym Swiecie

Robimy réznice:
>1000 wysytek czesci zamiennych
dziennie na catym sSwiecie

Tylko u nas:

>150 000 maszyn
udokumentowanych elektronicznie
w 28 jezykach w systemie eParts
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