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Perfektni hrany zhotovené flexibilnimi
stroji pro narocne zakazniky

Individudlni pozadavky zakaznik(, narocné vyrobky a velka rozmanitost materiald —
to jsou pozadavky, jez hraji ve drevozpracuijicim prlimyslu dneska velkou roli. Zde
je dllezité vyrabét flexibilng a efektivné, zejména v segmentu femesinych provoz(
a stfedné velkych podnikd.

Specidlné na né se zaméfuje inovativni generace olepovacek hran HOMAG
EDGETEQ S-500: Nabizi vétsi vybaveni a diky tomu jeste vyssi flexibilitu.

YOUR SOLUTION

ViCE NA HOMAG.COM
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Vyhody zarizeni EDGETEQ S-500

» VETSI FLEXIBILITA DIKY ROZSIRENE NABIDCE AGREGATU
Vicestupriovy frézovaci agregat MS40, multifunkéni agregat pro tvarové
frézovani MFB0 Servotrim a profilovaci Skrabku MN11 pro dva profily Ize nyni
pouzit na zafizeni EDGETEQ S-500. Tyto agregaty nabizeji jeSté vice moznosti pro
individualni pozadavky.

- JEDNODUCHE ZPRACOVANI PUR
PUR, EVA a airTec Ize na prani zpracovat pomoci jednoho stroje.

= VYSSi DISPONIBILITA A KRATSi PRIPRAVNY CAS STROJE
U olepovacich agregatl AG12 a AG12 Basic Ize nanaseci jednotku tavného lepidla
jednoduse vyprazdnit ve stroji.

« MENE CISTENI A VETSi BEZPECNOST
Pneumaticka davkovaci Soupatka na nanaseci jednotce tavného lepidla se zaviraji
automaticky, zabranuiji znecisténi a snizuji narocnost Cisténi napr. pfi vypadku
proudu.

= VETSi NAKLADOVA EFEKTIVITA
Kombinace agregat( Ize optimalné prizplsobit vasim poZzadavkim — jako
2profilovou nebo 3profilovou techniku.

» MOZNOST ROZSIRENI
Diky vrtacimu rastru se stroje snadnéji rozSifuji a nabizeji jesté vétsi bezpednost
investic.

= EDGETEQ S-500 PROFILINE
Stroje profiLine nabizeji jesté vice moznosti konfiguraci a enormni flexibilitu.

airfec
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Olepovaci agregaty — bezpecnéjsi
nanaseni tavného lepidla

Olepovaci agregaty HOMAG jsou idealni pro
rychlé a silové olepovani. Vyhfivany valecek
na nanaseni lepidla zajistuje optimalni lepici
teplotu. Standardem je tavici jednotka EVA

Olepovani hran pomoci PUR

PUR lepidla se u systému HOMAG
zpracovavaji na stejnych strojich a pomoci
stejné nanaseci jednotky jako tavné lepidlo
EVA.

Technologie s nulovou sparou HOMAG
airTec

Agregaty jsou nyni vybaveny rotacnim
ohfivac¢em vzduchu, diky némuz je tento

zdrojlim a tissi.
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Intuitivni ovladani pomoci fizeni powerTouch

Pomoci Sirokouhlého vicedotykového monitoru ovladate funkce stroje pfimym dotykem prstu. Ovladani vyznamné usnadriuje ergonomicky
usporadany design i bezpocet funkci ndpovédy a privodc.

Horni femenovy pfitlak Viceprofilova technika Rizené zachycovani tiisek

Homni pfitlak z oceli s dvojitym klinovym Pro jednoduché sefizeni agregéatd pouhym Trisky jsou odsavany jiz ve vnitfnim prostoru
femenem je zékladem pro nejvyssi kvalitu, stisknutim tladitka. Set¥f Sas a zvySuje a cilené privadény ke krytu odsavani. Diky
protoze dilce jsou optimalné upnuté pro kvalitu. mensimu opotfebeni a nizSim servisnim
obrabéni. néakladlim se zvysuje hospodarnost

a zivotnost. Snizena rychlost odsavani
snizuje spotfebu energie a naklady.
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Druhy materiald | Parametry hran

Vysoké flexibility se dosahuje obrabénim veskerych néklizk: 0,3 mm melaminu, az
3 mm ABS, PP, PVC a dreva jako materidlu v roli. Masivni liSty a dyhové pruhy jsou
do 12 mm privadény jednotlivé nebo do 20 mm ze svazku. Kromé toho mohou byt
ze svazku privadény také dyhové pruhy do 1 mm.

Na perfektni dilce s vysokym leskem se pouZivaji dilezité komponenty, jako je
motoricky pohanény horni pfitlak a automatické prestaveni Skrabek na lepené spary.
Specidlni dotykové prvky jsou idedlni k obrébéni dilct s ostrymi a tupymi Uhly nebo
dilct s otvory pro miskové zavésy a pricnymi drazkami.

N
T

a b c
0,4-12,0
MASIV
) (0,4-20,0 doplrikové
mm
8-60 vybaveni)
(8-100 doplhkové
vybaveni)
ROLE pfi b < 22: min. 60
0,3-3,0
(mm) pfi b < 40: min. 105
12-60
(12-100 doplnkové
PRUHY vybaveni)
0,4-1,0

(mm)

65
(105

doplikové

vybaveni)

max. 25



Zpétna vedeni LOOPTEQ
pro vyssi produktivitu

Zpétna vedeni obrabénych dilct fady LOOPTEQ optimainé
doplnuii stroje sérit EDGETEQ. Diky obsluze provadéné jednou
0sobou optimalizujete svij zpétny tok obrabénych dilcd

a dosahnete tak stihlého a efektivniho vyrobniho procesu.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine

Zpétna vedeni
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EDGETEQ S-500

n Ostrikovaci agregat se E Frézovaci agregat pro hranovani n Olepovaci agregat AG12 Basic
separacénim prostfedkem
n Kapovaci agregat B Vicestupnovy frézovaci agregat n Multifunkéni agregat pro tvarové
MS40 frézovani MF60 Servotrim

Profilovaci Skrabka n Skrabka na lepené spary n Lestici agregat
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Konfigurace stroje |
Frézovani hran — Olepovani —
DodateCné opracovani

= FREZOVANI HRAN. Pro presné frézovani hran jsou k dispozici rfizné moznosti nastaveni
a nastroje pro hranovani.

= OLEPOVANI. Nejlepsi mozné kvality lepené spary z hlediska poméru cena/vykon je
dosazeno cilenym pouzitim tff postupd olepovani EVA, PUR nebo airTec.

= DODATECNE OPRACOVANI. At uz ma byt pouzit pouze 1 profil, nebo je vyzadovano
prepinani mezi 2 nebo 3 profily — pro vSechny pfipady existuje vhodné feseni,
patentované prevazné spole¢nosti HOMAG.
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ROZMERY STROJE
Celkova délka (mm) podle vybaveni
Posuv regulovatelny [m/min] 16-20, 25, 28, 30

PRACOVNi ROZMERY

L] L]
Sifka obrabéného dilce (mm)*
pri tloustce obrabéného dilce 8-22 mm 60
» ' Tloustka obrabéného dilce (mm) 12-60 (moZznosti: 8-60 / 8-100 / 12-100)

‘I Tloustka hrany - role (mm) 0,3-3
Tloustka hrany - pruhy / listy (mm) 0,4-12 (20)

* Zavisi na tloustkach obrabénych dilcd
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NasSe agregatova stavebnice:
Spravne reseni pro jakykoliv pozadavek

Pro mnohostranné riizné obrabéci Ulohy pouzivame agregaty feSeni také pro noveé trendy. Profitujete z vysoké presnosti
z nasi vyzkouSené agregatové stavebnice. Nase funkce i moderni techniky a pfitom jste schopni vyrabét flexibilné
neustale rozSifujeme, abychom vam mohli nabidnout spravné a efektivné.
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SPOLECNOST HOMAG
VAM NABIzi

= Dokonalou kvalitu frézovani diky
vystiedénému béhu bez vibraci
a vysokou zivotnost nastroje
diky rozhrani HSK u agregatut pro
dodate¢né opracovani

= Minimalni pripravny ¢as stroje
diky 3profilové technice
u agregatu pro tvarové
frézovani FF32 se ¢tyrmi motory
a automatickému prestaveni
Skrabek na lepené spary

= Optimalni obrabéni napf. povrchi
s vysokym leskem nebo lehkych
desek diky pohybu Fizenému
servopohonem u multifunkéniho
agregatu pro tvarové frézovani
MF60 Servotrim
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Vedeni obrabénych dilct

Presné privadéni obrabénych dilcll je predpokladem pro perfektni kvalitu hran.
Vyuzivejte vyhod nasich feSeni, jako je vstupni pravitko, blokovani prepravy, posuvné
sané &i podlozka pod obrabény dilec.

Rucéni obsluha Blokovani prepravy Stiil se vzduchovym polstaiem
Co nejvetsi volnost pohybu pifi zasouvani. Pro minimalni vzdalenost obrabénych dilct Pro bezpecné podavani do stroje.
Nehrozi nebezpedi klopytnuti pres vieceny a bezpecnou obsluhu. Pneumaticky fizené.

kabel.

Vtahovaci zafizeni se 2 valecky Vtahovaci zafizeni se 6 valecky Automatické prestaveni vstupniho
pravitka
Pro bezpecné zavadéni obrabénych dilcl. Sikmo postavené pohanéné valedky Programoveé fizené, presné
z vulkollanu pro bezpecné zavadéni a reprodukovatelné nastaveni vstupniho
obrabénych dilct s minimalni délkou pravitka pomoci plynulé osy.
250 mm.

Posuvné sané Podlozka obrabéného dilce Basic Podlozka obrabéného dilce

v ntizkovém provedeni
Robustni linearni vedeni pro pravouhlé Podlozku obrabéného dilce Ize na V ddsledku nlizkového provedeni Ize
zavadéni obrabénych dilcd. profilovych kolejnicich posunout az podlozku obrabéného dilce pohodiné

0 1000 mm. vytahovat az do 1 000 mm.
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Systémy privadéni obrabénych dilct pro zarizeni

EDGETEQ S-500 profiLine

Systémy privadéni obrabénych dilcti HOMAG privadéji
obrabéné dilce automaticky a pfesné do stroje na opracovani

hran. Vytvareji tak zaklad pro vysokou kvalitu a efektivni
proces obrabén.

Systém pfivadéni obrabénych dilcii WZ10

Pokud jsou vaSe obrabéné dilce jiz rovnobézné a v presném uhlu
piifiznuty na pevny rozmér, doporucujeme piivadéni obrabénych dilct
WZ10. To je ur€eno specialné pro prepravu pfedem naformatovanych
obrabénych dilct pro flexibilni vyrobu.

NOVINKA: Systém prfivadéni obrabénych dilcd WZ14

Rovnobézné a uhlové presné prifiznuti neni u tohoto privadent
obrabénych dilct nutné. V podéiném a pricném sméru jsou obrabéné
dilce privadény v pfesném uhlu. Pfesné prifiznuti pfevezmou jednotky
formatovani tohoto zafizeni. Jsou mozné taktovaci vykony do

12 obrabénych dilcd/min.

Systém pfivadéni obrabénych dilct EZ14

Rovnobézné a uhlové presné prifiznuti neni u tohoto privadéni
obrabénych dilct nutné. V podéiném a pficném sméru jsou obrabéné
dilce ruéné privadény v prfesném uhlu.
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Ostrikovaci agregaty |
Vas pozadavek, nase reseni

Ostfikovaci agregaty zvysuji kvalitu hran béhem celého Cisticiho postriku. Kluzny prostfedek brani vzniku lesklych
obrabéni. Separacni prostredky zabraruiji ulpivani zbytkd stop na obrabénych dilcich a chrani choulostivé povrchy pred
tavného lepidla, antistatickych prostfedkd a plastovych tisek. ofrézovanim.

Jednoduchého odstranéni zbytk{ lepidla se dosahuje pouzitim

Separacéni prostredek

Antistaticky prostredek

Kluzny prostredek

Cistici prostiedek

Ostrikovaci zafizeni

Naneseni separac¢niho prostrfedku na
pritladny valeGek brani prichyceni zbytkd
tavného lepidla.
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Frézovaci agregat pro hranovani
Presnost je zaklad

S nasim frézovacim agregatem pro hranovani ziskate zaklad pro pfesnou, absolutné
rovnou hranu obrabéného dilce bez vytrzeni i lepenou sparu s konstantné vysokou
kvalitou vyrobka.

Frézovaci agregat pro hranovani

Tento agregat umozriuje vysokou
presnost obrabéni, je mimoradné robustni
a ma nadprdmérné dlouhou Zivotnost.
Primér nastroje s nizkou hlu¢nosti

a optimalizovanym odvodem tfisek
(I-systém) ¢ini 125 mm (volitelné 150 mm).

Nastaveni se provadi ru¢né nebo
automaticky.

Diamantovy (DIA) nastroj

= Prlimér nastroje 125 mm
(volitelné 150 mm)

= Dlouha zivotnost

= K dispozici jsou pevné osazené brity
a pfipadné vymeénné brity

n Pevné osazené bfity

B3 vyménne brity
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Olepovaci agregaty |
Bezpecneé nanaseni tavného lepidla

Olepovaci agregaty HOMAG se idedlné hodi pro rychlé dilct raznych tlousték s jednou vyskou hrany. Na prani Ize
a silové olepovani. Standardem je tavici jednotka EVA. olepovaci agregat vybavit také dalsi tavici jednotkou — pro
Vyhrivany véleCek na nanaSeni lepidla zajistuje optimalni rychlé prepinani dvou rliznych barev nebo PUR.

teplotu lepidla. Sefizeni vySky zasobniku umozfiuje obrabéni

PREHLED VYHOD

= Kratka doba ohrevu diky regulaci hladiny rizené
snimaci (Ize zvolit 2 hladiny)

= Jednoduché odstranéni nanaseci jednotky diky
rychlouzavéru

= Tavici jednotka pro roztaveni tavného lepidla
podle potreby automaticky nebo ruéné

= Valec¢ek na nanaseni lepidla s integrovanym
ohfevem garantuje konstantni teplotu a viskozitu
pro véechny tloustky obrabénych dilca

= Elektropneumatické upinani valeCku na nanaseni
lepidla a nadrze zamezuje znecisténi lepidlem na
zadni hrané obrabéného dilce

= Vodici patka zamezuje opotrebeni nanaseciho
valce a zajistuje konstantni tloustku lepiciho
filmu

= Zvednuti valecku na nanaseni lepidla pri
zastaveni posuvu

= Vyprazdnéni lepidla ve stroji

= Zavieni davkovaciho Soupatka pri vypadku
proudu

= Automaticky cistici cyklus davkovaciho Soupatka

= Univerzalné povrstvena nanaseci jednotka QA65
P na PUR a EVA

= Univerzalni tavici jednotka s vyménnymi
zasobniky pro lepidla EVA a PUR
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Olepovacka na tavné lepidlo AG12 Basic Druha (pfedfazena) olepovacka
= Ke zpracovani materidlu v roli 0,3-3 mm. Nadrz na granulét pro Pro automatické prepinani — bez ruéniho zasahu — mezi tavnym
predzasobeni granulatem tavného lepidla a pro jeho predtaveni. lepidlem a PUR nebo mezi dvéma klihovymi barvami Ize namontovat

= Manipulace s nanaseci jednotkou pfi prepinani lepidla nebo barvy druhou olepovacku.

je jednodussi a nabizi moznost vyprazdnéni nanaseci jednotky ve

stroj U druhé olepovacky si mdzete vybrat mezi tavicimi jednotkami EVA

6-12 kg/h a 18-35 kg/h.
= Standardem je pneumatickeé Cisténi valce na nanaseni lepidla

a automatické zavirani davkovacich Soupatek pfi vypadku proudu.

= Kryt odsavani — pfi zpracovani EVA i PUR - cilené odvadi vypary
z lepidla.

= U v8ech olepovacich agregétl Ize standardné zpracovavat vysky
hran 12-65 mm.

= Zpracovani jednotlivych pruhl do tloustky 12 mm je mozné ve
standardu.

200

200

Rozmeéry v mm Rozméry v mm
Dosavadni technika olepovani Optimalizovana technika olepovani s privadénim hran pomoci
servopohonu

Privadéni hran s presnosti na predni a zadni hrané +/- 2-3 mm ke
snizeni odpadu z hran.
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PUR lepidlo a HOMAG | Silné spojeni

Odolnost nabytku vici vinkosti a teplu se zvySuje pouZitim polyuretanového (PUR) tavného lepidla. Jeho pouZiti je idedini pro

nabytek ve vihkych prostorach, jako jsou koupelny, kuchyné a laboratore.

VYHODY SPOJENI
PUR A HOMAG
V KOSTCE

= Jedna nanaseci jednotka
pro vSechny druhy lepidel

= Neni zapotrebi dalsi
nanaseci jednotka

= Rychlé a silové naneseni tenkého
filmu valeckem na nanaseni lepidla
s integrovanym ohrevem
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Tavici jednotka pro PUR

= Tavny vykon az 4 kg/h

= Regulace teploty na ochranu pred
prehratim

Tavici jednotka pro PUR

= Tavny vykon az 6 kg/h

= Regulace teploty na ochranu pred
prehratim

Tavici jednotka pro PUR
jako zafizeni instalované na podlaze
= v rliznych provedenich a kombinacich

Kombinace tavicich jednotek pro
volitelné zpracovani EVA a PUR
= Tavny vykon az 12 kg/h u EVA

= Tavny vykon az 6 kg/h u PUR

Servisni stanice

Predehrivaci/servisni stanice XES200 pro
nanaseci jednotku QAB5 s jednim
skladovacim mistem

Vysoka flexibilita diky az 2 vakuovym
nadrzim, kazda pro nanaseci jednotku
QAB5, nebo vymenny zasobnik pro tavici
jednotku PUR s tavnym vykonem az

4 kg/h

Neni zapotfebi vyvéva a dmychadlo, ani
dusik

S volitelnym pfislusenstvim také pro
nanaseci jednotky pro CNC olepovaci
agregat na hrany powerEdge Pro / Pro
Duo

Vakuova nadoba
= Kompaktni pojizdna nadrz pro nanasect
jednotku PUR

= Neni zapotrebi vyvéva a dmychadlo, ani
dusik

Zpracovani PUR

21
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airTec | Idealni vstup do technologie
s nulovou sparou

Proces airTec se prosadil jako reseni nulové spary v segmentu femeslinych provozu

a stfedné velkych podnikl. Odpoveédi spole¢nosti HOMAG na rostouci poptavku je
inovativni, vykonné a ke zdrojlm Setrné feSeni airTec. Srdcem agregatu airTec je rotaéni
ohfiva¢ vzduchu, ktery se kromé vysokeé ucinnosti vyznaCuje také podstatné nizsi hlu€nosti.
S technologif airTec Ize zpracovavat veskeré druhy hran momentalné béznych na trhu

a vhodnych pro laser. To predstavuje velkou flexibilitu u v8ech materidlC a barev.

VYHODY

= Snizeni hluku

= Uginnéjsi a Setrnéjsi ke
zdrojim

= Rovhomérny proud vzduchu

pro vysokou kvalitu
= Rychlé prepinani mezi

Olepovani hran ,beze spar“ Inovaéni rotaéni ohfivaé vzduchu

zarizenim airTec a tradi¢ni
P¥i procesu airTec se hrana a deska spojf Zdroj energie ohtiva vzduch a sou¢asné technikou olepovani
horkym vzduchem. PouZivaji se pfitom slouzi jako zasobnik tepla (teplojem) pro = Jednoduché ovladani
specialni hrany. Ty se skladaji z dekoracni opétovné pozdgjsi ohfivani vzduchu. Navic pomoci fizeni powerTouch
a z funkeni vrstvy. Pomoci agregatu airTec se spotfebovava mendi mnozstvi vzduchu
od spole¢nosti HOMAG se funkéni vrstva a méneé se zahriva okolni prostredi. Hluk
roztavi pfi rovhomeérné teploté a objemovém vznika témeér vyluéné pfi aktivacnim procesu
proudéni vzduchu a optimalné se spoji a jeho hodnoty pak lezi pod hladinou hluku

s Uzkou plochou. ostatnich obrabécich agregatd.
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Flexibilita pri olepovani airTec v provozu na smény

Na zafizeni EDGETEQ S-500 jsou k dispozici 3 postupy olepovani Agregat airTec Ize pouZit také pro nepretrzity provoz.
s automatickym prepinanim. Na jednom stroji Ize pouZit jak airTec,

tak EVA a PUR. Postup Ize zvolit podle potreby. Pfepinani mezi

airTec a EVA nebo airTec a PUR se provadi automaticky bez ruéni

manipulace.



laserTec

by HOMAG

laserTec na zarfizeni EDGETEQ S-500 profiLine |
Technologie s nulovou sparou pro vysokeé rychlosti posuvu

HOMAG laserTec je nazev technologie s nulovou sparou, roztavena laserovym paprskem a poté pfimo nalisovana na
ktera od zakladu zménila vyrobu nabytku. Lepena plocha je obrabény dilec. Vysledkem jsou hrany nejvyssi jakostni tfidy.

VYSOKOU HOSPODARNOST
UMOZNUJi:

= Jednoduché procesy obsluhy

= Nizké vedlejsi naklady

= Nejvyssi disponibilita

= Reprodukovatelné vyrobni parametry
= Vyroba $etrna ke zdrojim

= Nejvyssi bezpecnost vyroby
= Pouziti pri vysokych rychlostech posuvu
a u velkych obrabénych dilct

Pro celé spektrum laserovych hran

Na zafizeni EDGETEQ S-500 profiLine Ize pomoci technologie
HOMAG laserTec zpracovavat veskeré druhy hran, které jsou bézné
k dostani na trhu, jako PVC, ABS, PP nebo PMMA. Laserové aktivni
vrstvu Ize individuélné nastavit podle pozadavk( vyrobku a zékaznika.
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Olepovani se systémem

V pripadé silového olepovani je rozhoduijici, aby byly optimalné sladény zcela odliSné faktory. Pfedehrivani obrabéného dilce,
nanaseci jednotka, rychloupinaci systém, tavici jednotka, zasobnik a pfitlacna zéna si u systému HOMAG navzajem perfektné
odpovidaji. Automatické davkovani mnozstvi lepidla vede k jesté vy$Simu vykonu a nakladové efektivité.

P A'

Automaticka vyména lepidia: Automatické davkovani mnozstvi lepidla Vyménné zasobniky pro lepidla
EVA a PUR

Pomoci dodate¢né namontované nanaseci Pomoci uzivatelského rozhrani powerTouch2 Pro rychlou vyménu lepidla pomoci

jednotky Ize pfepinat mezi dvéma druhy se nanasené mnozstvi snadno a rychle univerzalni tavici jednotky.

lepidla nebo barvami. nastavuje.

Predehrivani obrabéného dilce Vkladani sirokych masivnich list Sefizeni vysky zasobniku

Vysoce pevné slepeni diky optimalnimu Siroky zasobnik s vysokou kapacitou Ke zpracovani materialu v roli 0,3-3 mm

predehfivani obrabéného dilce. pevnych délek a optimalnim pfistupem a list z masivniho drfeva do 12 mm (20 mm).
k pInéni. S jednou vyskou hrany Ize pojizdét na riizné

tloustky obrabénych dilcd.

Rucéni zasobnik s 1 kotou¢em Automaticky zasobnik se 2 kotouci Zasobnik se 6 kotouci
Jedno privadéni hran a 1 horizontalni Dvoji pfivadéni hran a 2 uchyceni kotouce Automatické privadéni Sesti rlznych hran.
uchyceni kotouce. Privadéni hran pomoci pro automatické prepinani mezi 2 hranami.

servopohonu ke snizeni odpadu z hran.
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Kapovaci agregaty | Pro kapovani
presahu na ¢elnich stranach

Kapovaci agregaty pfipravuji obrabéné dilce perfektné na nasledujici obrabéni
frézovanim. Celni stranu Ize kapovat rovné nebo se zkosenim.

9

Kapovaci agregat HL81

Pro kapovani pfesahd hran na predni
a zadni hrané obrabéného dilce pomoci
fezani tahem pro Cisté kapovaci fezy.



Kapovaci agregat PK25

Rychlost posuvu
do max. 25 m/min.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Kapovaci agregéaty

=

Automatizace ve standardnim vybaveni

Programovatelné nastaveni kapovaciho

motoru zkosena hrana / rovna hrana pro
rychlou zménu kapovani rovné hrany na
kapovani zkosené hrany.

Kapovaci agregat PK25

Pro kapovani presaht hran na predni a zadni
hrané obrabéného dilce pomoci svislého
kapovaciho dorazu.

Automatizace podle potieby

Pro rychlou zménu kapovani se zarovnanim,
napf. masivnich list &i vkladacich den, na
kapovani s presahem, napr. dokon&ovaci
frézovani agregatem pro tvarové frézovani.
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Frézovaci agregaty | Pro licovaci frézovani

K obrabéni pfesaht hran vam nabizime vhodné fedeni formou dokazou fizené zachycovat trisky. Tyto agregaty a rozhrani
hrubovacich agregétll a agregétd pro jemné frézovani. HSK patentované spolecnosti HOMAG zajistuji vysokou kvalitu
Frézovaci agregaty jsou osazeny vyhradné nastroji, které obrabéni a Zivotnost nastroje.

Hrubovaci agregat Agregat pro jemné frézovani PF20

Pro hrubovani presahl hran nahote a dole. K frézovani zkosené hrany a polomérl s optimalizovanym odsavanim
tfisek a ruénim sefizovanim.

Automatizace podle potreby
Automatizace podle potreby

Automatické prepinani z licovaciho frézovani na frézovani s presahem

hrany s 2bodovym prestavenim. Automatické prepinani 2 polomér(i a zkosené hrany se provadi
pomoci agregatu PF21.

Multifunkéni frézovaci agregat MF21

Automatické prepinani 3 polomérd a zkosené hrany.



Rozméry v mm | llustra¢ni obrazek

Hrubovaci agregat BF10 / BF20

Jsou mozné vétsi presahy diky vylomeni
predem vyrazené perforace na krytu
odsavani.
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Frézovaci agregat BF40 / MS40

PIné automatické prestaveni 1 nebo
2 rliznych profilll a stupné nastroje pro

rovinné frézovani diky pouziti servomotord.

Nastroj pro rovinné frézovani:
MS40

Profil 1: MS40

Profil 2: MS40

29




30

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Frézovaci agregéty

Agregaty pro tvaroveé frezovani
K zaoblovani rohu

Agregaty pro tvarové frézovani HOMAG ofrézuji pfedni a zadni hranu obréabéného dilce.
Dilezita nastaveni se provadéji pomoci volby programu v fizeni.

Agregat pro tvarové frézovani FF32

Diky rozdéleni fezu na &tyfi motory Ize kazdy roh obrabét v sousledném chodu. Ziskate tak
perfektni kvalitu frézovani pro v8echny druhy hran — dokonce i u dyhy. Tloustky obrabénych
dilct a rychlosti posuvu se prizplsobuji automaticky, bez ruéniho zésahu.

Automatizace podle potreby

Plynulé sefizeni zkosené hrany / poloméru pro rychlou zménu obrabéni, napf. z hrany 0,4 mm
na hranu 2 mm.



Multifunkéni agregat pro tvarové frézovani MF60 Servotrim

Pohyb je fizeny servopohonem s funkci Soft Touch pro optimalni
obrabéni napt. povrchl s vysokym leskem nebo lehkych desek.

Automatizace podle potreby

Prestaveni na dva rdzné poloméry a automatické sefizeni vodicich
kotoucu.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Frézovaci agregéty

Agregat pro tvarové frézovani FK30

Prdbéh pohybu fidi linearmi motory. Vysoka zrychleni linearnich motort
u zaobleni hrany umoZnuiji nejlepsi moznou kvalitu obrabént.

Automatizace podle potreby

Prestaveni na 2 nebo 3 rlizné poloméry a automatické prestaveni
pr@iméru vodiciho kotoude.
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine

Dokoncovaci agregaty

Dokoncovaci agregaty |
Optimalne vzajemne sladené

Kvalitu vasich vyrobkd zvySuiji nase vzajemné perfekiné sladéné dokondéovaci

agregaty.

Profilovaci Skrabka PN10

K vyhlazeni frézovanych hran pro optimalni
vzhled.

Profilovaci Skrabka MN11

K vyhlazeni frézovanych hran pro optimaini
vzhled. Automatické prevybaveni

mezi 2 profily. Jemné korekce pro
reprodukovatelnou kvalitu na nejvyssi drovni.

Multiprofilova Skrabka MN21

K vyhlazeni frézovanych hran pro optimalni
vzhled. Automatické prevybaveni mezi
maximalné 7 raznymi profily, korekce

v rozsahu setin milimetru. Reprodukovatelna
kvalita na nejvyssi drovni.

Automatizace

Automatické prevybaveni rdznych profildl,
korekce v rozsahu setin milimetru.
Reprodukovatelna kvalita na nejvySsi urovni.

Dokonéovani

Sklada se ze Skrabky na lepené spary

k odstrariovani zbytkd lepidla v horni a dolni
Casti plastovych hran a z lesticiho agregatu.

Automatizace podle potreby

Vyjizdéni z pracovni oblasti.







34  HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Specialni obrabéni

Vse jiné nez standard

Diky individudlnimu rozsiteni rozsahu funkci strojd vam nabizime nejrliznéj$i moznosti
obrabéni dilca.

Obrabéné dilce s ochrannou folii /
vysokym leskem

Pro perfektni dilce s vysokym leskem
se zde pouzivaji dllezité komponenty,
jako je motoricky pohanény hornf
pritlak a automatické prestaveni
Skrabky na lepené spary.

Motoricky pohanény horni pritlak

Automatické prestaveni Skrabky
na lepené spary

-

Obrabéné dilce s otvory pro
miskové zavésy (postup pfri
nestingu) nebo dilce s ostrymi Ci
tupymi uhly

Podle osazeni agregatti se namontujf
rlizné dotykové prvky. Jsou idealni

k obrabéni dilct s otvory pro miskové
zavesy, jak se zhotovuiji pfi nestingu,
a také pro dilce s ostrymi &i tupymi
uhly.

Sklolaminat se 45° zkosenou
hranou

Pri obrabéni sklolaminatd pouziva
spole¢nost HOMAG stabilni robustni
agregaty, jako je multifunkeéni
frézovaci agregat a multiprofilova
Skrabka se specialnimi nastroji.

Dotykové prvky pro otvory pro
miskové zavésy

Multifunkéni frézovaci agregat
MF21

Multiprofilova Skrabka MN21
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Vodorovné konstrukéni desky

Tvarové frézovani je mozné také na stranach obrabéného dilce bez
hrany. To plati nejen pro vodorovné konstrukéni desky, ale také pro
horni a dolIni desky, vkladaci desky a deélici stény.

Obrabéni dilct o tloustce 100 mm

Diky rozsiteni frézovaciho agregatu pro hranovani, kapovacich
agregatl PK/SK a pouZiti specidiniho vybaveni pro nanaseci jednotku
a agregaty pro tvarové frézovani FK30/FK31 Ize obrabét dilce

o tloustce 100 mm v perfektni kvalité.

Obrabéni malych dilct

Také pro délky obrabénych dilct < 240 mm do minimainé 120 mm ve
sméru prichodu) je k dispozici optimalni vedeni dilct a obrabéni. Diky
Uzkému déleni valeCkl na hornim piitlaku se dosahuje vysSsi flexibility
ve vyrobnim spektru.

NOVINKA: Obrabéni uzkych dilct

Se svazkem Uzkych dilcll Ize presné obrabét zvlasté (zké dilce do
40 mm.
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Standardni frézovaci agregat pro drazkovani |
Obrabéni v jednom pruabéhu

Pro raciondlni vyrobu obrabénych dilc v jednom priibéhu bez dalsich procesnich krokd.

4
Standardni frézovaci agregat SF21 Automatizace podle potieby
Drazkovani, frézovani drézek a profilovani ve stroji bez dalsiho Nastaveni se provadi pomoci automatickych os nebo v mezere mezi
obrabéciho cyklu. obrabénymi dilci pomoci servopohond.

Tlacitko Push HSK Bezpecnostni zaFizeni

Rychla ruéni vyména nastrojii pro rlizné Sitky drazek. pfi drazkovani v sousledném chodu v masivnich listach.
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Pasoveé brusné agregaty na zarizeni EDGETEQ S-500
profiLine | VZdy v nejlepsi formé

At uZ se jedna o rovné, ¢i zkosené hrany, nebo o polomeéry u dyhy: Pfenechte je klidné pasovym brusnym agregatdm HOMAG -
péasovy brusny agregat KS10 nebo agregaty pro brouseni zkosenych hran/polomér PS41/PS42.

Pasovy brusny agregat KS10

K brouseni rovnych hran dyh v€etné oscilace ve standardnim vybavent.
Automatizace podle potieby

Pro vyjizdéni z pracovni oblasti a plynulé nastaveni na r(izné tloustky hran.

Agregat pro brouseni zkosenych hran a poloméri PS41 a PS42
Pro brouseni zkosenych hran a polomér( v dolni/horni ¢asti dyhovych hran.
Automatizace podle potreby

Pro vyjizdéni z pracovni oblasti a plynulé nastaveni na r(izné tloustky hran.
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2profilova technika |
Automatickeé a presné prevybaveni

S 2profilovou technikou HOMAG Ize provést automatické prevybaveni mezi 2 profily a zkosenou hranou. Diky sefizeni os je mozné
dosahnout kratkého pripravného &asu stroje s dokonalou presnosti opakovani.

Vicestupnovy frézovaci agregat MS40 Multifunkéni agregat pro tvarové frézovani MF 60 Servotrim
PIné automatické prestaveni na 2 rizné K obrabéni pfesaht hran na horni a doIni hrané obrabéného dilce i k zaoblovani rohd predni
profily a stuper nastroje pro rovinné a zadni hrany.

frézovani diky pouziti servomotor.

Multiprofilova Skrabka MN11

K vyhlazeni frézovanych hran pro optimalni vzhled.
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3profilova technika | Zkraceni pfipravného ¢asu
a dosazeni dokonalych vysledku

S 3profilovou technikou HOMAG Ize provést automatické prevybaveni mezi 3 profily a zkosenou hranou. Kromé kratkého
pfipravného Casu stroje dosahnete reprodukovatelné kvality na nejvySSi Urovni.

Multifunkéni frézovaci agregat MF21 Agregat pro tvarové frézovani FF32
Pro tvarové frézovani hrany. K zaobleni hran na predni a zadni hrané obrabéného dilce nahofe a dole pfi réiznych rychlostech
pOSUVU.

Multiprofilova Skrabka MN21 Agregat pro tvaroveé frézovani FK30

K vyhlazeni frézovanych hran pro optimalnf Pro ofrézovani predni a zadni hrany.
vzhled.
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woodCommander?
rychleji — bezpecnéji — flexibilngji

Software pro rychly vybér obrabécich program(l a naklizku. Pro bezpeénou a rychlou evidenci vyrobnich parametrd a pro tvorbu
program{ zamérenych na obrabéné dilce.

Rychleji

= Méné klikani — napt. diky sdruzovani parametrd

= Rychla zména programu diky obrézkdm nahledu z 3D simulace

= Permanentni pfehledové okno pro rychlou orientaci

= Rychly prehled diky znazornéni WYSIWYG v méfitku

= Zaméreni na obrabéci kroky

» Rychlejsi zadavani diky vyskakovaci kldvesnici s navrhovanymi slovy

= Zobrazeni relevantnich parametrt podle situace

» Uspora &asu a naklad@ diky mengimu po&tu zkuebnich obrabénych dilct
= Vysoka kvalita uz u prvniho obrabéného dilce



Bezpecnéji

= Vysoka bezpeénost obsluhy diky realné 3D simulaci
obrabénych dilct

= Zobrazeni kétovani pfimo na 3D obrabéném dilci

= Pochopeni obrabécich krokt prostrednictvim
simulovaného plsobeni na obrabény dilec a zapinatelné
stopy nastroje

= Automaticka kontrola nepiipustnych kombinaci parametr(
s navrhy feSeni — napf. u pfilis siiné hrany: ,Zménit tloustku
hrany” nebo ,Vypnout Skrabku“

= Priprava pomoci ruénich sefizeni prostrednictvim
QR kédu

= Oznaéeni nezalohovanych parametr(i programu

° - e °
CHC N NN U BO NN B MO N i)

Pomoci nékolika kliknuti k programu
obrabéného dilce.

3D simulace obrabénych dilct se
zobrazenim a skrytim stopy nastroje.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Software

Flexibilné&ji

= Usporadani parametrt specifické pro obsluhu

= Maximalni flexibilita diky widgetdm pro programy,
naklizek...

= Individualni integrace hranovych maker do programu

= Jednotna sprava nastrojt prostfednictvim programu
Toolmanager spole¢nosti HOMAG

= Pfepinani provoznich parametr( podle potfeby, napr.
rozméru pro frézovani hran

» Integrovana sprava uzivatelskych opravnéni — napr.
programy smeji ménit pouze opravnéni zameéstnanci

andm sy s ne s

Pri vybéru parametru se na obrabéném dilci
zobraz{ kétovani.
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Aplikace a digitalni pomocnici.
Rychla a jednoducha podpora v okoli stroje.

Leckdo vyhotovuje plany fezu jesté tuzkou na papire. Ale misto z okna se diva se na chytry telefon, kdyz chce vedét, jaké
je pocCasi. Zeptali jsme se: pro¢ nespojit to nejlepsi z obojiho? Pomoci nasich aplikaci a digitalnich feSeni vam usnadniujeme
pracovni den: stroje, material, nastroje, plany rfezu, konstrukéni dily — vzdy mate vSechno v kapse nebo na psacim stole.

VYNATKY Z VASi ZPETNE VAZBY:

= Existuiji jednoducha feseni, ktera mohou ve vSednich pracovnich dnech odstranit réizné prekazky
(napt. organizace materidlu nebo tridéni dilct)?

= Jak Ize pomalu zacit se zavadénim digitalizace v dilné?

= Které nastroje je mozné jednoduse a bez komplikaci vyzkouset, aniz by se do nich investovaly
vysokeé Castky?

NASi ODPOVEDI JSOU VYKONNA A CHYTRA RESENI:

v’ Vzdy aktualni (nejsou nutné zadné aktualizace)
v’ Vzdy jednoducha obsluha (zadny slozity software)
v’ Vzdy uzite¢né

3 zrrAcovANi DAT

orGANIzovANi {ig

@ VYUZITi PODPORY 5 = — OPTIMALIZACE PRIREZAVANI E

OPTIMALIZACE NESTINGU ({9

(3 sPRAVA MATERIALU




PREHLED VYHOD

» Zadné naklady na investice, aktualizace &i udrzbu

Nizsi zavadéci cena, zadné neplanované financni vydaje
= Licence jsou nezavislé na uzivateli

Aplikaci mize pouzivat libovolny poéet zaméstnancu,
aniz by se zvysily naklady

= Nezavislost na hardwaru a provoznim systému
Pouzivani na kazdém misté v kterékoli dobé

= Otevieny systém - je mozny import z témér véech systému
(ERP, software odvétvi, CAD/CAM, Excel, CSV)
Zadna pevna vazba na uréité softwarové systémy

= Jednoducha intuitivni obsluha
Minimalni naklady na zaskoleni

= Efektivnéjsi vyroba Dalsi informace
na webu

Vyfizovani zakazek rychleji, bezpecnéji a v jesté lepsi kvalité digital.homag.com
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EDGE DATA PACKAGE

Sprava dat hran nebyla nikdy jednodussil Nemate prehled o skladovych zasobach
hranové pasky? Dosel vam material hranové pasky nebo jste ho objednali pfilis
mnoho? Edge Data Package (Edge Data Plugin + Edgeband Management Set)
umozniuje pristup ke katalogu v8ech dat hranovych pasek od prednich dodavatel(l
hran pfimo na stroji. Zatimco program woodCommander 5 usnadnuje bezprostfedni
obsluhu stroje, plugin spojuje stroj s Edgeband Management Set.

Prehled vyhod

= Uplna transparentnost: V&echny informace o hranovych paskach jsou k dispozici na
prvni pohled.

= Rychla a bezchybna evidence dat hran — bez jakychkoli ru¢nich mezikrokad.

= Jednoduchy a nepfetrzity pfistup ke v8em datlm hranovych pasek od prednich
dodavatelll hran piimo na stroji.

= Udrzitelnost: Uplny piehled o skladovych zasobéch hran a skladovacich mistech.
Tim se snizuje poCet objednavek a Setii naklady.

= Efektivni propojeni: Edge Data Plugin umoziuje prostrednictvim programu
woodCommander 5 pfimé spojeni mezi vasim strojem (napr. EDGETEQ S-500)
a asistentem hranové pasky.

Nase softwarova reseni

Diagnosticky systém woodScout

Kromé chybovych hlaSeni v nekédovaném textu systém woodScout
graficky zobrazuje misto poruchy na stroji. Kromé odbornych znalosti
systému si mUZete uloZit viastni opatieni pro odstranovani zavad.

jelie/ie



Vyhodnoceni pomoci MMR Basic

Software vyhodnocuje produktivitu vaSeho stroje a poskytuje pokyny
k udrzbé podle pouziti.

powerTouch nové
generace: powerTouch2

Rychlejsi, pohodIngjsi a prehlednéjsi: Vyuzivejte vyhod
nového zdokonaleného dotykového rozhrani powerTouch
Provedli jsme dalsi optimalizaci pro pohodinost obsluhy

a prizplsobili ji poZzadavkim nasich zakaznikd. Oviadejte nyni
své stroje HOMAG jesté rychlejSim a intuitivnéjs$im zplisobem.
Novy a moderni design je jasny a prehledny. Inovacéni
dotykoveé ovladani je navrzeno tak, abyste dospéli zcela
snadno a pohodiné k pozadovanému vysledku.

Diky nové generaci powerTouch provadite zadavani na svém
stroji jesté rychleji. Ve srovnani s prfedchozi verzi usetrite az
30 % Casu. Umoznuiji to nové funkce, jako je automatické
dopliovani slov, vyskakovaci klavesnice, ktera zlstava
pribézné oteviena a umi funkce podobné systému Windows,
jako je vybér béznych akci pfimo tlacitkem Start.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | powerTouch?2

MMR Professional

Rozsiteni aplikace MMR Basic navic vyhodnocuje smény, analyzuje
chybova hlaseni a umozriuje pripojeni k centralnimu vyhodnoceni dat
v kancelari.

PREDNOSTI V KOSTCE:

= Primé a efektivni oviadani, rychlejsi az o 30 %

= VEtSi mira informovanosti a transparentnosti diky
doplriikovym informacim a Zivym obréazk&m pro nahled misto
programovych ikon

= Nové aplikace pro obsluhu a ovladani strojd a zafizeni
(napt. NcCenter s fizenim PC87 u CNC strojd nebo
woodCommander 4 u strojd na kontinualni obrabéni).

= SvéZi a atraktivni design opirajici se o novy design strojl
HOMAG
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Vyssi produktivita pro vasi olepovacku hran

Zpétna vedeni obrabénych dilcti Ffady LOOPTEQ optimalné dopliiuji stroje sérii EDGETEQ. Idealni pro malé,
uzké a stredné velké obrabéné dilce je LOOPTEQ 0-200. Pro vy$s$i rozmanitost dildi od malych a lehkych aZ po
velké a tézké obrabéné dilce nabizime zarizeni LOOPTEQ 0-300. Diky vysokému stupni automatizace je zarizeni
LOOPTEQ 0-600 pri manipulaci s obrabénym dilcem skute¢né vSestranné.
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EDGETEQ S-500 se zpétnym vedenim obrabénych dilct LOOPTEQ

Zpetne vedeni LOOPTEQ O-200 a LOOPTEQ O-300:
VySSi produktivita pro vasi olepovacku hran

Se zpétnym vedenim jako nepostradatelnym pomocnikem EDGETEQ S-500 od spole¢nosti HOMAG Ize s timto zpétnym
bude vas stroj EDGETEQ od firmy HOMAG jesté vedenim libovolné kombinovat. Maximalné vhodné feSeni pro
hospodarné;jsi. Diky obsluze provadéné jednou osobou zakazniky s malymi, Uzkymi a stfedné velkymi obrabénymi
optimalizujete zpétny tok obrabénych dilcll a dosahnete tak dilci.

Stihlého a efektivnino vyrobniho procesu. Vas stroj ze série

Prehled vyhod

= Rychla amortizace - vyplati se jiz od doby
pouzivani 9 hodin tydné

= Flexibilni organizace personalu - diky
ekonomické obsluze 1 osobou

= Ergonomicky zpusob prace - ruéni manipulace
s dilci se snizi na minimum

= Lepsi kontrola kvality - rychla reakce pfri
prizpGsobovani materialu
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Technické udaje

LOOPTEQ 0-200 LOOPTEQ O-300 LOOPTEQ O-300

TFU 140/20 TFU 140/25
Délka obrabéného dilce (mm) 300-2500 300-2500 240-2700
Sitka obrabéného dilce (mm) 50-1450 60-800 60-1000
Tloustka obrabéného dilce (mm) 8-60 8-60 8-60
4STRANNE OBRABENI*
Min. velikost obrabéného dilce (mm) 300 x 300 300 x 80 240 x 80
Max. velikost obrabéného dilce (mm) 1450 x 1450 2000 x 800 2500 x 1000
OSTATNI
Hmotnost obrabéného dilce (max. kg) 50 50 50
Plo$na hmotnost (kg / m?) 25 25 25

*Vétsi dilce Ize u 4stranného obrabéni s ruéni pomoci v pripadé pricného osazeni a otodeni privést zpét nebo také vytridit.

A navic

Porizeni zpétného vedeni se vyplati jiz za rok,
a sice jiz od doby pouzivani 9 hodin tydné!

Bezpecnostni zaFizeni

Bezpecnostni lanko podél zpétného pasu.

Gisténi pasu Ovladani zpétného vedeni

Pro optimaini ochranu pfed prachem a triskami. Parametry pro druhy provozu zpétného vedeni jsou integrovany
v aplikaci powerTouch.






V-

1}

i
. .'
N
N
O
5
b N
i
13
[ |
Lib

) |
Il uib

Vétsi flexibilita pro tok dilcu

Stohovaci zafizeni a zpétné vedeni obrabénych dilcti spojené v jednom stroji. Diky vysokému stupni
automatizace je zpétné vedeni obrabénych dilcii LOOPTEQ 0-600 skuteéné viestranné. Hotové obrabéné dilce
mohou byt vytfidény nebo rozebrany.
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LOOPTEQ O-600

SN

n Funkce Ergonomicky bali¢ek Il — rohova presuvna
v kombinaci se stolem se vzduchovym pol§tarem pro
ergonomickou manipulaci s obrabénymi dilci

E Funkce Odebrani — misto ulozeni

\/

Technické udaje

Udaije o obrab&ném dilci

Délka obrabéného dilce (mm)
Sifka obrabéného dilce (mm)
Velikost obrabéného dilce (mm)
4stranné obrabéni*

min. velikost obrabéného dilce
max. velikost obrabéného dilce

Tloustka obrabéného dilce (mm)

Hmotnost obrabéného dilce (max.

kg)
Plo$na hmotnost (max. kg/m?)
Pracovni vyska (mm)

Mista ulozeni

AWM:' 2]

240-2500 240-3000
80-1200 80-1200
240 x 120 240 x 120
2500 x 1200 3000 x 1200
8-60 8-60

80 80

25 25

835-950 835-950
0,1,2 0,1,2

*Vétsi dilce Ize u 4stranného obrabéni s ruéni pomoci v pripadé pricného
osazeni a otoCeni privést zpét nebo také vytridit.
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IDEALNi PRO ZAKAZNIKY S VELKOU ROZMANITOSTi DiLCU A VYROBOU
S VYSOKYM STUPNEM AUTOMATIZACE.

= Nizké naklady na kvalitu — Setrna manipulace pomoci vakuového pri¢niku

= Flexibilni organizace personalu — diky ekonomické obsluze 1 osobou

= Ergonomicka obsluha — personal nemusi vykonavat téZkou manualni praci

= Inteligentni automatizace — propojeny tok materidlu s vysokym vykonem

= Vy8Si tcinnost — definované otoceni pro zpétné vedeni dilcd orientované na proces

Rohova presuvna pro vystup Shromazdit obrabéné dilce

(volitelng) (volitelng)

Brzdové kartaée pro sttl se Vybaveni pro splnéni shody CE:

vzduchovym polstarem

(volitelng) Ochranna mfiz podél celé drahy zpétného
vedeni

Cisténi pasu

(volitelng)

ol B ot e B i S *v

IS S BT
s

4

Integrace fizeni:

Ovladani zafizeni LOOPTEQ je integrovano
do uZivatelského rozhrani olepovacky hran.
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Vyrobni linky se zarizenim EDGETEQ S-500 profiLine

Stroje série EDGETEQ S-500 profiLine jsou vybaveny tak, aby napr. s privadécim systémem a osazovaci stanici. Zeptejte se
bylo mozné dva stroje propoijit jako linku. Lze je kombinovat na zakladni koncepce 1 a 2 spole¢nosti HOMAG.

Vyrobni linka pro stredni kapacity
V tomto prikladu jsou dilce obrabény ve dvou operacich na

4 stranach. Obrabéné dilce jsou prepravovany zpét ve stohu nebo
samostatne.

Rizeni &lankd - aplikace woodFlex

Pro fizeni vyrobni linky a sledovani dilcd.




YOU

Our Mission, Your Performance.

LIFE CYCLE SERVICES
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Rychla pomoc:
94% uspesnost reseni
na nasi horke lince

Odbornici ve vasem okoli:
1 350 pracovniku servisu na celém
svete

Hybeme svétem:
>1 000 celosvetove odeslanych
zasilek nahradnich dild kazdy den

To nema nikdo jiny:

>150 000 strojd v 28 jazycich
elektronicky zdokumentovanych
v katalogu eParts

Vyssi vykon, efektivnéjsi postupy, rychlejsi pomoc, zajisténi dostupnosti a chytrejsi reSeni.
Nazev nasi sluzby VAL YOU vychazi z vyrazu VALUE ADDED, anglického oznaceni pro pfidanou hodnotu. Z toho je odvozen nas
cil: vytvorit pro vas osobné vetsi hodnotu tim, ze z vaseho procesu vytézite maximum. A to kazdy den.

" = ™ =
. NE———— |



"JUSNBGAA JUfeI08ds OUQLUIOZBUZ JAQ 8z N3ZRIC0 BN Auszeiuin AJALLO B AGAUD 9A0XS] 'AugzZ eXoluyoa] | £2/50 ABIS

<
o
-
-
-
o
7]
o
o
S-




