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Najchetniej kupowana i popularna na calym swiecie
— nasza seria EDGETEQ 500 do wydajnego oklejania waskich powierzchni elementu

P | YOUR SOLUTION



Zaréwno meble, jak i domy: przyszios¢ buduje sie z drewl'na.

Firmy HOMAG, WEINMANN, SYSTEM TM i KALLESOE wspdInie obstuguja caty sektor ﬁ
przemystu i handlu: od obrdbki drewna litego i produkciji drewna klejonego po konstrukcije
drewniane i produkcje mebli — dzieki w petni zintegrowanym rozwigzaniom i ponad
500-letniemu wspdinemu doswiadczeniu. Nasza wiedza ekspercka w zakresie
technologii, ustug i oprogramowania to Twoja przewaga gwarantujaca produktywnosg,
precyzje i partnerstwo.

v/

W ten sposdéb razem tworzymy przestrzen do zycia.

HOMAG - YOUR SOLUTION

Wysoka precyzja obrébki obrzezy. Building precision.

Obrzeze w duzej mierze determinuje jakos¢ mebli. Dlatego musi by¢ ono idealne — bez recznej obrobki

koncowej. Wiasnie dlatego oklejarki waskich powierzchni elementéw HOMAG sprawiajg, ze fuga zerowa
jest standardem. Niezaleznie od tego, czy chodzi o obrzeza zgrzewane laserowo, za pomocag airTec o e c a n e

czy na klej PUR: Mamy odpowiednie rozwigzanie dla stolarzy, ktdrzy cenig sobie nieskazitelng precyzje.

Tak, aby indywidualnie zaprojektowane meble dla Twoich klientéw, zmieniaty w przysztosci ich wnetrza r Z e Z d o b r c h
w przestrzenie do zycia.

- h
Building living spaces. z n aj o myc [ |



HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Spis tresci

Perfekcyjne oklejanie dla
wymagajgcych

Indywidualne zyczenia klientéw, najwyzszej jakosci produkty i duza réznorodnosc
materiatdw — to jedne z najczestszych wymagan wspdtczesnej branzy drzewnej. Mate
i Srednie zaktady produkcyjne poszukujg dodatkowo rozwigzan, ktére umozliwig im
elastyczng i wydajng produkcie.

Doskonatg odpowiedzig na te potrzeby jest nowa generacja oklejarek HOMAG
EDGETEQ S-500, w sktad ktérej wchodzg maszyny o rozbudowanym wyposazeniu,
zapewniajgce jeszcze wigkszg elastycznosc podczas produkcii.
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Zalety maszyn z serii
EDGETEQ S-500

» WIEKSZA ELASTYCZNOSC DZIEKI POSZERZONEJ OFERCIE AGREGATOW
Maszyne EDGETEQ S-500 mozna teraz wyposazy¢ w wielostopniowy agregat
frezarski MS40, wielofunkcyjny agregat zaokraglajacy MF60 Servotrim oraz
cykling profilowg MN11 na dwa profile, dzigki czemu zapewnia ona jeszcze wiecej
mozliwosci podczas obrébki.

» LATWE OKLEJANIE Z UZYCIEM KLEJU PUR
Na zyczenie na jednej maszynie mozna oklejac waskie powierzchnie elementu przy
uzyciu klejow PUR i EVA oraz z wykorzystaniem technologii airTec.

» WIEKSZA DOSTEPNOSC TECHNICZNA | SZYBSZE PRZEZBRAJANIE
MASZYNY
W przypadku agregatéw oklejajacych AG12 i AG12 Basic jednostke do nanoszenia
kleju topliwego mozna w prosty sposdb opréznia¢ w maszynie.

» MNIEJ CZYSZCZENIA | WIEKSZE BEZPIECZENSTWO
Pneumatyczne zasuwy dozujace jednostki do nanoszenia kleju topliwego
automatycznie sig zamykajg, zapobiegajac zabrudzeniom i skracajgc czas
potrzebny na czyszczenie, np. w razie awarii zasilania.

« WIEKSZA OPLACALNOSC
Wyposazenie w agregaty mozna optymalnie dostosowac do konkretnych potrzeb —
np. do technologii 2- albo 3-profilowej.

» MOZLIWOSC ROZBUDOWY
Odpowiednio rozmieszczone otwory utatwiajg rozbudowe maszyny, dzieki czemu
inwestycja moze stac sie jeszcze bardziej optacalna.

- EDGETEQ S-500 PROFILINE
Maszyny profiLine oferujg jeszcze wieksze mozliwosci konfiguracji, a co za tym idzie
— ogromng elastycznos¢ podczas produkgii.

Oklejanie obrzezem z uzyciem kleju
nanoszenie kleju topliwego PUR

Agregaty oklejajace - bezpieczne

Agregaty oklejajace HOMAG idealnie nadaja
sie do szybkiego i trwatego oklejania. O
optymalng temperature kleju podczas
obrébki dba podgrzewana rolka klejowa. W
wyposazeniu standardowym znajduje sie
topielnik do kleju EVA.

Jednostki do nanoszenia kleju w maszynach
HOMAG sa przystosowane zaréwno

do nanoszenia klejow PUR, jak i klejow
topliwych EVA.

airfec

by HOMAG

L\

HOMAG airTec - technologia oklejania
bezspoinowego

Agregaty airTec sa wyposazone w rotacyjna
nagrzewnice powietrza, odznaczajaca sie
wysoka wydajnoscig oraz niewielkg emisjg
hatasu.

Intuicyjna obstuga dzigki sterowaniu powerTouch

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Zalety

Innowacyjny ekran dotykowy z obrazem panoramicznym umozliwia wygodne sterowanie maszyng. Dzigki jego nowoczesnemu designowi oraz
licznym funkcjom pomocy obstuga maszyny to czysta przyjemnosc.

Docisk gérny w formie pasa

Stalowy docisk gomy z podwadjnym pasem
klinowym to gwarancja wysokiej jakosci
produktéw, gdyz optymalnie mocuje on
elementy podczas ich obrdbki.

Mozliwos¢é obrobki réznych profili

tatwe i szybkie przestawianie agregatow
na rozne profile za pomoca przycisku to
0szczednos¢ czasu i gwarancja wysokiej
jakosci obrobki.

Kontrolowane odprowadzanie wiorow

Widry powstajace w trakcie obrobki

trafiajg bezposrednio do pokrywy odciagu.
Gwarantuje to mniejsze zuzycie, nizsze
koszty napraw, a w rezultacie wieksza
optacalnosc¢ i dtuzszg zywotnos¢ maszyny.
Dodatkowo niewielka predkos¢ odciggu
zmniejsza zuzycie energii, a co za tym idzie
— rowniez koszty.

o7



08

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Rodzaje materiatu | Parametry obrzezy

Rodzaje materiatu | Parametry
obrzezy

Duzg elastycznosc¢ zapewnia mozliwosc oklejania z uzyciem wszystkich rodzajow
obrzeza — od melaminy o grubosci 0,3 mm, az po obrzeze ABS, PP, PCV oraz z
rolki o grubosci do 3 mm. Doklejka z drewna litego i wstegi forniru do 12 mm sg
podawane pojedynczo, a w przypadku do 20 mm — w pakiecie. Oprdcz tego w
pakiecie mozna tez podawac¢ wstegi forniru do 1 mm.

Aby zagwarantowac perfekcyjna jakos¢ elementdw o powierzchni na wysoki potysk,
zastosowalismy takie komponenty, jak docisk gorny napedzany z uzyciem silnikéw
oraz funkcja automatycznego przestawiania cykliny do czyszczenia spoiny klejowe;.
Ponadto specjalne elementy tastujgace stosowane w naszych maszynach idealnie
sprawdzajg sie zarowno podczas obrobki elementdw ostro- i rozwartokatnych, jak i
tych z otworami pod zawiasy i rowkami poprzecznymi.

-
‘- _ TS
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a b c d e
DOKLEJKA
0,4-12,0
Z DREWNA
o (opcjonalnie 0,4 —
LITE!
8-60 20,0)
(mm) (opcjonalnie 8 —
100) 65
jezeli b < 22: min. 60
ROLKI (opcjonalnie  maks. 25
jezeli b < 40: min. 105 03-30
(mm) 12 - 60 105)
(opcjonalnie 12
-100)
WSTEGI

04-1,0
(mm)

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine

Transportery powrotne
elementow LOOPTEQ dla
wiekszej produktywnosci

NOWOSC: Nowy transporter powrotny elementéw LOOPTEQ
0O-400 stanowi optymalne uzupetnienie maszyn z setii
EDGETEQ. Dzigki niemu nie tylko zoptymalizujesz przeptyw
materiatu, lecz takze usprawnisz produkcije i to bez udziatu
dodatkowych operatorow!

Transportery powrotne elementow

09
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EDGETEQ S-500

n agregat do nanoszenia srodka E agregat frezowania wstepnego do n agregat oklejajacy AG12 Basic
antyadhezyjnego frezowania spoiny klejowej
n agregat odcinajacy H wielostopniowy agregat frezarski n wielofunkcyjny agregat do
MS40 frezowania ksztattowego MF60
Servotrim
cyklina profilowa n cyklina do czyszczenia spoiny n agregat polerski

klejowej
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine I EDGETEQ S-500

Konfiguracje maszyn |
Obrobka wstepna — oklejanie —
obrobka koncowa

= OBROBKA WSTEPNA: W naszej ofercie posiadamy rézne narzedzia przeznaczone do
obrébki wstepne;.

= OKLEJANIE: Oklejanie z uzyciem kleju EVA, PUR oraz z wykorzystaniem technologii
airTec gwarantuje najwyzszg jakos¢ elementow, przy zachowaniu korzystnego stosunku
ceny do wydajnosci.

= OBROBKA KONCOWA: Niezaleznie od tego, czy wymagany jest tylko 1 profil, czy
konieczna bedzie zmiana miedzy 2 albo 3 profilami — z naszej szerokiej gamy, w
wiekszosci opatentowanych, rozwigzan bedziesz mogt wybra¢ cos dla siebie.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Dane techniczne

WYMIARY MASZYNY
diugosé catkowita (mm)
regulowany posuw (m/min)
WYMIARY ROBOCZE
szerokos¢ elementu (mm)*

dla elementu o grubosci 8-22 mm
grubosé elementu (mm)

grubosé obrzeza z rolki (mm)
grubosé obrzeza we wstegach / listwach (mm)

*w zaleznosci od grubosci elementu

13

w zaleznosci od wyposazenia

16 - 20, 25, 28, 30

60

12 — 60 (opcjonalnie: 8 -60/8-100/12 -
100)

03-3
0,4 -12 (20)
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Szeroki wachlarz agregatow — znajdz wiasciwe
rozwigzanie dla siebie!

Nasze niezawodne agregaty sa w petni przystosowane do rozwigzania. Dzieki nim zyskasz wysokg precyzje podczas OTO, CO OFERUJE
réznych zadan obrébczych. Nieustannie je ulepszamy, by mdéc obrdbki, a Twoja produkcja stanie sie wydajna i elastyczna. HOMAG
zaoferowac coraz to lepsze i zgodne z najnowszymi trendami
= doskonata jakos¢ frezowania
za sprawg pozbawionego
drgan ruchu obrotowego oraz
wysoka trwatosé narzedzi, dzieki
zastosowaniu ztgczy HSK w
agregatach do obrébki korncowej
= minimalny czas przezbrajania
dzieki technologii 3-profilowej w
agregacie zaokraglajacym FF32
z czterema silnikami oraz dzigki
automatycznej regulacji cykliny
do czyszczenia spoiny klejowej
= optymalna obrébka np.
powierzchni na wysoki potysk
lub piyt lekkich za sprawa
wielofunkcyjnego agregatu
zaokraglajagcego MF60 Servotrim
z serwosterowaniem
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Transport elementow do maszyny

Precyzyjne podawanie elementéw do maszyny to warunek konieczny perfekcyjnej
obrébki. W tym celu opracowalismy szereg rozwigzan — od liniatu i blokady na
wejsciu do maszyny, az po szyny do transportu elementdw i wsporniki pod elementy.

Systemy podawania elementow do maszyn
EDGETEQ S-500 profiLine

Systemy podawania elementéw HOMAG automatycznie i one podstawe dla zapewnienia wysokiej jakosci obrdbki,
precyzyjnie podaja elementy przeznaczone do obrébki do gwarantujgc odpowiednig wydajnos¢ procesu obrobczego.
oklejarki waskich powierzchni elementu. Stanowig wiec

Obstuga reczna Blokada na wejsciu do maszyny NOWOSC: Stét z poduszka powietrzng
maksymalna swoboda ruchu przy zapewnienie minimalnego odstepu miedzy gwarancja bezpiecznego zatadunku
podawaniu elementéw; bez ryzyka elementami i gwarancja bezpiecznej obstugi; maszyny

potknigcia o lezace przewody sterowanie pneumatyczne

System podawania elementéw WZ10 System podawania elementéw WZ08
Po dokfadnym réownolegtym rozkroju elementdéw pod katem zalecamy Kompaktowe i w petni automatyczne doprowadzanie elementéw o
zastosowanie systemu doprowadzania elementéw WZ10. Jest on réznych wymiarach w kierunku wzdtuznym i poprzecznym umozliwia
przeznaczony specjalnie do transportu wstepnie sformatowanych wydajng i precyzyjng obrobke. Elementy muszg zosta¢ najpierw
System do podawania elementow z 2 System do podawania elementéw z 6 Automatyczne przestawianie liniatu na elementdw, aby zwiekszyé elastycznosé produkgii. doktadnie i pod katem prostym dociete, aby mozliwa byta ptynna
rolkami rolkami wejsciu do maszyny dalsza obrébka.
do bezpiecznego podawania elementéw do skosnie ustawione, napedzane rolki sterowane z programu, precyzyjne
maszyny Vulkollan do bezpiecznego podawania do przestawianie liniatu na wejsciu do maszyny
maszyny elementéw o dtugosci min. za pomoca ptynnej osi
250 mm

> 1
A0

Szyny do transportu elementow Wspornik pod elementy w wersji Basic Wspornik pod elementy w wersiji NOWOSC: System podawania elementéw WZ14
nozycowej
wytrzymata prowadnica liniowa wspornik pod elementy z mozliwoscig wysuwany na 1000 mm nozycowy wspornik Przy tym systemie podawania elementéw nie jest wymagany
gwarantujgca transport elementéw do przesuniecia na szynach profilowych do pod elementy réwnolegty rozkrdj pod katem. Za jego pomoca elementy sa
maszyny pod katem prostym nawet 1000 mm doprowadzane wzdtuz i w poprzek pod doktadnie ustawionym katem.

Funkcje precyzyjnego rozkroju przejmuja jednostki formatujace.
Predkos¢ w taktach moze wynosi¢ nawet do 12 elementéw/min.
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Agregaty natryskowe |

Rozwiazania na miare Twoich potrzeb Agregat frezowania wstepnego do

frezowania spoiny klejowej |

Agregaty do nanoszenia srodkdéw antyadhezyjnego, sztucznego nie przywieraja do powierzchni elementu. . . .

CzyszCzacego, smarujacego i antystatycznego zapewniaja Srodek czyszczacy utatwia usuwanie ewentualnych resztek PreCyZJ a ﬂ a p | erwszym m |eJ SC U
optymalng jakos¢ elementéw podczas catego procesu kleju, a srodek smarujacy hamuje powstawanie wybtyszczen i

obrébczego. Dzigki sSrodkom antyadhezyjnemu i chroni przed uszkodzeniami obrzeze o delikatnej powierzchni. Nasz agregat do frezowania spoiny klejowej to gwarancja idealnie prostych oraz
antystatycznemu resztki kleju oraz widry z tworzywa \ gtadkich krawedzi, a co za tym idzie — wysokiej jakosci wytwarzanych produktow.

agregat frezowania wstepnego do
frezowania spoiny klejowej

Umozliwia on wysoka precyzje obrdbki, jest
wyjatkowo wytrzymaly i charakteryzuje sie
bardzo diuga zywotnoscia. Ponadto frez ze
zintegrowanym odprowadzaniem widréw

o $rednicy 125 mm (opcjonalnie 150 mm)
odznacza sie bardzo cicha praca.

Regulacja odbywa sie recznie lub
automatycznie.

srodki antyadhezyjne

srodek antystatyczny

srodek smarujacy

Srodek czyszczacy

Narzedzie diamentowe (DIA)

= $rednica narzedzia 125 mm
(opcjonalnie 150 mm)

= dluga zywotnosc

= dostepne ostrza stafe lub wymienne

n ostrza state

E ostrza wymienne

Nawilzanie strefy docisku

Nanoszenie srodka antyadhezyjnego na
rolke dociskowa zapobiega przywieraniu
resztek kleju topliwego.
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Agregaty oklejajgce |

Bezpieczne nanoszenie kleju topliwego

Agregaty oklejajace HOMAG idealnie nadajg sie do szybkiego
i trwatego oklejania. W standardzie wyposazone sg one

w topielnik do kleju EVA. O optymalng temperature kleju
podczas obrobki dba podgrzewana rolka klejowa, a dzieki
regulacji wysokosci magazynu mozna oklejac elementy o

réznej grubosci z uzyciem obrzeza o jednakowej wysokosci.
Na zyczenie agregat oklejajgcy mozna wyposazy¢ w kolejny
topielnik umozliwiajgcy szybka zmiane z jednego koloru kleju
na drugi albo na klej PUR.

ZALETY

= krotki czas podgrzewania kleju dzieki mozliwosci
regulacji poziomu kleju za pomoca czujnikéw (do
wyboru 2 rézne poziomy kleju)

= szybkoziagczka gwarantujaca fatwe odsuniecie
jednostki do nanoszenia kleju z obszaru pracy

= automatyczny albo reczny topielnik do
podgrzewania kleju topliwego

= rolka klejowa ze zintegrowanym ogrzewaniem
zapewniajaca statg temperature kleju oraz jego
odpowiednia przyczepnosé dla wszystkich
grubosci elementu

= elektropneumatyczny zacisk rolki klejowej i
zbiornika klejowego zabezpieczajacy tylna
krawedz elementu przed zabrudzeniem klejem

= trzewik tastujacy chroniacy watek klejowy przed
zuzyciem i gwarantujacy niezmienng grubosé
warstwy kleju

= odsunigcie rolki klejowej z obszaru pracy przy
zatrzymaniu posuwu

= opréznianie zbiornika z klejem w maszynie

= zamykanie zasuwy dozujacej w razie awarii
zasilania

= automatyczny cykl czyszczenia zasuwy dozujacej

= jednostka QA65 P z uniwersalng powioka do
nanoszenia klejow PUR i EVA

= uniwersalny topielnik z wymiennym zbiornikiem
do kleju EVA i PUR

Agregat oklejajacy AG12 Basic do kleju topliwego

= do oklejania z uzyciem obrzeza z rolki 0,3 — 3 mm; zbiornik na klej w
granulacie do wstepnego roztapiania kleju w granulacie

= tatwa obstuga jednostki do nanoszenia kleju w przypadku zmiany
rodzaju i koloru kleju oraz mozliwos¢ oprézniania jednostki w
maszynie

= w standardzie pneumatyczne czyszczenie watka klejowego oraz
automatyczne zamykanie zasuwy dozujacej w przypadku awarii
zasilania

= jedna pokrywa odciagu, zaréwno w przypadku oklejania z uzyciem
kleju EVA, jak i kleju PUR, do doktadnego odprowadzania oparéw
kleju

= we wszystkich agregatach oklejajacych juz w standardzie
mozliwos¢ obrdbki z wykorzystaniem obrzeza o wysokosci
12 =65 mm

* mozliwos¢ obrébki pojedynczych wsteg obrzeza o grubosci do
12 mm w standardzie

200

25
wymiary w mm

Dotychczasowa technologia oklejania

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregaty oklejajace

Drugi (umieszczony z przodu) agregat oklejajacy

W celu automatycznej zmiany, bez koniecznosci recznej ingerencii,
z kleju topliwego na klej PUR albo na drugi kolor kleju mozna
zamontowac drugi agregat oklejajacy.

Dla drugiego agregatu oklejajgcego mozna wybrac topielnik do kleju
EVA o wydajnosci topienia 6-12 kg/h lub 18-35 kg/h.

200

25
wymiary w mm

Zoptymalizowana technologia oklejania z serwomechanizmem
do podawania obrzeza

Podawanie obrzeza z doktadnoscig +/- 2-3 mm na przedniegj i tylnej
krawedzi pozwala ograniczy¢ ilos¢ odpaddw obrzeza.

21
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Oklejanie z uzyciem kleju PUR

HOMAG i kleje PUR | Mocne potgczenie

Stosowanie poliuretanowego kleju topliwego (PUR) powoduije, ze meble staja sie bardziej odporne na dziatanie wilgoci i wysokich

temperatur. Sprawdza sie wiec on idealnie podczas produkcji mebli przeznaczonych do wilgotnych pomieszczen, takich jak

tazienki, kuchnie czy laboratoria.

ZALETY OKLEJANIA Z
UZYCIEM KLEJU PUR

= jedna jednostka do nanoszenia
kleju do wszystkich rodzajéw kleju

= brak koniecznosci stosowania
dodatkowej jednostki do
nanoszenia kleju

= szybkie nanoszenie cienkiej
warstwy kleju za pomoca
podgrzewanej rolki klejowej

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Oklejanie z uzyciem kleju PUR

Topielnik do kleju PUR

= wydajnosc¢ topienia do 4 kg/h

= regulacja temperatury w celu ochrony
przed przegrzaniem

e l__ 4

Rozne topielniki do pracy z klejem EVA

albo z klejem PUR

= wydajnos¢ topienia w przypadku Kleju
EVA wynosi do 12 kg/h

= wydajnos¢ topienia w przypadku kleju
PUR wynosi do 6 kg/h

Topielnik do kleju PUR

= wydajnosc¢ topienia do 6 kg/h

= regulacja temperatury w celu ochrony
przed przegrzaniem

Stacja serwisowa

stacja wstepnego podgrzewania i
serwisowania XES 200 do jednostki QA65
do nanoszenia kleju z jednym miejscem
magazynowym

maks. po dwa zbiorniki prézniowe dla
jednostki do nanoszenia kleju QAB5 albo
wymienny zbiomik dla topielnika do kleju
PUR do 4 kg/h

brak koniecznosci stosowania pompy
prézniowej oraz azotu

z dodatkowym wyposazeniem stacje
mozna zastosowac rowniez dla agregatu
oklejajacego powerEdgePro/Pro Duo

Topielnik do kleju PUR jako urzadzenie
ustawione na posadzce
= dostepne rézne wersje i kombinacje

Zbiornik prozniowy
= kompaktowy, ruchomy zbiornik dla

jednostki do nanoszenia kleju PUR

= brak koniecznosci stosowania pompy
prézniowej i azotu
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24 HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | airTec

airfec |
Dobry start w technologie oklejania
bezspoinowego

Technologia airTec, czyli oklejanie z uzyciem tzw. ,spoiny zero”, zostata opracowana w
odpowiedzi na stale rosngce oczekiwania klientow z branzy meblarskiej wzgledem jakosci
produkowanych mebli. Obecnie wykorzystywana jest ona z powodzeniem szczegdinie

w matych i srednich zaktadach produkcyjnych. Sercem agregatu airTec jest rotacyjna
nagrzewnica powietrza, odznaczajgca sie wysoka wydajnoscig oraz niewielkg emisjg
hatasu. Agregat airTec przeznaczony jest do wszystkich aktualnie dostepnych na rynku
obrzezy laserowych, co gwarantuje duzg dowolnos¢ i réznorodnosé w doborze materiatdw

i koloréw.

ZALETY

airfec

by HOMAG

= obnizenie poziomu hatasu

= wzrost wydajnosci

= rownomierny strumien
powietrza gwarantujacy
wysoka jakosé obrébki

= szybka zmiana z oklejania z
uzyciem jednostki airTec na
tradycyjne oklejanie

= fatwa obstuga dzieki

Oklejanie bezspoinowe

Innowacyjna rotacyjna nagrzewnica
powietrza

Nagrzewnica nie tylko ogrzewa powietrze,
lecz stuzy takze jako magazyn ciepta w

anty

Oklejanie z uzyciem agregatu airTec polega
na bezspoinowym potgczeniu obrzeza z

waska powierzchnig za pomocag strumienia
goragcego powietrza. Stosuje sie przy tym
specjalne obrzeza, skladajace sie z warstwy
dekoracyjnej i funkcyjnej. Przy uzyciu
goracego sprezonego powietrza agregat
airTec nadtapia warstwe funkcyjng obrzeza,
ktéra nastepnie jest dociskana do waskiej
powierzchni tworzac niewidoczng spoine.

przypadku ponownej obrobki. Dodatkowo
zuzywa ona niewielkg ilos¢ powietrza, przez
€O nie powoduje zwiekszenia temperatury
otoczenia. Niewatpliwg zaletg nagrzewnicy
jest réwniez emitowanie znacznie nizszego
poziomu hatasu niz pozostate agregaty
obrébcze.

sterowaniu powerTouch

Duza elastycznos$¢ podczas oklejania

Maszyna EDGETEQ S-500 umozliwia automatyczng zmiang na 3
rézne metody oklejania — oznacza to, ze na jednej maszynie mozna
okleja¢ waskie powierzchnie elementu z wykorzystaniem technologii
airTec, kleju EVA oraz kleju PUR. To Ty decydujesz, ktéra metode
wybierasz! Zmiana z jednostki airTec na klej EVA lub klej PUR
nastepuje w petni automatycznie, bez koniecznosci wykonywania
recznych operaciji.

airTec w trybie pracy zmianowej

Agregat airTec moze pracowa¢ w sposob ciagty, dlatego idealnie
sprawdza sig on szczegdlnie podczas pracy zmianowe;.



laserTec na maszynie EDGETEQ S-500 profiLine |
Technologia oklejania bezspoinowego przy wysokich
predkosciach posuwu

HOMAG laserTec to technologia bezspoinowego oklejania waskich powierzchni elementu, ktdra zrewolucjonizowata proces
produkcji mebli. W tej metodzie powierzchnia, ktéra ma by¢ przyklejona do waskiej powierzchni jest nadtapiana za pomoca wigzki
lasera i nastgpnie dociskana bezposrednio do elementu. W efekcie uzyskuije sie obrzeza najwyzszej klasy.

Do wszystkich obrzezy laserowych

Maszyna EDGETEQ S-500 profiLine
wyposazona w technologie HOMAG
laserTec moze pracowaé ze wszystkimi
dostepnymi na rynku rodzajami obrzeza,
jak PCV, ABS, PP czy PMMA. Warstwa
poddawana dziataniu lasera moze by¢
dostosowana do indywidualnych wymagan
klienta.

WYSOKA OPLACALNOSC, KTORA ZAPEWNIAJA:

= fatwa obstuga

= niskie koszty dodatkowe

= wysoka dostepnosé techniczna

= odtwarzalne parametry produkcyjne

= wydajne wykorzystanie zasobéw podczas produkcji

= najwyzsze bezpieczenstwo produkcji

* mozliwos¢ zastosowania nawet w przypadku duzych predkosci posuwu
oraz elementéw o duzych wymiarach

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Efektywne oklejanie

Efektywne oklejanie

Na efektywne oklejanie wptywa wiele czynnikdw. Nasze rozwigzania w zakresie oklejania — jak np. funkcja podgrzewania
elementdw, jednostka do nanoszenia kleju, system szybkiego mocowania, topielnik, magazyn na obrzeze i strefa docisku
idealnie ze sobg wspodtgraja gwarantujac oklejanie najwyzszej jakosci. Automatyczne dozowanie ilosci kleju dodatkowo zwieksza
wydajnos¢ oraz pozwala ograniczy¢ koszty.

Urzadzenie mocujace jednostki do
nanoszenia kleju EVA

W urzgdzeniu mocujgcym mozna w prosty i llo$¢ Kleju, jaka ma by¢ naniesiona, mozna
bezpieczny sposdb umiesci¢ dwie jednostki szybko i tatwo ustawi¢ w sterowaniu

do nanoszenia kleju EVA. powerTouch?2.

Automatyczne dozowanie kleju Wymienny zbiornik na klej EVA i PUR

Umozliwia on szybkg zmianeg kleju w
uniwersalnym topielniku.

Wstepne podgrzewanie elementow Uktadanie szerokich doklejek z drewna Przestawienie wysokosci magazynu

litego
Funkcja wstepnego podgrzewania elementu Szeroki magazyn o duzej pojemnosci jest Funkcja ta umozliwia oklejanie z uzyciem
pozwala uzyskac optymalng jakos¢ przeznaczony do obrzeza w paskach o obrzeza z rolki 0,3 — 3 mm oraz z uzyciem
oklejania. konkretnej dtugosci. Zaleta magazynu jest doklejki z drewna litego do 12 mm (20 mm).

tatwe uzupetnianie w nim materiatu. Jednag wysokos$¢ obrzeza mozna stosowac

do elementéw o réznej grubosci.

Reczny magazyn na 1 rolke obrzeza

Automatyczny magazyn na 2 rolki
obrzeza
Dwa systemy podawania obrzeza i dwa

Magazyn na 6 rolek obrzeza

W skfad magazynu wchodzg jeden system
podawania obrzeza oraz jeden poziomy uchwyty na rolki obrzeza umozliwiaja
uchwyt na rolke obrzeza. Obrzeze automatyczng zmiane z jednego obrzeza na
podawane jest za pomoca serwonapedu, drugie.

co powoduje ograniczenie ilosci odpaddw.

Umozliwia on automatyczne podawanie
szesciu roznych obrzezy.
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28  HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregaty odcinajace

Agregaty odcinajgce | Do odcinania
wystajgcego obrzeza na czotowych
kKrawedziach elementu

Agregaty odcinajgce perfekcyjnie przygotowuja elementy do dalszej obrébki
frezarskiej. Stuzg one do odcinania faza albo prosto wystajacego obrzeza na
przednich krawedziach elementu.

O

LD

Agregat odcinajacy HL81

Stuzy on do odcinania ptynnym ruchem
obrzeza wystajacego na przedniej i tylnej
krawedzi elementu.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregaty odcinajace

Agregat odcinajacy PK25 Automatyzacja w standardzie
Predkos¢ posuwu agregatu wynosi do 25 Funkcja przestawiania silnika agregatu
m/min. odcinajgcego umozliwia szybkg zmiang z

odcinania prosto na odcinanie faza.

Agregat odcinajacy PK25

Jest on przeznaczony do odcinania
obrzeza wystajacego na przedniej i tylnej
krawedzi elementu i charakteryzuje sie
zatrzymywanym ruchem pitki odcinajacej.

Automatyzacja na zyczenie

Istnieje mozliwos¢ szybkiego przestawiania
z wyréwnywania np. doklejki z drewna
litego na odcinanie z naddatkiem —
przygotowujace element do dalszej obrdbki
np. agregatem zaokraglajacym.
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregat frezarskie

Agregaty frezarskie | Do wyréwnywania obrzeza

By zagwarantowad profesjonalng i efektywng obrébke odprowadzania wiérow. W potgczeniu z naszym
wystajgcego obrzeza przygotowaliSmy agregaty do frezowania opatentowanym ztgczem HSK zapewniaja one najwyzsza
nadmiaru obrzeza do grubosci oraz do obrébki na gotowo, jakos¢ obrabki.

wyposazone wytgcznie w narzedzia z funkcjg kontrolowanego

Wymiary w mm | llustracja pogladowa

Agregat do frezowania nadmiaru
obrzeza do grubosci BF10 / BF20
Perforacja na pokrywie odciagu umozliwia
frezowanie wigkszych naddatkéw obrzeza.

Agregat frezowania nadmiaru obrzeza do grubosci Agregat do frezowania na gotowo PF20

Jest on przeznaczony do frezowania nadmiaru obrzeza na gornej i Ten recznie przestawiany agregat z optymalnym odciagiem widrow

dolnej krawedzi elementu. stuzy do frezowania faza i promien. =
Automatyzacja na zyczenie Automatyzacja na zyczenie

Funkcja 2-stopniowej regulacji umozliwia automatyczng zmiane z Automatyczng zmiane miedzy dwoma promieniami i fazg umozliwia

wyréwnywania na frezowanie z naddatkiem. agregat PF21.

Wielofunkcyjny agregat frezarski MF21

Agregat umozliwia automatycznag zmiane miedzy trzema promieniami
i faza.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregat frezarskie

Agregat frezarski BF40 / MS40

Serwosilniki zastosowane w agregatach
umozliwiajg w petni automatyczne
przestawianie agregatéw na dwa rézne
profile albo frezowanie na ptasko.

A

RN
n frezowanie na ptasko: MS40

B3 profil 1: Msa0

Bl profil 2: Msao
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregat frezarskie

Agregaty zaokraglajgce | Do zaokraglania naroznikdéwDo

zaokrgglania narozy

Nasze agregaty zaokraglajace stuzg do obrdbki przedniej i tylnej krawedzi elementu. Niezbednych ustawier dokonuie sie przez

wybdr programu w sterowaniu.

Agregat zaokraglajacy FF32

Obrdbka roztozona jest na cztery silniki, dzieki czemu kazdy naroznik elementu moze

by¢ obrabiany wspétbieznie. W ten sposéb uzyskuije sie doskonata jakos¢ frezowania
wszystkich rodzajow obrzeza, w tym nawet forniru. Grubos$¢ elementu i predkos$¢ posuwu sa
dopasowywane automatycznie bez koniecznosci recznej regulacji.

Automatyzacja na zyczenie

Agregat jest wyposazony w funkcje ptynnego przestawiania z frezowania faza na frezowanie
promien, umozliwiajacg szybka zmiane np. z obrébki obrzeza 0,4 mm na obrzeze 2 mm.

Wielofunkcyjny agregat zaokraglajacy MF60 Servotrim

Jest on wyposazony w serwonapedy oraz funkcje soft-touch,
umozliwiajace optymalng obrébke np. elementéw na wysoki potysk
albo ptyt lekkich.

Automatyzacja na zyczenie

W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ ustawiania agregatu na 2 rézne
promienie oraz automatycznego przestawiania rolek tastujacych.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregaty frezarskie

i

Agregat zaokraglajacy FK30

Jest on wyposazony w silniki liniowe o duzej mocy, ktdre zapewniaja
najwyzszg jakos¢ obrobki.

Automatyzacja na zyczenie
W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ automatycznej regulacji Srednicy

rolek tastujgcych oraz przestawiania agregatu na dwa albo trzy rézne
promienie.

1
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34  HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregaty do obrébki koricowej

Agregaty do obrébki koncowe; |
Optymalne dopasowanie

W trosce o wysoka jakos¢ Twoich produktdw przygotowalismy szereg
profesjonalnych agregatéw do obrobki koricowej.

Cyklina profilowa PN10 Wielofunkcyjna cyklina MN21 Obrébka koincowa
Cyklina jest przeznaczona do cyklinowania Cyklina jest przeznaczona do cyklinowania Do obrébki koncowej stuzg cyklina do
frezowanych waskich powierzchni elementu, frezowanych waskich powierzchni elementu, usuwania resztek kleju na gérnych i dolnych
zapewniajac tym samym doskonate efekty zapewniajac tym samym doskonate efekty krawedziach elementéw z tworzywa
estetyczne. estetyczne. Jest wyposazona w funkcije sztucznego oraz agregat polerski.
automatycznego przezbrajania na maks.
7 roznych profili oraz korekte ustawienia z Automatyzacja na zyczenie
doktadnoscig do setnych czesci milimetra,
dzieki czemu gwarantuje obrobke na Agregaty mozna automatycznie wycofac z
najwyzszym poziomie. obszaru pracy.

Cyklina profilowa MN11 Automatyzacja

Cyklina jest przeznaczona do cyklinowania Automatyczne przezbrajanie agregatow
frezowanych waskich powierzchni elementu, na rézne profile oraz korekta ustawienia z
zapewniajgc tym samym doskonate efekty doktadnoscig do setnych czesci milimetra
estetyczne. Jest ona wyposazona w funkcije gwarantuje obrobke najwyzszej jakosci.

automatycznego przezbrajania na dwa
rézne profile i gwarantuje najwyzszg jakosé
obrébki.
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Obrébka nietypowych elementéw

Wszystko, co nietypowe

Z mysla o indywidualnym poszerzaniu funkcjonalnosci maszyn, przygotowalismy
szereg dodatkowych rozwigzan w zakresie obrobki.

Pakiety do obrobki elementow
na wysoki potysk albo pokrytych
folig ochronng

Aby zagwarantowac perfekcyjna
jakos¢ elementéw o powierzchni

na wysoki potysk, zastosowalismy
takie komponenty, jak docisk gorny
napedzany z uzyciem silnikow

oraz funkcja automatycznego
przestawiania cykliny do czyszczenia
spoiny klejowej.

Docisk gérny napedzany z
uzyciem silnikow

Automatyczne przestawianie
cykliny do czyszczenia spoiny
klejowej

-—

Pakiet do obrobki elementéw
ostro- i rozwartokatnych oraz z
otworami pod zawiasy (nesting)
W zaleznosci od konfiguracji
agregatow oferujemy rézne elementy
tastujgce, ktdre idealnie sprawdzaja
sie podczas obrobki elementow
ostro- i rozwartokgtnych albo z
otworami pod zawiasy.

Laminat szklany z fazg 45°

Do obrébki laminatu szklanego
oferujemy szeroki wachlarz solidnych
urzadzen, jak np. wielofunkcyjny
agregat frezarski czy wielofunkcyjna
cykline ze specjalnymi narzedziami.

Elementy tastujace do otworéw
pod zawiasy

Wielofunkcyjny agregat frezarski
MF21

Wielofunkcyjna cyklina MN21

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Obrébka nietypowych elementéw

Elementy konstrukcyjne

Zaokraglanie jest mozliwe rowniez na nieoklejonych bokach
elementow, takich jak przegrody poziome, goére i doine wience, dna
szuflad oraz przegrody srodkowe.

Obrébka elementéw o grubosci 100 mm

Rozbudowa agregatu do frezowania spoiny klejowej oraz
zastosowanie agregatéw odcinajgcych PK/SK ze specjalnym
wyposazeniem, a takze agregatéw zaokraglajacych FK30/FK31
umozliwiajg perfekcyjna obrdbke elementéw o grubosci 100 mm.

Obrébka matych elementéw

Dzigki naszym rozwigzaniom mozliwe s3 takze podawanie i obrébka
elementéw o dtugosci < 240 mm do min. 120 mm (w kierunku
przelotu). Niewielkie odstepy miedzy rolkami docisku gérnego
pozwalajg uzyskac jeszcze wieksza elastycznos¢ podczas produkgii.

NOWOSGC Obrébka waskich elementéw

Pakiet do waskich elementéw umoZliwia precyzyjng obrébke
elementéw o szerokosci do 40 mm.
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Agregat do frezowania wpustow HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Tasmowe agregaty szlifierskie

Standardowy agregat do frezowania wpustow | Tasmowe agregaty szlifierskie na maszynie
Obrobka w jednym przebiegu EDGETEQ S-500 profiLine | Zawsze w najlepszej formie

Standardowy agregat do frezowania wpustéw umozliwia produkcije elementéw w jednym przebiegu bez dodatkowych operacii. Nasz tasmowy agregat szlifierski KS10 i agregat do szlifowania faza/promien PS41/PS42 doskonale poradzg sobie z obrobkg
Dzieki niemu Twdj proces produkcyjny stanie sie jeszcze bardziej optacalny. obrzeza z forniru.
Tasmowy agregat szlifierski KS10

Jest on przeznaczony do szlifowania prostych obrzezy z forniru i standardowo
wyposazony w funkcje oscylacji.

Automatyzacja na zyczenie

do wycofywania agregatu z obszaru pracy i do bezstopniowego przestawiania na rézne
grubosci obrzeza

Standardowy agregat frezarski SF21 Automatyzacja na zyczenie <
Umozliwia on wykonywanie wpustéw i wregdw oraz profilowanie Regulacja odbywa sie za pomoca automatycznych osi albo w przewie
na jednej maszynie, bez koniecznosci wykonywania dodatkowych miedzy elementami — za pomoca serwonapeddw.

krokéw obrdbczych.

Agregat PS41 i PS42 do szlifowania faza i promien

Sa one przeznaczone do szlifowania faza i promiert gémej i dolnej krawedzi obrzeza z
forniru.

Automatyzacja na zyczenie

do wycofywania agregatéw z obszaru pracy i do ptynnego przestawiania na rézne
grubosci obrzeza

Przycisk HSK Urzadzenie zabezpieczajace

Przycisk gwarantuje szybsza reczng zmiane narzedzi do frezowania Znajduje zastosowanie podczas frezowania wpustow w doklejkach z
wpustéw o réznych szerokosciach. drewna litego w ruchu wspodtbieznym.



40  HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Technologia 2-profilowa HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Technologia 3-profilowa

Technologia 2-profilowa | Technologia 3-profilowa |
Automatyczne i doktadne przezbrajanie Krotszy czas przezbrajania i doskonate efekty

Nasza technologia 2-profilowa umozliwia automatyczng zmiane z obrobki dwdch profili na obrébke faza. Przestawianie osi skraca Nasza technologia 3-profilowa umozliwia automatyczng zmiane z obrébki 3 profili na obrdbke faza. Oprocz krétkich czasow
czas przezbrajania i pozwala uzyskac perfekcyjng powtarzalnosc. przezbrajania uzyskuje sie w ten sposéb powtarzalng jako$¢ na najwyzszym poziomie.

wielostopniowy agregat frezarski MS40 Wielofunkcyjny agregat zaokraglajacy MF 60 Servotrim Wielofunkcyjny agregat frezarski MF21 Agregat zaokraglajacy FF32
Zastosowane w agregacie serwosilniki Stuzy on do obrdbki wystajacego obrzeza na gérnej i doinej krawedzi elementu oraz Stuzy on do profilowego frezowania obrzeza. Stuzy on do zaokraglania od gory i od dotu przedniej i tylnej krawedzi elementu przy réznych
umozliwiajg w petni automatyczne zaokraglania przednich i tylnych narozy. predkosciach posuwu.

przestawianie na dwa rézne profile oraz
frezowanie na ptasko.

E-’ € -
; .
Wielofunkcyjna cyklina MN11 Wielofunkcyjna cyklina MN21 Agregat zaokraglajacy FK30
Cyklina jest przeznaczona do cyklinowania frezowanych waskich powierzchni elementu, Cyklina jest przeznaczona do cyklinowania Agregat jest przeznaczony do frezowania przednigj i tylnej krawedzi elementu.
zapewniajgc tym samym doskonate efekty estetyczne. frezowanych waskich powierzchni elementu,

zapewniajgc tym samym doskonate efekty
estetyczne.
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Aplikacje i asystenty cyfrowe

Aplikacje i asystenty cyfrowe.

Szybkie i tatwe wsparcie otoczenia maszyn.

Niektorzy nadal sporzadzajg plany rozkroju za pomoca otdwka i papieru. Jednak gdy chca wiedziec, jaka jest pogoda, patrzg oni
do smartfona, zamiast spojrze¢ przez okno. ZastanawialiSmy sie, dlaczego nie potaczy¢ tego co najlepsze z obu tych opcji? Dzigki
naszym aplikacjom i cyfrowym rozwigzaniom utatwiamy codzienng prace: maszyny, materiaty, narzedzia, plany rozkroju, elementy

— zawsze masz wszystko w kieszeni lub na biurku.

WYCIAGI Z TWOICH KOMENTARZY:
= Czy istnieja proste rozwigzania, ktére w codziennym zyciu moga utatwi¢ prace?
= Jak mozna wykorzystywac rozwigzania cyfrowe w zaktadzie produkcyjnym?

= Jakie narzedzia mozna fatwo i prosto wyprobowac, nie inwestujac jednoczesnie duzych kwot?

NASZA ODPOWIEDZ TO WYDAJNE | INTELIGENTNE ROZWIAZANIA:
v’ Coraz nizsze inwestycje

v/ Zawsze aktualne (brak koniecznych aktualizaciji)

v’ Zawsze tatwa obstuga (brak skomplikowanego oprogramowania)
v/ Zawsze pomocne

3 TwoRzENIE DANYCH

WYKORZYSTYWANIE
B3 wsrarcia

oraaANizacJA (9

OPTYMALIZACJA WYKRoJU (g

OPTYMALIZACJA NESTINGU ({9

(3 zARZADZANIE MATERIALEM

KORZYSCI W SKROCIE

= Bez kosztow inwestycji, aktualizacji lub konserwacji

Niska cena poczatkowa, bez nieplanowanego obciazenia
finansowego

= Licencje s3g niezalezne od uzytkownika
Dowolna liczba pracownikéw moze korzystaé z aplikaciji
bez ponoszenia dodatkowych kosztow

= Niezaleznie od sprzetu i systemu operacyjnego
Uzytkowanie w kazdym miejscu w dowolnym czasie

= System otwarty - mozliwy import z prawie wszystkich
systemow (ERP, oprogramowanie branzowe, CAD/CAM,
Excel, CSV)
Brak statego powigzania do okreslonych systemow
oprogramowania

= Prosta, intuicyjna obstuga
Minimalny czas szkolenia

= Wydajniejsza produkcja

Szybsza, bezpieczniejsza realizacja zlecen przy jeszcze lepszej Wiecej informacji
na stronie

jakosci digital.homag.com
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woodCommander®
Start smart. Finish fast.

Oprogramowanie woodCommander stuzy do szybkiego wybierania programoéw obrébczych oraz obrzeza. Umozliwia ono
takze szybkie i bezpieczne rejestrowanie parametrow produkcyjnych, jak i tworzenie programéw maszyny odpowiednio do
obrabianego elementu. Jego nowy pulpit sterowniczy zapewnia fatwg obstuge takze ztozonych maszyn. Dodatkowo mozliwose
taczenia programéw oraz ulepszony interfejs uzytkownika sprawiajg, ze w zaledwie kilka kliknie¢ znajdziesz dokfadnie to, czego
potrzebujesz.

szybko

= mnigj kliknie¢ — np. dzigki zestawieniu parametrow

= szybka zmiana programu dzieki podgladowi obrazéw z symulacji 3D
= otwarte na state okienko podgladu umozliwiajgce btyskawiczng kontrole
= szybkie rozeznanie dzieki standardowemu widokowi WYSIWYG

= skoncentrowanie na poszczegodlnych etapach obrobki

= szybsze wprowadzanie danych dzieki klawiaturze ekranowej z funkcija

przewidywania i proponowania stow
= wyswietlanie istotnych parametréw odpowiednio do sytuacji

= 0szczednosé czasu i pieniedzy za sprawa mniejszej liczby elementdw prébnych

= wysoka jakosc¢ obrobki juz przy pierwszym elemencie

bezpiecznie

= wysoki stopien bezpieczenstwa obstugi dzieki symulacii
elementow w 3D

= wyswietlanie wymiarow bezposrednio na tréjwymiarowym
elemencie

= lepsze zrozumienie poszczegodlnych etapdw obrébki poprzez
symulacje wptywu na element oraz aktywowanie Sladu
narzedzia

= automatyczna kontrola niedozwolonych kombinaciji
parametrow z sugerowanymi rozwigzaniami np. jesli obrzeze
jest zbyt grube: "zmieni¢ grubos¢ obrzeza" albo "wytgczyé
cykling"

= Zbrojenie z regulacjg reczng za pomoca kodu QR

» Oznaczanie niepewnych parametrow programow

@ LE o S

sy e e s a s

Przejscie do programu obrébki elementu jest
mozliwe w zaledwie kilka klikniec.
narzedzia.

Symulacja elementéw w 3D zapewnia takze
mozliwosé wyswietlania i ukrywania Sladu
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wygodnie

= ukfad parametrow okreslany przez uzytkownika

= maksymalna elastycznos$¢ dzieki widzetom do programéw,
obrzeza itp.

= indywidualna integracja makr obrzezy z programem

= spojny sposob zarzadzania narzedziami za posrednictwem
programu HOMAG Toolmanager

= przetgczanie parametrow roboczych w razie potrzeby, np.
wymiaru spoiny

= zintegrowane zarzadzanie uprawnieniami uzytkownikéw —
np. tylko okresleni pracownicy moga zmienia¢ programy

Przy wyborze parametru na elemencie
wyswietlane sg wymiary.
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NOWOSGC: Najprostszy interfejs uzytkownika

W wielu krajach i branzach nadal zatrudniani sg operatorzy,
ktdrzy nie posiadaja niezbednych kompetencji. W trosce

0 bezpieczenstwo Twojego procesu produkcyjnego
opracowalismy najprostszy interfejs uzytkownika, ktéry
umozliwia obstuge naszych wysoce zautomatyzowanych
maszyn réwniez operatorom bez odpowiednich kwalifikacji.
Jest on oparty na tzw. poziomach dostepu. Oznacza to, ze
najnizszy poziom dostepu umozliwia jedynie wyswietlanie
podstawowych programow obrobczych, podczas gdy dostep
do innych funkgji jest zablokowany. Mozliwos¢ korzystania z
innych funkcji posiadajg natomiast uzytkownicy z wyzszym
poziomem dostepu. Dzieki temu nawet niedoswiadczeni
operatorzy moga bezpiecznie i wydajnie obstugiwacé nasze

maszyny.

NOWOSGC: Rezerwacja obrzeza

Zdarzato GCi sig, ze obrzeze potrzebne do wykonania danego
mebla zostato juz wczesniej wykorzystane podczas realizacii
innego zlecenia? Na szczescie to juz przesztosc. Dzigki naszej
nowej funkcji mozesz zarezerwowac obrzeze dla wszystkich
swoich zlecen. Podczas uktadania rolki obrzeza na maszynie
operator okresla czy chce przetworzy¢ rezerwacje czy tez
chce wykorzysta¢ pozostate dostepne obrzeze. Dzieki temu
bedziesz mie¢ pewnosé, ze kazde Twoje zlecenie bedzie
realizowane przy uzyciu odpowiednich i zgodnych z Twoimi
oczekiwaniami materiatow.
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NOWOSC: HOMAG Select

Nowy interfejs uzytkownika umozliwia szybkie i inteligentne wybieranie programéw obrébczych za pomocg znacznikow. Ponadto
dzieki wizualizacji podawania elementéw oraz zintegrowanej obstudze transportu powrotnego elementéw ogranicza on do
minimum liczbe kliknie¢, jednoczesnie zapewniajgc bezpieczenstwo procesdéw.

= szybkie, automatyczne i inteligentne wybieranie programéw obrébczych dzieki znacznikom

= mnigj kliknie¢ za sprawa potgczenia obrzezy z programami obrobczymi

= mozliwos¢ obstugi przez niedoswiadczonych operatoréw dzieki funkcji wybierania informacji o elemencie

= wizualizacja podawania elementéw (wyswietlanie aktualnego przebiegu podawania elementéw oraz utozonego obrzeza)
zapewniajgca niezawodnos¢ procesow

= Zintegrowana obstuga transportu powrotnego elementéw

,Obawy przed obstugg tak zaawansowanej technologicznie maszyny

catkowicie zniknety.”
Josef Eibl — prezes firmy Josef Eibl GmbH
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Wybdr szablonu i przeniesienie go do listy produkcyjnej; wizualizacja
podawania elementéw

Tworzenie i podglad szablondw

Zalety:

= brak koniecznosci posiadania szczeg6towej wiedzy na temat funkcjonowania maszyny, wystarczajaca jest
jedynie znajomos¢é elementu

= brak koniecznosci wstepnego sortowania elementow

(wzrost wydajnosci, oszczednos¢ kosztow, ograniczenie btedow do minimum)
* nowy, ulepszony interfejs uzytkownika
= dalszy rozwdéj w kierunku tatwiejszej integracji danych i obstugi stoséw
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CL I

EDGE DATA PACKAGE

Zarzadzanie danymi dotyczacymi obrzeza jeszcze nigdy nie byto fatwiejsze! Nie masz
wgladu w stany magazynowe obrzeza? Zabrakto Ci obrzeza albo zamdwiono go za
duzo? Pakiet Edge Data, w sktad ktérego wchodza wtyczka Edge Data oraz Zestaw
do zarzadzania obrzezem, zapewnia dostep bezposrednio na maszynie do katalogu
wszystkich danych dotyczacych obrzezy od wiodgcych dostawcdw. Podczas gdy
woodCommander utatwia bezposrednig obstuge maszyny, wtyczka tgaczy maszyne z
Zestawem do zarzadzania obrzezem (Edgeband Management Set).

Zalety w skrocie

= petna przejrzystose: wszystkie informacje dotyczace obrzeza sg dostepne od reki w
jednym miejscu

= szybkie i bezbtedne rejestrowanie danych dotyczgcych obrzeza — bez dodatkowych
czynnosci recznych

= fatwy i staty dostep do wszystkich danych dotyczgcych obrzeza od wiodgcych
dostawcow bezposrednio na maszynie

= pefen wglad w stany obrzeza i miejsca jego magazynowania zaprzestanie
powielania zamdwien i ograniczenie kosztow

= wydajne potgczenie w sie¢: mozliwos¢ bezposredniego potgczenia maszyny z
asystentem obrzeza za pomocg wtyczki Edge Data

System diagnozy woodScout

Oprocz tekstowych komunikatéw o btedach woodScout wskazuje
w formie graficznej takze miejsce wystapienia zakidcenia. System
posiada wtasng baze danych z najczesciej wystepujacymi usterkami
i gotowymi rozwigzaniami. Oprocz tego umozliwia on uzytkownikowi
zapisywanie wiasnych sposobdw rozwigzania problemu.
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Analiza w programie MMR Basic

Oprogramowanie analizuje wydajnos¢ maszyny i na podstawie
sposobu jej uzytkowania przedstawia wskazowki dotyczace
konserwaciji.

powerTouch nowe;
generacji: powerTouch2

Szybciej, wygodniej i fatwiej: Poznaj zalety naszego
ulepszonego systemu sterowania powerTouch, ktory jest
jeszcze bardziej dopasowany do potrzeb naszych klientdw.
Dzieki niemu mozesz teraz szybciej i bardziej intuicyjnie
sterowac naszymi maszynami. Nowoczesny interfejs jest
przyjazny dla oka i przy tym niezwykle przejrzysty. Dodatkowo
dzieki innowacyjnej, dotykowej obstudze, mozesz w prosty i
wygodny sposdb sterowac funkcjami maszyny.

Nowa generacja powerTouch umozliwia jeszcze szybsze
wprowadzanie danych do maszyny. W poréwnaniu z
dotychczasowg wersjg systemu oszczedzasz nawet 30%
czasu. Jest to mozliwe dzieki funkcji autouzupetniania,
klawiaturze ekranowej, ktéra moze by¢ wyswietlana na ekranie
przez caly czas oraz innym funkcjom charakterystycznym dla
systemu operacyjnego Windows — jak np. wybor najczesciej
uzywanych funkciji bezposrednio z Menu Start.
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MMR Professional

Ta rozszerzona wersja programu MMR Basic analizuje dodatkowo
prace zmianowa oraz komunikaty o btedach i umozliwia potaczenie z
centralng baza danych w biurze.

ZALETY:

bezposrednia i do 30% szybsza obstuga

obszernigjsze informacije i wieksza przejrzystosé dzieki danym
dodatkowym i obrazom poglagdowym na zywo zamiast ikon

nowe aplikacje do obstugi i sterowanie maszynami i liniami
produkcyjnymi (np. NcCenter w systemie sterowania PC87
w maszynach CNC czy woodCommander 5 w maszynach
przelotowych)

odnowiony, przyjazny uktad graficzny, nawigzujgcy do nowego
wygladu maszyn HOMAG
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wyzsza wydajnosc¢ oklejarki waskich
powierzchni elementu

Transportery powrotne LOOPTEQ s3 doskonatym uzupeinieniem oklejarek z serii EDGETEQ. Transporter
LOOPTEQ 0-200 jest przeznaczony do waskich elementéw o matej i Sredniej wielkosci, a maszyna LOOPTEQ
0-300 idealnie sprawdzi sie podczas obrébki niemalze wszystkich elementow - od lekkich i matych az po
ciezkie i duze. Dodatkowo w ofercie posiadamy takze nowy transporter LOOPTEQ O-400 z funkcja podawania
i odbierania elementow, ktory z uwagi na wysoki stopien automatyzacji jest prawdziwie wszechstronnym
rozwigzaniem.
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0-200 | 300

e

Oklejarka EDGETEQ S-500 z transporterem powrotnym LOOPTEQ

Transportery powrotne elementow LOOPTEQ O-200 |
LOOPTEQ O-300: Gwarancja wyzszej produktywnosci
oklejarki

Transporter powrotny LOOPTEQ to niezastgpiony pomocnik,
dzieki ktoremu maszyna EDGETEQ stanie sig jeszcze
bardziej optacalng inwestycjg. Dzigki jednoosobowe;j
obstudze zoptymalizujesz przeptyw elementéw oraz uczynisz
swaj proces produkcyjny bardziej wydajnym. Transportery

powrotne LOOPTEQ O-200 i O-300 mozna dowolnie tgczy¢
z oklejarkami serii EDGETEQ S-500. Najlepiej sprawdzg sie
one podczas produkgji waskich elementéw o matej i Srednigj
wielkosci.

Zalety w skroécie

= szybka amortyzacja - inwestycja optacalna juz
od 9 godzin pracy tygodniowo

= lepsza organizacja pracy dzieki mozliwosci
obstugi przez jednego operatora

= ergonomiczna praca - reczne podawanie i
odbieranie elementéw ograniczone do minimum

= lepsza kontrola jakosci — szybsza reakcja na
zmiane materiatu
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Dane techniczne

LOOPTEQ 0-200

LOOPTEQ 0O-300 LOOPTEQ O-300

TFU 140/20 TFU 140/25
dtugosé elementu (mm) 300 - 2500 300 - 2500 240 - 2700
szerokos¢ elementu (mm) 50 - 1450 60 - 800 60 - 1000
grubosé elementu (mm) 8-60 8 -60 8-60
min. wymiary elementu (mm) 300 x 300 300 x 80 240 x 80
maks. wymiary elementu (mm) 1450 x 1450 2000 x 800 2500 x 1000
waga elementu (maks. kg) 50 50 50
ciezar powierzchniowy (kg/m?) 25 25 25

*W przypadku obrdbki 4-stronnej wigksze elementy mozna recznie przetozyé w poprzek i odwrdci¢ albo moga by¢ one odtransportowane dalej.

Wazna informacja

Inwestycja w transporter powrotny zwraca sie
juz w ciggu roku od jego zakupu przy zaledwie 9
godzinach pracy tygodniowo!

Urzadzenie zabezpieczajace

Urzadzenie jest zaprojektowane w formie linki wzdtuz tasmy do
transportu powrotnego.

=
=]

Sterowanie transportera powrotnego

Czyszczenie tasmy

Zapewnia optymalng ochrone przed pytem i widrami. Parametry trybdw pracy transportera powrotnego sa zintegrowane w

sterowaniu powerTouch.
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Urzadzenie z wyposazeniem dodatkowym

Transporter powrotny elementow
LOOPTEQ 0-400

Zoptymalizuj swéj proces produkcyjny za sprawg nowego
urzadzenia LOOPTEQ O-400! Potgczenie urzadzenia do
uktadania elementéw w stosy z transporterem powrotnym

Dane techniczne

Obrébka 4-stronna*

Zalety w skrécie

dodatkowo — usprawnia takze przebiegi. Dzigki kompaktowe;
budowie i szerokim mozliwosciom zastosowania transporter
LOOPTEQ O-400 stanowi doskonate uzupetnienie Twojego

- kompaktowa budowa pozwalajgca na ustawienie maszyny
takze w niskich halach produkcyjnych

= ergonomiczna konstrukcja zapewniajgca operatorom ] . 240 % 120
min. wymiary elementu [mm] X

elementdw wzniesie Twoj proces produkcyjny na catkiem
nowy poziom. Wysoki stopiert automatyzaciji oklejarki

procesu produkcyjnego. Idealnie sprawdza sie on zardwno
w matych, jak i duzych halach produkcyjnych i wykonuje za

duzy komfort pracy
- wszystko od jednego dostawcy: jeden pulpit obstugi

Obrobka 4-stronna*

umozliwia szybkie i tatwe wyprowadzanie elementéw z czlowieka ciezka prace fizyczna. i zintegrowane sterowanie maszyny umozliwiajace fatwa maks. wymiary elementu [mm] 8100x 1300
maszyny i uktadanie gotowych elementéw w stosy, a obstuge grubosé elementu [mm] 8- 60
= optymalnystosunek jakosci do ceny
maks. waga elementu [kg] 80

= tylko jeden punkt kontaktowy w kwestiach serwisowych

*w zaleznosci od wyposazenia maszyny obrobczej; inne wymiary elementéw na
zapytanie

.

Podajnik katowy

Zbieranie elementéw
Podajnik katowy z funkcjg podnoszenia transportuje element z
powrotem na wysokos$é roboczg operatora.

Elementy moga by¢ transportowane jako warstwa za pomoca
podajnika katowego oraz zbierane i uktadane w stosy przy
uzyciu trawersy.




(S R s

PFS |

N b

g 10N

- gL

g J11 1
. = Wl
- — l=]]

Al

NN

S - = —
| S : g M-

Wieksza elastycznosé w przeptywie elementow

Urzadzenie do uktadania w stosy i transporter powrotny elementéw w jednej maszynie Wysoki stopien
automatyzacji transportera powrotnego LOOPTEQ 0-600 sprawia, ze jest to prawdziwie wszechstronne
rozwigzanie. Gotowe elementy moga by¢ odtransportowane dalej albo ukiadane w stosy.
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Transporter powrotny elementow LOOPTEQ O-600

\/

9 =

Funkcja: Pakiet do ergonomicznego podawania i Dane techniczne

odbierania elementow Il - podajnik katowy w potaczeniu ze

o et pones EEZET I .

Funkcja: Odbieranie elementéw — stanowisko ukfadania w dtugos$é elementu (mm) 240 - 2500 240 - 3000

stos
4 Szerokos¢ elementu (mm) 80 -1200 80 - 1200

wymiary elementu (mm)
obrébka 4-stronna*

min. wymiary elementu 240 x 120 240 x 120
maks. wymiary elementu 2500 x 1200 3000 x 1200
grubosé elementu (mm) 8-60 8-60
waga elementu (maks. kg) 80 80

ciezar powierzchniowy (maks. kg/ 25 25

m?)

wysokosé robocza (mm) 835 - 950 835 - 950
stanowiska uktadania w stosy 0,1,2 01,2

* W przypadku obrébki 4-stronnej wigksze elementy mozna recznie przefozy¢ w
poprzek i odwrdécic¢ albo moga by¢ one odtransportowane dalej.
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Nasze transportery powrotne elementéow stanowia najlepsze rozwigzanie

dla klientéw produkujacych réznorodne elementy przy wysokim stopniu

automatyzaciji.

= niskie koszty jakosci — bezpieczne podawanie i odbieranie elementéw za pomoca
trawersy prézniowej

= lepsza organizacja pracy dzieki mozliwosci obstugi przez jednego operatora

= ergonomiczna obstuga — odcigzenie pracownikdw z ciezkiej pracy fizycznej

= inteligentna automatyzacja — wydajny przeptyw materiatu

= zwiekszenie wydajnosci — zdefiniowane obracanie elementéw odpowiednio do
transportu powrotnego

Podajnik katowy na wyjsciu Zbieranie elementéow Czyszczenie tasmy

(opcjonalnie) (opcjonalnie) (opcjonalnie)

Szczotki hamulca do stotu z poduszka Wyposazenie zgodne z wymogami CE: Zintegrowany system sterowania:
powietrzna

Ogrodzenie zabezpieczajace wzdtuz catego Sterowanie transportera powrotnego
(opcjonalnie) odcinka transportu powrotnego elementéw LOOPTEQ jest zintegrowane w

interfejsie uzytkownika oklejarki.
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Linie produkcyjne z maszyng EDGETEQ S-500 profiLine

Maszyny z serii EDGETEQ S-500 profiLine sg wyposazone w elementow albo stacjg do przektadania elementow. Jesli
sposob, ktdry umozliwia ich potaczenie w jedna linie. Moga chcesz dowiedzie¢ sie wiecej na ten temat, skontaktuj sie z
one by¢ przy tym tgczone takze np. z systemem podawania naszym przedstawicielem handlowym.

Linia produkcyjna dla zaktadéw o umiarkowanych mocach Sterowanie gniazdem produkcyjnym woodFlex

produkcyjnych -
W tym przyktadzie elementy sa obrabiane z 4 stron w ramach dwdéch '.:; e Ho = Umozliwia ono $ledzenie elementdw oraz sterowanie linig
operacji. Elementy sg transportowane z powrotem w stosach lub '_', S i produkcyjna.
pojedynczo. z ; oK
. e o
z -— -. I I:.I ;‘"
3
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Our Mission, Your Performance.

LIFE CYCLE SERVICES

Wieksza wydajnosé, szybsza pomoc i zapewnienie wiekszej dostepnosci maszyny.

DUZY ZESPOL

Zatrudniajgc ponad 1350 pracownikdow
serwisu, posiadamy najwiekszg
globalng sie¢ serwisowg w branzy.

INSTALACJA | URUCHOMIENIE
Aby umozliwi¢ naszym klientom dobry
start, instalacje i uruchomienie maszyn
powierzamy tylko doswiadczonym
ekspertom.

OBSLUGA | STEROWANIE

Po profesjonalnym przeszkoleniu
operatorzy maszyn moga korzystac
z inteligentnych aplikaciji, ktore

W znaczacy sposob utatwiajg

i m obstuge maszyn.

KONSERWACJA | UTRZYMANIE
W RUCHU

Zawsze chetnie Cie odwiedzimy,

aby upewnic sig, ze Twoje maszyny
prawidtowo dziatajg. To Ty decydujesz,
w jaki sposob i jak czesto mozemy

Ci pomagac. Warto pamietac,

ze ,lepiej zapobiegac, niz leczyc”.

SKLEP INTERNETOWY

Kilka kliknie¢ i gotowe — w naszym
sklepie internetowym bez trudu
znajdziesz odpowiednie czesci
zamienne. shop.homag.com.

INFOLINIA

Zawsze mozesz na nas liczyc.
Wspieramy Cie telefonicznie,

za posrednictwem aplikaciji,
wideorozmowy oraz na miejscu

w Twoim zaktadzie produkcyjnym.
Dzieki ponad 90 regionalnym spotkom
serwisowym na catym swiecie,
jestesmy zawsze blisko Ciebie.
Ponadto w naszych magazynach
znajduje sie ponad 35.000 czesci
zamiennych, dzieki czemu mozemy
natychmiast zrealizowac blisko 85%
zamowien.

SZKOLENIA | DOKSZTALCANIE
W naszej ofercie posiadamy szeroka
game szkolen — od stacjonarnych,
przez szkolenia na zywo online,

az po te realizowane

za posrednictwem platformy
e-learningowej. Rocznie
przeprowadzamy ich ponad 4.000,
a nasze centra szkoleniowe znajduja
sie w 19 krajach na catym swiecie.

i i

PRZEBUDOWY

Nasz program przebuddw jest w petni
dostosowany do Twojej maszyny.

Na zyczenie mozemy przeanalizowac
Twoje dane i doradzi¢ Ci w kolejnych

krokach.

ANALIZA | ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

Nasz certyfikowany zespot ekspertow
moze przeanalizowad Twoje procesy
w oparciu 0 renomowane narzedzia

i metody (LeanSixSigma).

FINANSOWANIE | DORADZTWO
Oferujemy ,szyte na miarg” plany
finansowania. Dzieki ponad
60-letniemu doswiadczeniu

oraz wspdtpracy z renomowanymi
bankami i towarzystwami
ubezpieczeniowymi zawsze
znajdziemy dla Ciebie wtasciwe
rozwigzanie.

Szybka pomoc:
94% awarii naprawiamy
za posrednictwem naszej infolinii

Eksperci w Twojej okolicy:
zatrudniamy blisko 1.350
pracownikow serwisu na catym
Swiecie

Robimy réznice:
>1000 wysytek czesci zamiennych
dziennie na catym Swiecie

Tylko u nas:

>150.000 maszyn
udokumentowanych elektronicznie
w 28 jezykach w systemie eParts
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