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HOMAG EDGETEQ S-200 I Inhalt

Perfekte Kanten fur
anspruchsvolle Kunden gefertigt
mit flexiblen Maschinen

Individuelle Kundenwiinsche, anspruchsvolle Produkte und eine gro3e
Materialvielfalt — das sind die Anforderungen, die in der Holzbearbeitung von heute
eine groBe Rolle spielen. Hier ist es wichtig, flexibel und effizient zu produzieren,
besonders im Handwerk und im Mittelstand.

HOMAG bietet lhnen unschlagbare Vorteile, verfugt Uber ein internationales
Produktionsnetzwerk sowie Vertriebs- und Servicegesellschaften und ist mit rund
7.000 Mitarbeitern in Uber 100 Landern prasent. Mit HOMAG machen Sie |hr
Unternehmen wettbewerbsfahig und Ihren Geschéftserfolg dauerhaft.
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HOMAG EDGETEQ S-200 | Die wichtigsten Merkmale

Acht Modelle
plus Erweiterungen
Sie haben die Wahl

Die wichtigsten Merkmale

Die umfassende Ausstattung zeichnet diese Baureihe aus: z.B. PUR-Oberdruckrollen zur prazisen Werkstlckflihrung, optimierte
Fraswerkzeuge fur eine optimale Spaneentsorgung und perfekte Bearbeitungsqualitat. Darlber hinaus sind alle Maschinen
erweiterbar. Auf definierte Maschinen mit Freiplatz kbnnen weitere Aggregate wie Ziehklingen oder Schwabbelaggregate
aufgebaut werden.

HOMAG EDGETEQ S-200 MASCHINEN ARBEITEN ENERGIESPAREND UND UMWELTFREUNDLICH.

= Hochwertige M&bel mit hoher Kantenqualitat
= Mehr Output durch hohe Verfligbarkeit

= Geringer Energiebedarf

= Hohe Wirtschaftlichkeit

= Optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis
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Verleimaggregate — sicherer Kantenverleimung mit PUR Nullfugentechnik mit HOMAG airTec
Schmelzkleberauftrag PUR-Klebstoffe werden bei HOMAG Einfache Integration ins Magazin neben
HOMAG Verleimaggregate sind ideal auf den gleichen Maschinen und mit dem klassischen Kleberauftrag mit
zum raschen, kraftschllssigen Verleimen der gleichen Auftragseinheit wie EVA- Leimrolle. Verfluigbar bei den Modellen
geeignet. Die beheizte Leimrolle sorgt fur Schmelzkleber verarbeitet. 1110 AT, 1120 AT und 1130 AT.

eine optimale Klebetemperatur.



Werkstoffarten

KANTENPARAMETER

GroBe Flexibilitat wird erzielt durch die Bearbeitung sdmtlicher Kantenmaterialien: Melamin, ABS / PVC, Massivleiste und Furnier.
Spezielle Tastelemente sind ideal zum Bearbeiten von spitz-oder stumpfwinkligen Teilen oder Teilen mit Topfbandbohrungen.

N

Massiv (mm) % 0,4 - 3,0 (6,0)"

Rollen (mm) G bei b =22: min. 70 8-60/65 0,3-3,0 45/ 65

Streifen (mm) 0,3-3,0

[



Der
Kantensprung
furs Handwe

Unsere Losung fur lhre Winsche

Als Einsteiger in die maschinelle Kantenbearbeitung sind Sie hier genau richtig.
Intuitive Bedienung, erste Automatisierungen und Flexibilitat in der Bestiickung

charakterisieren die kompakten Kantenanleimmaschinen der Baureihe
EDGETEQ S-200.
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Diese Maschine bietet speziell fiir das Handwerk eine pfiffige
Lésung im Einsteigerbereich. Ein Fligefrasaggregat bereitet
die Werkstiickante fiir eine optimale Fuge vor. Das prazise
Verleimteil ist mit einer speziellen Beschichtung versehen, die
auch die Verarbeitung von PUR-Klebstoff einfach erméglicht.

Das automatische Fixldngenmagazin ist fiir eine sichere Materialzufuhr ausgestattet. Das Magazin kann fiir
Rollenware und Leisten verwendet werden. Das zweimotorige Kappaggregat garantiert einen prazisen Schnitt
und beste Ergebnisse und ldsst sich durch seine Pneumatik einfach verstellen. Das Frasaggregat iiberzeugt
durch eine einfache Verstellung zwischen Radius, Fase und Biindigfrédse. Zusétzlich ist ein Formfrasaggregat
fir die Komplettbearbeitung der Werkstiicke inklusive Eckenbearbeitung aufgebaut. Der Finish-Bereich verfiigt
uiber drei Aggregate, die mit einer pneumatisch verstellbaren Profilziehklinge mit Schnellwechselkopfen, einer
Leimfugenziehklinge und einem Schwabbelaggregat ausgestattet sind.

Drei Nachbearbeitungsaggregate im Finish sind in Kombination mit einer Formfrase in dieser Leistungsklasse eine
Besonderheit. So ist die volle Flexibilitat bei der Nachbearbeitung der Werkstiicke sichergestelit.



HOMAG EDGETEQ S-200 I Modell 1130 FC 09

6 mm Kantenstarke

bei Massivholzleisten
erhéaltlich bei Modell 1130 FC, 1120 F, 1130 AT

n Fligefrasaggregat H Verleimaggregat E Kappaggregat
n Frasaggregat H Formfrasaggregat n Profilziehklinge

Leimfugenziehklinge n Schwabbelaggregat



HOMAG EDGETEQ S-200 | easy Touch Steuerungen

easylouch

SANFTE BERUHRUNGEN MIT HOHER WIRKUNG
Die easyTouch — Steuerung ermdglicht eine einfache und
intuitive Bedienung der Maschine. Einfache BerUhrungen
der Touch-screen-Oberflache garantieren eine schnelle
Navigation in Verbindung mit einem hohen Bedienkomfort.

‘ Betriebsdatenerfassung ’ ‘ 1. 2mm ABS ’
|

qI|Stunden Gesamt || h ” 1274:00.00 |
JI Werkstlcke Gesamt ||sm" 446842 |
E|Kanten!énge Gesamt [ | s |
l'|Stunden || - ” 0:45.00 | Rese:l
; |Werkstﬁcke | Stek 280 H Reset |
lKanten!énge “ m ” 233.50 | Resell

Temperatyr Auftragsainheit

Betriebsdaten| | _ Alle [
. Programme ey

Meni ﬂues Aus

Genaue Erfassung der Betriebsstunden pro Kommission dank
modernster Betriebsdatenerfassung.

1. 2 ABS
Formirkse
o]

r———__

3. 0,4mem Dirwikants

Die Vorteile

= Ubersichtliches 7* Grafikdisplay fiir eine optimale Steuerung
durch direktes Berlhren auf dem Bedienpanel

= 20 speicherbare Programme garantieren Flexibilitat bei einer
hohen Varianz an Kantenmaterial und wechselnden Kunden-
wlinschen

= Produktionsbereitschaft durch Ampelassistent

= Schnelle Anpassung der Aggregate dank direktem Zugriff
Uber Steuerungstasten

= Intuitive, benutzerorientierte Navigation

= Ubersichtliche Darstellung der Hilfs- und
Assistentsfunktionen wie z.B. der Temperatur des
Leimtopfes oder der Fehlerdiagnose im Klartext



Unser Aggregatebaukasten

FUr vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben verwenden wir Aggregate
aus unserem erprobten Aggregatebaukasten. Wir erweitern unsere Funktionen
sténdig, um Ihnen auch fUr neue Trends die richtige Lésung zu bieten. So stellen
wir lhnen nun Aggregate in den Bereichen Fugefrasen, Verleimen, Kappen,
Formfrasen und Finish vor. Sie profitieren von hoher Prazision und moderner
Technik und sind in der Lage, flexibel und effizient zu produzieren.

“




Spruhaggregate

Spriihaggregate erhdhen die Kantenqualitat wahrend des
gesamten Bearbeitungsprozesses. Trennmittel verhindern das
Anhaften von Schmelzkleberresten. Das einfache Entfernen von
Klebstoffreste wird durch Reinigungssprihmittel erzielt. Gleitmittel
verhindern Glanzspuren auf den Werkstlicken und schitzen
empfindliche Oberflachen vor der Nachbearbeitung.



HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

EDGETEQ S-200

Antistatikmittel

Zur Kuhlung der Klebstofffuge und zur
statischen Entladung des Kantenbandes.
(Nur in Verbindung mit airTec)

Spriheinrichtung

Spruhmittel fir ein optimales
Bearbeitungsergebnis auch bei
empfindlichen Oberflachen.

13
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HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

FUgefrasaggregate

Mit unseren Flgefrasaggregaten schaffen Sie die Basis flr eine prazise, absolut
gerade und ausrissfreie Werkstlckkante sowie eine Klebefuge mit gleichbleibend

hoher Produktqualitat.

Flgefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit
durch Diamantwerkzeuge flr eine optimale
Leimfugenqualitét. Der Durchmesser
betragt 100 mm.




HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

Verleimaggregate

SICHERER SCHMELZKLEBSTOFFAUFTRAG
HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum schnellen, kraftschllssigen Verleimen
geeignet. Die beheizte Leimrolle sorgt flr eine optimale Klebstofftemperatur.

Die Vorteile

= Optimaler Leimauftrag auf die Schmalflache

= Anderungen von Werkstlickdicken erfordern kein Umriisten
der Leimauftragswalze

= Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

= Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert eine konstante
Temperatur und Viskositat fur alle Werksttckdicken

= Tastschuh verhindert den Verschlei3 der Auftragswalze und
sichert eine konstante Leimfilmdicke

= Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch
Schnellverschluss

Verleimaggregate
Schnellwechselbare Auftragseinheit mit Schmelzklebstoffversorgung
von unten. Verarbeitung von PUR-Granulat méglich.

15
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HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

NEU: Auftragseinheit QA65 N

IHR EINSTIEG IN EIN NEUES QUALITATSNIVEAU

Magazinhdhenverstellung:

Durch eine Verstellung der Magazinplatte
kann der Kantentberstand auf der
Unterseite erhoht werden.

(Optional verflgbar fur die Modelle 1120 F
und 1130 FC)

Streifenvereinzelung:

Durch den Einsatz eines Saugers kann
eine Trennung von dunnen Furnier-,

HPL- oder Composite-Streifen mit einer
Kantenstarke von 0,4 bis 1,0 mm sehr
vorteilhaft erfolgen. (Optional verflgbar fur
die Modelle 1120 F, 1130 FC und 1130 AT)

Die Vorteile

* Industriestandard im
Einstiegssegment

e Einfaches, schnelles und sicheres
Entfernen der Auftragseinheit

e Keine Verschmutzung am
Werkstuck

o Kurze Aufheizzeit

Servokantenzuflihrung:

Der Direktantrieb ermdglicht eine prézisere
Kantenposition ohne Getriebe und
Kettenantriebe, was die Langlebigkeit

und Betriebssicherheit erhéht und den
Wartungsaufwand reduziert. (Standard in
den Modellen 1120 F, 1130 FC und 1130
AT)
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PUR-Klebestoff und HOMAG

EINE STARKE VERBINDUNG

Die Feuchte- und Warmebestandigkeit von Mébeln wird durch die Verwendung
von PUR-Schmelzklebstoff erhdht. Seine Verwendung ist ideal fur Mobel in
Feuchtraumbereichen wie Bad-, Kiichen und Labor.

Die Vorteile

= Eine Auftragseinheit flr alle Klebstoffarten

= Keine zusétzliche Auftragseinheit notig

= Schneller, kraftschllssiger Dinnfilmauftrag durch Leimrolle
mit integrierter Heizung

= StandardmaBig zu verwenden vom Einstiegsmodel bis zur

High-End-Maschine
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HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

Verleimung mit System

Beim kraftschlUssigen Verleimen ist es ausschlaggebend, dass ganz unterschiedliche Faktoren optimal zusammenspielen.
Auftragseinheit, Schnellspannsystem, Magazin und Druckzone sind bei HOMAG perfekt aufeinander abgestimmt.

Druckzone EDGETEQ S-200 Druckzone EDGETEQ S-200 Modell 1130 FC
Druckzone bis 3 mm Kantenstarke und 40 mm Plattenhohe, fir eine Schwere Druckzone bis 6 mm Kantenstarke und 60 mm
optimale Leimfugenqualitat. Plattenhdhe flr eine optimale Leimfugenqualitat.

Vakuumbehalter
= Kompakter, fahrbarer Behalter fir die mit PUR-Klebstoff beflillte
untenliegende Auftragseinheit.

= Keine Vakuumpumpe nétig (Venturi-Dise), da das Vakuum Uber
den Anschluss an die Druckluftversorgung in Ihrer Werkstatt
erzeugt wird.

= Durch Lagerung im Vakuum ist kein Stickstoff notwendig.
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airfec

IDEALER EINSTIEG IN DIE NULLFUGENTECHNIK

HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

Das airTec-Verfahren hat sich als Nullfugenldsung bei Handwerk und Mittelstand durchgesetzt. Die Antwort von HOMAG auf
die wachsende Nachfrage ist eine innovative, leistungsfahigere und ressourcenschonendere airTec-Losung. Mit airTec lassen
sich samtliche derzeit marktUblichen, lasertauglichen Kantenarten verarbeiten. Dies bedeutet eine groBe Flexibilitat bei allen

Materialien und Farben.

Kanten anleimen ,ohne Fugen*®

Beim airTec-Verfahren werden Kante und Platte durch HeiBluft
verbunden. Dabei kommen spezielle Kanten zum Einsatz.

Diese bestehen aus einer Dekorschicht und einer Funktionsschicht.
Mit dem HOMAG airTec-Aggregat wird die Funktionsschicht

bei gleichmaBiger Temperatur und Volumenausstrémung
aufgeschmolzen und optimal mit der Schmalflache verbunden.

Einfache Integration

Die airTec-Reaktiviereinheit wird so installiert, dass entweder mit
der standardméBigen Auftragseinheit oder mit dem airTec-System
gearbeitet werden kann. Abbildung EDGETEQ S-200 Modell

1110 AT, 1120 AT und 1130 AT.
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20 HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

Kappaggregate

ZUM KAPPEN DER UBERSTANDE AN DEN STIRNSEITEN
Die Kappaggregate bereiten die Werkstlcke fur die nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor. Die Stirnseite kann gerade oder
mit Fase gekappt werden.

Kappaggregat Kappaggregat
Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpraziser Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpraziser
LinearfUhrung. Linearfihrung. Automatische Fase/Gerade-Verstellung bei den

Modellen 1130 FC, 1120 F und 1130 AT im Standard enthalten.

Automatisierung nach Bedarf

Zum schnellen Wechsel zwischen Bundigkappen, z. B. von
Massivleisten oder Einlegebdden, und Kappen mit Uberstand, z. B.
zum Nachfrasen mit Formfrasaggregat.



HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

Frasaggregate zum Bundigfrasen

Zur Bearbeitung der Kantentiberstédnde bieten wir lhnen mit unseren Feinfrasaggregaten die passenden Losungen. Die
Frasaggregate sind ausschlieBlich mit Werkzeugen bestlckt, welche die Spane kontrolliert erfassen.

Frasaggregat Frasaggregat mit pneumatischer 3-Punkt-Verstellung (optional)
Frasaggregat mit DFC Werkzeugtechnologie (Dust Flow Control) fur FUr eine noch effektivere Produktion und eine deutliche Zeitersparnis
eine optimale Absaugung. bei der Umrlstung.

21
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HOMAG EDGETEQ S-200 | Unser Aggregatebaukasten

Formfrasaggregat

Aggregat zum Runden der Kanten an der Werksttckvorder-
und -hinterkante. Das Formfrasaggregat ist universell.

Als Anwender haben Sie die Wahl, das Aggregat manuell von
Hand zu verstellen, oder elektropneumatisch. Die Ausfihrung
erfolgt dann bis zu einer Geschwindigkeit von 8 m/min.

Konstruktionsbdden

Formfrésen ist auch auf WerkstUckseiten ohne Kante mdglich. Dies
gilt nicht nur fur Konstruktionsbéden, sondern auch fur obere und
untere Bdden, Einlegebdden und Mittelseiten.

Formfréasaggregat FF6210

Optimales Formfrasen ohne Einstellarbeiten durch Kopplung von
DIA-Werkzeug und Tastrolle. Optional mit automatischer Verstellung
zwischen Dunn- und Dickkante.
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Finishaggregate

Mit optimal aufeinander abgestimmten Finish-Aggregaten
macht HOMAG die Qualitat Ihrer Produkte perfekt.

® & -
[] | S

Klebstoffziehklingenaggregat
Flr das perfekte Finish.

Profilziehklingenaggregat Schwabbelaggregat
Aggregat zum Glatten von Radien oder Fasen. Ausgestattet mit Zum Polieren von Kanten fUr nattrliche Farbtreue.
Wechselkdpfen fur schnellen Profilwechsel.






Die Maschinen der Baureihen S-200 bieten lhnen umfassende Lésungen zur flexiblen und wirtschaftlichen
Fertigung lhrer Produkte. Ob Wohn-, Schlaf- und Kiichenmdbel, funktionelle Biiroeinrichtungen,
- anspruchsvoller Ladenbau oder LosgréBe-1-Fertigung fiir individuelle Wiinsche — bei HOMAG finden Sie ein
e durchdachtes Angebot. Auch aktuelle Trends sind fiir Sie und lhre Mitarbeiter mit diesen Maschinen leicht

umsetzbar.
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Technische Daten

EDGETEQ S-200 BAUREIHE

_ Modell 1100 Modell 1110 F Modell 1110 AT Modell 1120 FC Modell 1120 AT

Gesamtléange (mm) 3.690 3.690 3.690 4.305 4.305
Vorschub (m/min) 8
ARBEITSMASSE

Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstlickdicke 8 — 22 mm
Werkstiickdicke (mm) 8-60
Kantendicke Rollen (mm) 06-3
Kantendicke Streifen / Leisten (mm) 0,6-3
Fligefrasaggregat

Magazin (Verleimaggregat / Druckzone)

Kappaggregat

AR N NN
AR N NN

Fase-/ Radius- Frasaggregat

AN N N NN
AN N N NN

Formfrasaggregat
Profilziehklinge
Leimfugenziehklinge
Schwabbelaggregat
Zwei Finishaggregate v v v v v

Drei Finishaggregate

Gesamtlange (mm) 4.305 4.605 4.605
Vorschub (m/min) 1 1 8
ARBEITSMASSE

Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstlckdicke 8 — 22 mm 0

Werkstiickdicke (mm) 8-40 8-60

Kantendicke Rollen (mm) 0,3-3

Kantendicke Streifen / Leisten (mm) 0,6-3 0,6-3 0,6 -3 (opt. 0,3-6)
Fiigefrasaggregat v v

Magazin (Verleimaggregat / Druckzone) v v v
Kappaggregat v v v
Fase-/ Radius- Frasaggregat v v v
Formfrasaggregat v v
Profilziehklinge v v
Leimfugenziehklinge v v
Schwabbelaggregat v v

* Werkstlickdicken abhangig
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YOU

Our Mission, Your Performance.

Schnell geholfen:
94 % Losungsquote
in unserer Hotline

Experten in lhrer Nahe:
1.350 Servicemitarbeiter weltweit

Wir bewegen was:
>1.000 weltweite
Ersatzteilsendungen pro Tag

Das hat so kein anderer:
>150.000 Maschinen in 28 Sprachen
elektronisch dokumentiert in eParts

LIFE CYCLE SERVICES

Mehr Leistung, effizientere Ablaufe, schnellere Hilfe, Sicherstellung der Verfiigbarkeit und schlauer werden.
Unser VAL YOU kommt von VALUE ADDED, dem englischen Mehrwert. Daraus leitet sich unser Ziel ab: Ihnen persénlich mehr
Wert zu schaffen, indem wir das Maximum aus Ihrem Prozess rausholen. Und das jeden Tag.
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