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La exitosa historia de woodWOP comenzd hace mas de 35 afos y sus principios
elementales no han cambiado hasta la fecha. En la versiéon 9.0, HOMAG ofrece a

los usuarios, multiples nuevas funcionalidades y un sinfin de posibilidades.

1991  woodWOP 1 Presentacion en la LIGNA de 1991:
primer desarrollo de programacion CNC
enfocada a la industria de la madera

1994 woodWOP 2.5 Primera version en MS-DOS para puestos de
preparacion de trabajo

1997 woodWOP 4.0 Primera version de Windows con un ndmero
ilimitado de elementos de contorno

2002 woodWOP 5.0 Nueva base de datos tecnoldgica y asistente para
la programacién de mecanizado de cantos

2009 woodWOP 6.0 Representacion en 3D de la pieza, herramientas y
elementos de sujecion

2012 woodWOP 6.1 Funciones CAD integradas

2015 woodWOP 7.0 Nuevo complemento CAM para la programacion
de 5 egjes interpolados

2017 woodWOP 7.1  Deteccion automatica de taladros en dibujos 3D

2019 woodWOP 7.2 Ampliacién de nuevas macros de fresado y
asistente de modelos 3D

2021  woodWOP 8.0 Nuevo asistente, plantillas de contorno,
asistente para férmulas, formato de intercambio
MPRXE

2023 woodWOP 8.1  Plugin Nesting, ampliaciones de la macro de bloque

2025 woodWOP 9.0 Nuevo disefio, modo Favoritos, funcién de

arrastrar y soltar mecanizados y contornos
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woodWOP 9.0
El sistema de programacion
CNC de HOMAG

woodWOP es el sistema de programacion CNC de HOMAG. La principal
innovacion de la interfaz es el area de graficos de gran tamano, que ofrece una vista
tridimensional de la pieza, el mecanizado y los elementos de sujecion. Mediante la
introduccion de parametros de mecanizado, puede programar de forma rapida y
sencilla acciones como fresados, perforaciones o cortes de sierra, y controlarlas en
el acto a través del drea grafica. De esta forma obtiene la méxima seguridad durante
la programacion y un control permanente durante la creacion de programas.

HOMAG.COM FORUM.HOMAG.COM

de componentes de
woodWOP
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El nuevo diseno

La nueva interfaz de usuario destaca por sus lineas claras y por su area de
graficos notablemente mas grande. Se han eliminado los degradados de color y
las secciones en azul. El fondo blanco del grafico y del cuadro de didlogo de los
parametros da a woodWOP 9.0 una apariencia mas moderna y fresca.

"Focused on focus" quiere decir gue woodWOP 9.0 esta concebido para
apoyar al usuario en su trabajo diario y ayudarle a centrarse en lo esencial. El
nuevo disefio le permite familiarizarse con el programa y empezar a manejarlo
con mas rapidez. Las nuevas funciones y asistentes optimizan las secuencias
del software. Y, gracias al modo Favoritos, hay mas espacio para la pieza
durante la programacion.

Dark Mode

Los usuarios tienen ahora la posibilidad
de utilizar woodWOP en Dark Mode. El
modo oscuro es mas legible para muchos
usuarios y mas agradable para la vista.
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Seleccion de macros
con un solo clic

A partir de la version woodWOP 9.0,
las macros pueden seleccionarse
para su edicién con un solo clic.
Este sistema es mas rapido y evita
confusiones entre las macros
seleccionadas v las editadas.
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Nuevas funciones
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Modo Favoritos

Si desea ver el gréfico de la pieza con mas espacio, puede acceder a los parametros en el
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modo Favoritos. Este modo solo muestra los parametros mas importantes de las macros de =
mecanizado. Sin embargo, puede acceder con un clic al didlogo de parametros clasico, con < -
todas las opciones de ajuste. Ademas, el menu del modo Favoritos puede personalizarse %, :
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Nuevas funciones

Multiselect Variables . =
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Captura de objeto El nuevo Mover

ol -

woodWOP 9.0 pone el foco en la programacion de gréficos, facilitandola con puntos
y lineas de captura inteligentes. El usuario encontrara puntos de captura en las
esquinas de las piezas, en los elementos CAD y en los mecanizados. Las lineas

de captura temporales tienen cuadriculas mas gruesas o mas finas segun el nivel

de zoom. Todos los éangulos disponen del Mover giratorio con puntos de reticula
angular.
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Nuevas funciones
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ﬂ, A partir de woodWOP 9.0, la pista de
p— oty herramienta de las macros de contorno
L") - & muestra el sentido de mecanizado
- L mediante flechas blancas. Gracias a los
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Movers de los puntos inicial y final, el
usuario puede adaptar el mecanizado

de forma rapida e intuitiva arrastrando
y soltando.
Plugin de nesting
i6n manual (nesting) se {
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e "ESERUDE aB S
- Ademés de archivos *.ply, en el i Al S :i
comentario gréfico también se pueden E-:-E in: =
cargar archivos graficos como *.bmp, sEe &
*.png o *.jpg. Esto favorece una mejor oo

documentacion y comunicacion en el
proceso de fabricacion.
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