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DRILLTEQ V-310 -
,Priestorovy zazrak®

Chytry koncept DRILLTEQ V-310 ponuka ¢o najvacsi rozsah funkcii na ¢o
najmensom priestore. PoCas v8edného dfa to prinasa podstatnu Usporu ¢asu.

Na optiméalne vyuzitych 11 m? pontika DRILLTEQ V-310 viac vftania, viac frézovania
a viac drazkovania ako kedykolvek predtym.

Teraz umoznuje aj obrabanie dveri, ako aj kazdy druh obrabania spojov. Tak

vela CNC obrébania na takom malom priestore z neho robi nas priestorovy zazrak.
HOMAG CNC obrabacie centra ponukaju uz dnes techniku buducnosti a ma to
jeden dobry dévod: tradicia.

»Made in Germany« Je to pre nas motivacia a zavazok zaroven. Zékaznici z celého
sveta s touto pecatou kvality spajaju najvyssie naroky. My ich plnime.
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04 HOMAG DRILLTEQ V-310 | Najvassie plusy

DRILLTEQ V-310
Prehlad najvacésich plusov

MINIMALNA POTREBA PRIESTORU
So svojimi 11 m? sa stroj jednoducho zadleni do priestoru.

ROZSIAHLA VYBAVA
Az 45 vrtacich vretien, 2 drazkovacie pily, agregat pre osadzanie kolikov a os C
s rozhranim pre agregaty.

ENERGETICKY EFEKTIVNE OBRABANIE
Systém kliestin presveddi absenciou potreby prestavenia prisaviek a vékua. Setri to
¢as, energiu a naklady.

ERGONOMICKA OBSLUHA
Novy dizajn umoznuije intuitivnu a ergonomickud obsluhu pri vymene nastrojov,
osadeni nastrojmi, ale aj pri kazdodennej praci so strojom.
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06 HOMAG DRILLTEQ V-310 | Kvalita a inovacia

Kvalita a inovacia az do detailu

Inovativne rieSenia pre kazdu ulohu. Premyslena technika Kons&trukene rovnakeé systémové komponenty, jednotna
od zakladov. Zo systémovej koncepcie HOMAG profituje ovladacia technika a ergonomicka obsluha sa postaraju
kazdy zakaznik. Do nasich obrabacich centier sa pretavuju o vySSiu produktivitu. Nové technolégie pre variabilné tvary

nase dlhoro¢né skusenosti v konStrukcii strojov a zariadeni. obrobkov vo vysokej kvalite.
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HOMAG DRILLTEQ V-310 | Kvalita a inovéacia

Horna vrtacia hlava v 3 variantoch vybavenia

Dolna vftacia hlava (Split-Head) na simultanne obrabanie zrkadlovych obrobkov (alternativne)
Vrtacie vreteno ako 3-osovy alebo 4-osovy variant s rozhranim agregatu (alternativa)

Agregat pre koliky s 2 komorami (X+ a X-) pre priemer kolikov 8 mm a dizku 30, 35 alebo 40 mm
Lepidlova/vodna tryska na privadzanie kvapaliny do vitaného obrobku

Vyhybka na podavanie do komory pre koliky (X+ a X-)

Vibraény dopravnik na triedenie kolikov

Cerpadlo na lepidlo a vodu
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HOMAG DRILLTEQ V-310 | Technika hlavného vretena

Technika hlavného vretena

S naSou technikou hlavného vretena uréujeme Standardy a zvySujeme tym vykon a flexibilitu nasich strojov.
Nase najvacsie plusy su snimace vibracii na eliminovanie poSkodeni frézovacich vretien. Vyberte si vreteno vhodné
pre vase spektrum vyrobkov dneska a zajtrajska.

n Vzduchom chladené
frézovacie vreteno - vykonné,
robustné a osvedcené -

s frézovacim vykonom 10 kW

H Interpolaéna os C
s 3-bodovym pneumatickym

rozhranim pre agregaty

H Vymenitelny agregat,
v zavislosti od pozadovaného
rieSenia.

4-osové frézovacie vreteno s agregatovymi rozhraniami, ktoré otvaraju prakticky
neobmedzené moznosti vyroby. S patentovanymi technoldgiami je mozné spektrum uloh

kedykolvek roz§irit.

Viac informacii
najdete na nasej webovej stranke v prospekte
»Katalég agregatov a upinadiel«

Pridavny snimac vibracii rozpozna
nevyvazenie nastroja a chrani vreteno pred
pretazenim, ako napr. pri prilis vysokych
posuvoch.

Pilenie, frézovanie a vrtanie s nasim
Standardnym rozhranim agregatu.
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Agregaty a menice nastrojov

Agregaty HOMAG prinasaju mnohé inovativne technolégie. Daju sa kombinovat a presne nastavit podla Specifickej situacie
pouzivania. Aj Specialne ulohy sa preto daju vyriesit bezpecne a efektivne.

8-nasobny menic¢ nastrojov

= Na individualne obrabanie su uréené
4 miesta pre agregat a 4 miesta pre
nastroje zasobniku nastrojov.

L

2

Frézovaci agregat, 4 vretena Pilovy agregat/frézovaci a vitaci
agregat, 2-nasobny

A

Jednoducha vymena pomocou
zésobnika nastrojov umiestneného na
vnutornu stranu pristupovych dveri.

V naSej sprave nastrojov toolManager
mdzete uloZit a spravovat vSetky pre vas
dolezité nastroje. Pomocou funkcie tahaj
a pust ich mézete jednoducho prevziat
do obrabania.

Frézovaci agregat otvorov pre zamky Vrtaci agregat Cabineo,

D20/16 3 vretena

Agregat na vyrezavanie rohov Pilovy agregat/frézovaci a vrtaci

agregat, Flex D, oto¢ny

V¥taci agregat zalomeny Frézovaci agregat so snimacim
krizkom, D = 50

09




10 HOMAG DRILLTEQ V-310 | Technoldgia vftania

Aretacia vretena na presnu hibku vitania

Dvojé¢inny valec: predny a vratny zdvih vretena

s pneumaticky
Velky priemer pinoly a kratky a konstantny odstup
vitacieho hrotu od loziska na vysoku boénu stabilitu

a vysoku presnost

Stacionarne puzdro: Stacionarne vrtacie puzdro sa

vysunie, vitacie vreteno je uloZzené v puzdre
Vymenny systém Weldon s upinacou skrutkou

Samostatné axialne loZisko na zachytenie priamych

vitacich sil

HOMAG technoldgia vrtania — to najlepsie z najlepsieho

Vysokorychlostna vrtacia technika, patentované aretovanie Doplnkoveé volitelné pridavné jednotky rozSiruju spektrum
vretien s nastrojom. Presné vrtanie, rychle takty, bezidrzbova pouzitia stroja.
konstrukcia s dlhou zivotnostou.

Automaticka aretacia vretena Vymenny systém Weldon Na vymenu NOVINKA: vymenitelné vreteno
Patentovany systém na vzdy presnu vrtakov s nastrojmi. Pomocou montazneho kluc¢a mézete
hibku vrtania pri rozliénych pracovnych jednoducho a rychlo vymenit jednotlivé
materialoch. vretena.

S otackami 1 500 — 7 500 1/min na vysoké
posuvy, resp. kratke vrtacie takty.
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V¥tacia hlava Split-Head

= Synchrénne obrabanie napr.
zrkadlenych dielcov vdaka 2 individualne
presuvatelnym saniam Y

Horna vrtacia hlava obsahujuca:

= 17 zvislych vrtacich vretien
[High-Speed 7500]

= 6 vodorovnych vrtacich vretien:
4 vsmere X a
2 v smere Y [High-Speed 7500]

= 1 drazkovacia pila @ 125 mm (0%/90°)

Dolna vrtacia hlava obsahujuca:

= 17 zvislych vrtacich vretien
[High-Speed 7500]

= 5 vodorovnych vrtacich vretien:
4 vsmere X a
1 v smere Y [High-Speed 7500]

= 1 drazkovacia pila @ 125 mm (0%/90°)

Zakladna vrtacia hlava V1I2H6N

18 vrtacich vretien [High-Speed 7500]
12 zvislych vrtacich vretien
6 vodorovnych vrtacich vretien (4X2Y)

1 drazkovacia pila @ 125 mm (0%/90°)

Standardna vftacia hlavaV17H6N

= 23 vrtacich vretien [High-Speed 7500]
= 17 zvislych vrtacich vretien
= 6 vodorovnych vrtacich vretien (4X2Y)

= 1 drazkovacia pila @ 125 mm (0%/90°)

Vrtacia hlava Premium V17H10N2

= 27 vrtacich vretien [High-Speed 7500]
= 17 zvislych vrtacich vretien

= 10 vodorovnych vrtacich vretien (6X4Y)

= 2 drazkovacie pily @ 125 mm (0%/90°)

1
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Manipulacia
s obrobkom

[Lahsia manipulacia s materialom vdaka vyuZzivaniu
gravitacie.

Ochranné lamely na vstupe stroja

Pre lepsie vedenie triesok a zlepSenie Ucinku
odsavania.



HOMAG DRILLTEQ V-310 | Manipulécia s obrobkom

Systém kliestin s CNC ovladanim s 2 klieStinami Flexibilné obrabania — parametre obrobkov
= Vratane integrovaného merania hrubky obrobku = Dizka (A) od 200 mm do 3 050 mm
= Podla obrabania je mozné obrébat di¥ky obrobkov aZ do = Sirka (B) od 50 mm do 1 250 mm

8 000 mm bez prechytenia. « Hraibka (C) od 8 mm do 80 mm

= Fixovanie bez vakua a presné polohovanie obrobkov.
USetrite tu 100 % vakuovej sily.

Oblast vkladania a odoberania obrobku

Pomocou pridavného valéekového dopravnika(~ 700 mm) v oblasti vkladania a odoberania obrobkov stroja sa alternativne podporuiju dihé
obrobky.

n Zakryté linearne vedenie so zatvorenym
vodiacim vozikom

E Pohonné systémy s ozubenymi ty¢ami
a pastorkami v osi X

Vysokokvalitna konstrukcia stroja

HOMAG znamena kvalitu. Preto v kazdom konstrukénom rade kladieme dbraz na vysokokvalitné komponenty. To, v kombin&cii so stabilnou
a masivnou ocelovou konstrukciou, zabezpecuje dihu zivotnost a bezpecné procesy. Tym je mozné merat nasu kvalitu.

13
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HOMAG DRILLTEQ V-310 | intelliGuide Asistent operatora

Vymena nastrojov, asistent operatora, ergonémia

Kratke pristupové cesty a rychla dostupnost vietkych funkeii st zaklad pre optimalne premysleny vyrobny proces. Ci
manipulacia s obrobkom, vymena nastrojov alebo individualne nastavenie ovladacej jednotky podla vasich zamestnancov. Okruh
pohybu je prehladne maly a aplikacie mdzete uvolnit niekolkymi pohybmi ruky. Zakladna vybava stroja sa méze navySe doplnit

Sirokou ponukou modularnych prvkov.

= Prostrednictvom pristupovych dveri
sa menic¢ nastrojov otvori na stranu
obsluhy. UmoZnuje to jednoduchy pristup
ku vSetkym miestam pre nastroje, na
osadenie alebo Cistenie.

= Meni¢ nastrojov a graficky podporovany
toolManager sa ovladaju z centralnej
pozicie. Ulah¢uje to kazdu funkciu
vyzbrojovania.

intelliGuide pre menié¢ nastrojov

= Opticky LED asistenény systém na podporu operatora stroja
pri vymene nastrojov.

= ZvySovanie efektivity vdaka rychlejsim procesom obsluhy.
= Procesna bezpec¢nost a prevencia chyb.

= S intelliGuide zvySite svoju produktivitu pri sucasnej
optimalizacii nakladov.
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Ergonomicka obsluha stroja

= Ergonomické nastavenie vysky monitora
powerTouch.

= Oto¢na ovladacia jednotka s odkladacim
miestom na klavesnicu a monitorom.

= Jednoduché a individuélne prisp&sobenie
podla relevantnej telesnej vysky.

IntelliGuide Classic

= Opticky LED asistencny systém na
podporu operatora stroja pri vkladani
obrobkov.

= ZvySovanie efektivity vdaka rychlejSim
procesom obsluhy.

= Kontinualna kontrola hodnovernosti na
podavanie bez interpretacie.

Nozna spinacia lista
= Jednoduché upinanie obrobkov dotykom
$pickou chodidla.
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Kontrola hodnovernosti

VYUZITE DODATOCNE ZABEZPECENIE SVOJICH PROCESOV

Kontrola spravnosti viozeného obrobku pomocou snimacovej techniky v smere X a Y. Porovnanie s hodnotami v databaze.
Ak je definovana hodnota tolerancie prekro¢ena, aktualny proces sa zastavi. Zaroven dostane operator upozornenie, aby
korigoval obrobok. Tak budete mat vzdy istotu.

Krok 1:

= VloZenie obrobku

Krok 2: Krok 3: Krok 4:

= Kontrola obrobku senzorovou technikou = Kontrola obrobku senzorovou technikou = Porovnanie zistenych hodnét s datami
v smere X. Podla velkosti obrobku v smere Y programu:
sa zvoli najkratSia draha k dalSiemu

= Tolerancia hodnét < 5 mm — program

nimacu. o .
snimacu bude pokracovat.

= Tolerancia hodnét > 5 mm — program sa
zastavi, upozornenie pre operatora, aby
vykonal korekcie.



HOMAG DRILLTEQ V-310 | Premeranie 17

Premeranie

AK BY STE TO CHCELI VEDIET PRESNE!
Obrobok sa po povoleni na obrabanie presne premeria meracim prechodom. Volitelne v smere X alebo v smere X/Y.
Vftanie otvorov zavislé od rozmerov sa potom automaticky koriguje o prip. stanovené tolerancie. Setrite Gas a zvysujete kvalitu.

b
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= Po povoleni obrabania obrobku v polohe = Ur&enie presnej dizky obrobku = \/ftanie otvorov zavislé od rozmerov sa
dorazu sa vykona meraci posuv v smere (hodnota 2). automaticky koriguje o prip. stanovené
X (hodnota 1). tolerancie.



18 HOMAG DRILLTEQ V-310 | Spétné vedenie obrobku

Spatné vedenie obrobku ¥

Vase vyhody v kocke

Minimalizujte o Zefektivnite svoje
dobu ¢akania! o procesy az o 15 %!

Kompaktny 2
' koncept
”" manipulacie! Potrebny priestor

Potreba priestoru
L 7500 x § 2850 mm

l"
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HOMAG DRILLTEQ V-310 | Spétné vedenie obrobku
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= 3 obrobky v obehu; funkcia na tvorbu

medzioperacnych zasob

na kontinualny proces do 1 900 mm

= PIna integracia do ovladacieho rozhrania
ovladania powerTouch




Nasa kolikova technika

Na pevny spoj

Doteraz sa za klasicky spoj pri vyrobe nabytku povazuje pevny spoj prostrednictvom lepidla a kolika. Pri DRILLTEQ V-310 sa tato
technika nachadza priestorovo Usporne na zadnej strane stroja. Podla potreby alebo poziadavky zakaznika sa tu mézu podat
koliky s bielym lepidlom alebo predlepené koliky na spracovanie pomocou vody alebo bieleho lepidla.

Vibraény dopravnik

= Na standardné koliky 8 x 30 mm,
8 x 35 mm alebo 8 x 40 mm.

Monitorovanie vysky hladiny

= Informacia operatorovi stroja hned pri
poklese pod minimalnu hladinu.

Agregat pre koliky

= Vodorovné osadenie kolikov v X+/- vdaka
vykonnej agregatovej technike

= Presné zarazenie vrat. variabilnej hibky
zarazenia kolikov do definovanych pozicii.



Ventil lepidla vrat. monitorovania
toku lepidla

= \/ X+/- umoZzfuje presne orientovana
a nastavitelna technika lepenia
privadzanie kvapalin do otvorov.

Cistenie olepovacich trysiek

= Vo vopred nastavenych intervaloch stroj
automaticky vydisti olepovaciu trysku,
a tym predizi Zivotnost.

Technoldgia éerpadiel DURR

= Profitujte z internej techniky Cerpadiel.

= \/olitelne je mozné dimenzovanie systému
aj na vysokotlakovu techniku a Eerpadlo.
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Nabytkove spoje
Udrzia pevne, Co patri k sebe

Pri praci s DRILLTEQ V-310 budete mat v buducnosti volny vyber techniky spojov.
Ci Klasické frézovanie alebo vitanie alebo vyroba vyrezov; vyber nema stanovené
ziadne limity. V buducnosti tak budete mat plnu flexibilitu a mézete spontanne
reagovat na vSetky poziadavky zakaznikov. Absolutna pridana hodnota pre vase

vyuzitie v kazdodennej praxi.

Agregat Flex D

= Agregat na vyrobu spojov Clamex
s ukosom
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Obrabanie dveri
Otvorené nepretrzite

So zariadenim DRILLTEQ V-310 mate doslova véetky dvere otvorené. Ci obrabanie drazok, frézovanie otvorov pre zamok,
kovania typu Anuba alebo vyrezy na presklenie vratane vyrezavania rohov. VSetko to je mozné v ramci virtualneho riadenia
obrobku. Klasické izbové dvere sa tak daju vyrobit aj v remeselnych podmienkach.

Obrabanie otvorov pre zamok

= Na priklade izbovych dveri's vyrezom
na presklenie

- -
g—

Otvory na kovania

= Na priklade dveri s falcom
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HOMAG DRILLTEQ V-310 I Softvér

All inclusive — softvér

TYMTO SOFTVEROM STE PRIPRAVENY ,,BOJOVAT O PRVENSTVO¥. VVdaka 30-ro&nej sklisenosti a mnohonasobnym
instalaciam na celom svete ziskate s woodWOP jeden z najetablovanejSich CNC programovacich systémov na celom svete.

amwors

RSl Vyuzite aj nasSe
internetové stranky!

Celosvetovo najvacsie forum
na tému woodWOP:
forum.homag.com

woodWOP | Licencia stroja

= Rychle a intuitivne ovladanie pomocou jednoduchej, priamej navigacie

= [Lubovolné pouzivanie premennych na flexibilné programovanie variantov
= Rychle vytvorenie vlastnych komponentov

= VyS$S8ia bezpecnost programovania vdaka 3D grafike obrobkov a obrabania

b —

E‘. ~’ p— ; e ,_-‘_'\

vy ‘j
Vkladanie obrobku woodWOP DXF Basic Zaznamenavanie dat stroja MMR
= Jednoduché riadenie funkcii stroja = Rozhranie na import dat CAD Basic

pomocnymi tlacidlami = Zaznamenavanie poctu kusov

= Zaklad na vytvaranie programov )
« Grafické vkladanie v 3D WoodWOP a skutoéného Casu prace na stroji

= Rotéacia a zrkadlenie obrobkov * Integrované pokyny na tdrzbu na
optimalne planovanie a vykonavanie
udrzby na zéklade ¢asu a mnozstva



HOMAG DRILLTEQ V-310 I Softvér

Volitelna moznost — softvér

S PRIDAVNYMI SOFTVEROVYMI MODULMI mébZete svoje procesy dalej optimalizovat.
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woodWOP | Licencia Office woodMotion CollisionControl

= SU dostupné licencie pre jednotlivé = Na simulaciu a analyzu programov

= Automatické zastavenie stroja v pripade
pracovné miesta alebo siete woodWOP.

hroziacej koliznej situacie
= Vrat. importu DXF a CAD-Plugin

= Batch-simulécia vyrobnych zoznamov.
s mnohym funkciami znakov a obrabania.

= Zobrazenie koliznej situacie ako
momentovej snimky so zafarbenymi
koliznymi objektami.

ROZSIRENIA SOFTVERU

1. woodMotion
Dostupné
ako balik

w=lLP

2. CollisionControl

3. woodScout

12345¢7

Systém citania ¢iarovych kédov

= Rychle vyvolanie a aktivovanie
obrabacich programov skenovanim &iarovych kodov
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HOMAG DRILLTEQ V-310 | powerTouch?2

powerTouch novej generacie: powerTouch2

Rychlejsie, komfortnejsie, prehladnejSie: Vyuzite vyhody
nasho zdokonaleného dotykového oviadacieho rozhrania
powerTouch. Dalej sme optimalizovali nas jednotny
koncept ovladania a prisposobili sme ho poziadavkam

nasich zakaznikov. Ovladajte stroje HOMAG este rychlejSie

a intuitivnejSie. Novy moderny dizajn je zrozumitelny
a prehladny. Inovativne dotykové oviadanie je navrhnuté
tak, aby ste pozadovany vysledok dosiahli jednoducho

a pohodine. S novou generaciou powerTouch vykonate

vstupy na vasom stroji este rychlejsie. V porovnani

s predchadzajlcou verziou usetrite az 30 % ¢asu. Umoznuju
to nové funkcie, ako je automatické dopl'ﬁanie slov, rolovacia
klavesnica, ktora moze zostat otvorena, a funkcie podobné
funkciam v OS Windows, ako je vyber ¢asto pouzivanych
akcif priamo pomocou tladidla Start.

Filozofia nasho uspesného rieSenia powerTouch —
jednoduchost, jednotnost, ergonomika, pokrok — neustaly vyvoj

hgsarvice

&y | 12002009
Cd

ek .‘ 'Q‘E

Werkzeugvensaltung

AltGr | Entf Posl Ende

Obernehmen Abbeechen

n Zobrazovacia plocha powerTouch2 je jasne ¢lenena

a prehladna. Vsetko podstatné uvidite v prehlade.
A napriek tomu vam neunikne ziaden detail.

n Funkéna rolovacia Popup klavesnica, ktora moze
zostat priebezne otvorena vratane automatického
dopifiania na rychlejsie vstupy (pri zadani prvych

pismen sa navrhnu ¢asto pouzivané aplikacie a mézete

ich vybrat priamo).

Zlepsili sme aj semaforovy dialég. Pripravenost stroja
na vyrobu mozete bezprostredne ovplyvnit vyberom
akcii priamo pomocou symbolu semafora.

Rozsirené spustacie menu so zobrazenim doplinkovych
informacii (napr. indikacia, poéet momentalne
aktivnych hlaseni alebo stavové listy, ktoré zobrazuju
postup pri spracovani aplikacie) a s priamym vyvolanim
akcii (napr. potvrdenie akcii bez nutnosti prechodu do
aplikacie).
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Nas bezpecénostny koncept
Na optimalne a bezpecCné procesy

Zvoleny bezpec&nostny koncept sa zameriava na optimalnu interakciu medzi ¢lovekom a strojom.

Umoznuje to technoldgia HOMAG safeScan.

safeScan

Na vstupe a vystupe sa nachadza vzdy jeden skener, ktory
sa aktivuje, ak sa operator stroja priblizi do vzdialenosti

< 900 mm od oblasti vkladania a odoberania.

Najvacsie plus tejto technoldgie je automatické obnovenie
vyroby hned po opusteni oblasti. Vdaka Autoquit nie je na
to potrebné Ziadne potvrdenie alebo opatovné spustenie
obrabania.
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Vyhody automatizovane] manipulacie s materialom
robotmi

VYHODY MANIPULACIE S ROBOTOM
V SKRATKE:

= Vysoka dostupnost -
doba prevadzky stroja sa méze predizit takmer
na 100 %

= DIha zivotnost -
ziadna zavislost od nedostatku kvalifikovanej
pracovnej sily

= Vysoko flexibilna vyroba —
nevyzaduije sa ziadne Skolenie novych procesov

= Prevadzka s nizkou udrzbou -
dostupnost 24 / 7 (ziadne sviatky, choroby,
prestavky)

= Vysoka Cistota a nizka hluénost

= Ergonomicky priazniva -
Manuélna manipulacia s dielmi je takmer uplne
vylucena

= Konstantne vysoka kvalita -
Ziadne znizenie/zmena kvality v dosledku vymeny
pracovnikov

= VSetko z jedného zdroja - g | |}
zaruka a bezpednost, CE, jedna kontaktna osoba, \ “ i =3 ’ 'g‘ -“
HOMAG Service 6
; 5 shani « 4 4 S-_
= Obojstranné obrabanie - b

mozné prostrednictvom spétného vedenia s \ . :
funkciou spétného chodu * &) ~ *
)




CNC obrabacie centrum s podporou robotov tvorf jednu

z najmensich moznych buniek vo vyrobe nabytku. V tejto
kombinacii FEEDBOT zvySuje vasu celkovu produktivitu.
Nemusi si robit pauzy, mdze v dielni pracovat nepretrzite a
zabezpedit trvalo vysokU kvalitu. Malé a stredné podniky
uSetria vela ¢asu a zniZia pracovné zatazenie svojich
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zamestnancov pomocou FEEDBOT D-310. Vysledna flexibilna
organizacia zamestnancov znamena, Ze vasa pracovna

sila sa s vac¢Sou pravdepodobnostou vyuzije na ¢innosti s
pridanou hodnotou a vyrobné procesy. Z hladiska kvality,
dostupnosti a vykonnosti predstavuje pre vas zavod pridanu

hodnotu.

FEEDBOT D-310

= Citlivé ulozenie obrobku na dorazy
CNC - plavajuco ulozenou traverzou
prisavky — zaistuje pracu Setrnu k
materialu

= Velka variabilita dielov

= Automatické nastavenie bunky
(CNC a robot) a vizualizacia v systéme
woodFlex

= Kontrola hodnovernosti: porovnanie
Udajov z ovladania so skuto¢nym
dielom

29
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Popis procesu manipulacie s robotom
Vasa vyroba sa stane flexibilngjSou a pruznejSou vdaka ktoré su pre vasich zamestnancov Unavné a nepohodinég,

podpore FEEDBOT D-310 a pevne definovanym procesom. vykonava robot. Bez problémov sa daju vyrabat aj malé série.
Znizuje sa pocet oznaceni na obrobkoch a materidli a Ulohy,

Standardny postup/normalna prevadzka RozsSirenie procesu pomocou spatného
vedenia

Moznost A

Obrobky zo spétného vedenia E sa mbzu v pripade
potreby opét podavat na CNC E (2. priebeh, diel bol
otoCeny na obrabanie z oboch stran).

Obrobky prechadzaju po druhom priebehu opracovania
presunuté na spéatny dopravnik a odtial’ su odlozené na

n Surové diely si dodavané ako stohy na
europaletach
Robot pomocou snimacov urci polohu obrobku, ktory
sa ma nalozit.
Obrobok sa oddeli od stohu naklonenim vratane
nasledného overenia dielov.

E Obrobok sa vlozi samostatne do CNC stroja cielovy stoh ﬂ
robotom
Obrobok sa polohuije proti dorazovému &apu CNC Moznost B
pomocou vyrovndvacieho kibu na uchopovagi robota. Po prvom prechode cez CNC sa diely prenesu do spatného
Potom sa uskutocni CNC obrabanie. vedenia [ a potom sa uloia na cielovy stoh .

B Odoberanie hotovych dielov

n Hotové diely su umiestnené na cielovom stohu
Potom sa odmeria dalsi obrobok a vioZi sa do stroja.

Integrované ovladanie s \WoodFlex

Tento riadiaci systém poskytuje sietové prepojenie, ma modularny dizajn a je otvoreny pre buduice poziadavky alebo rozsirenia.
woodFlex vytvara bezpecnost, optimalizuje procesy a zvysuje efektivitu.

woodFlex

= Vizualizuje vyrobnu bunku v realnom case

= Tvorba stohu pomocou drag & drop

= Plne integrované ovladanie v stroji

= Spdja dva stroje do jednej bunky

= HMI so znamou grafikou

= Automatické nastavenie oboch strojov

= Prenos Udajov zo suborov MPR
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Riadenie a prevadzka robota

Obsluha Prostrednictvom systému HOMAG powerControl s technolégiou
powerTouch2.
Ovladanie Prostrednictvom zoznamov stohov alebo Ciarového kédu (volitelné).

Na aplikaciu sa pouziva ovlada¢ buniek woodFlex. Ten umoznuje
automatické nastavenie oboch strojov.

2 prevadzkové
rezimy

Automaticky (robot naklada a vyklada CNC).

Manualny (robot je deaktivovany, obsluha méze samostatne
spustit CNC).

Cita¢ka éiarovych
kédov

Obrobky je mozné identifikovat prostrednictvom Stitku v prevadzke
s velkostou davky 1. Ciarovy kéd sa aplikuje pozdiZne/prie¢ne
centralne na hornu Cast polotovaru.
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E LIFE CYCLE SERVICES

YOU

Our Mission, Your Performance.

VysSsSi vykon, efektivnejSie procesy, rychlejSi pomocnik, zabezpecenie dostupnosti a chytrejsi systém.

TiM A VELKOST

Najvacsia celosvetova servisna siet
v odvetvi s viac ako 1 350 servisnymi
zamestnancami.

INSTALACIA A UVEDENIE DO
PREVADZKY

O rychle spustenie sa postaraju len
certifikovani experti.

OBSLUHA A RIADENIE

Po kompetentnom zauceni personalu
obsluhy do intuitivneho ovladania
pomahaju chytré aplikacie pri
vyraznom ulah¢eni Zivota operatov.

UDRZBA A OPRAVA

Aby to skutoéne vzdy fungovalo, radi
sa na to pozrieme. Vy rozhoduijete,
ako Casto a intenzivne smieme
pomahat. Preventivna starostlivost
je, ako je zname, lepsia ako nasledna
starostlivost.

eSHOP A ONLINE VYHODA
Niekolko kliknuti a potom je to
uzavreté. Na dostupnych trhoch su to
hlavne nahradné diely, ktoré profituju
z exkluzivnych online vyhod, ktoré sa
oplatia. shop.homag.com.

HORUCA LINKA A DOSTUPNOST
Ak je to surne, sme tu pre vas a hned’
na viacerych miestach. Priamo na
telefone, digitalne prostrednictvom
aplikacie a videa alebo so servisnym
zasahom na mieste. Prostrednictvom
viac ako 90 regionalnych servisnych
organizacii sme na celom svete

vo va$ej blizkosti. Vdaka viac ako

35 000 ihned dostupnych nahradnych
dielov dokazeme ihned odoslat 85 %
vaSich objednavok.

SKOLENIE A DALSIE
VZDELAVANIE

S prezencnym, live-online Skolenim
alebo rieSenim elLearning ponukame
v8etky moderné cesty k cennym
poznatkom. Roc¢ne realizujeme viac
ako 4 000 Skoleni nasich zakaznikov.
Sme tu pre vas v 19 krajinach

s vlastnymi Skoliacimi strediskami.

5

MODERNIZACIA A VYLEPSENIE
Nas program modernizacie je Sity na
mieru pre vas stroj. Na poziadanie
vyhodnotime vaSe Udaje a radi vam
poradime v dalSom kroku.

ANALYZA A UDRZATELNOST

Na poziadanie zanalyzujeme vSetky
vase procesy pomocou renomovanych
nastrojov a metod (LeanSixSigma).
Disponujeme na to velkym timom
certifikovanych expertov.

FINANCOVANIE A PORADENSTVO
Na celom svete vam ponukame
koncepty financovania Sité na mieru.
Viac ako 60 rokov skusenosti a vlastna
siet partnerov z renomovanych bank

a poistovni pomdze ndjst spravne
rieSenie pre vas. Vzdy transparentne

a spolahlivo pri realizacii.
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Rychla pomoc:
94 % rieSeni
prostrednictvom nasej horucej linky

Experti vo vasej blizkosti:
1 350 servisnych pracovnikov po
celom svete

Stale v pohybe:
> 1 000 celosvetovych zasielok
nahradnych dielov kazdy den

To nema nik iny:

> 150 000 strojov elektronicky
zdokumentovanych na stranke
eParts v 28 jazykoch
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Kompaktna koncepcia

Y% Vsmere vstupu a vystupu
dodrziavajte zodpovedajlcu
bezpeénostnu vzdialenost! (Pozri
dokumentaciu)

manipuléacie DRILLTEQ v-310 s automatickym spatnym vedenim a FEEDBOT D-310.
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Samozrejme, pracovna bunka méze byt tiez obsluhovana ruéne bez robotov.
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Schémy stohov a technicke parametre

Schéma stohu 112:
Pre sériové diely

Schéma stohu 22:
Pre sériové diely

Schéma stohu 21:

Schéma stohu 11:
Pre davkovu velkost 1

Pre sériové diely
a sériove diely

Tieto schémy stohov su predvolenymi schémami stohov pre danu bunku.

TECHNICKE PARAMETRE

- Drevotrieska

- MDF

- HDF

- Preglejky, masivne drevo

Nosny material:

- Melamin

- Surové (nosny materidl nie je absorbent)
- Dyha

- Laminat

- Bez previsu krycej vrstvy (volitelné)

Povrchy:

Specialne obrobky: Obrobky s vysokou prilnavostou a vysoko Strukturované alebo nasiakavé materidly si treba vyziadat

osobitne na technickom oddeleni.

Max. vyska stohu: 1 500 mm vratane spodnej konstrukcie

TECHNICKE UDAJE

DRILLTEQ V-310 DRILLTEQ V-310
s automaticky

spatnym vedenim

DRILLTEQ v-310
s automaticky
spatnym vedenim a
FEEDBOT D-310

DxSxV

Max. rozmery obrobku mm 3050 x 1250 x 80 3050 x 1250 x 80 2 500 (8 050 alternativa) x 1 200 x 60
Min. rozmery obrobku Dx8xV mm 200x50x8 350x60x8 350 x 120 x 10
Hmotnost obrobkov, max. kg 60 60 60
. X-Y)64-(Z2) 20 X-Y)64-(Z) 20 X-Y)64-(Z) 20

Vektorova rychlost m/min ( )® 25( ) ( )® 25( ) ( )® 25( )
Celkova hmotnost stroja kg cca 3 600 cca 3950 cca 4 500

DxSxV
Montazne rozmery mm 5300 x 2 260 x 2 160 7 730x2835x2 160 11 500 x 7 000 x 2 160

(bez odsavania)
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HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com

YOUR SOLUTION



