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S HOMAG ste na bezpecnej
strane

Pri investovani do nového stroja alebo zariadenia by ste nemali experimentovat.
Spolahnite sa na kompetenciu, skisenosti a spolahlivost silného partnera —
spolahnite sa na HOMAG.
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HOMAG CENTATEQ | Koncepcia obsluhy

Jednoducha obsluha

PRACA NA CNC STROJI NEBOLA NIKDY TAKA JEDNODUCHA A POHODLNA:

VSetky zakladné funkcie su priamo viditelné a k dispozicii priamo na stroji. Vdaka velkému priezoru je vzdy zaruceny prehlad
o vSetkom. Pristup k stolu je neobmedzeny, nie je potrebné ziadne rusivé ohradenie a bariéry viavo a vpravo. Celoplosné
vyhotovenie bezpecnostnych timi¢ov optimalne kombinuje produktivitu, bezpecnost a pristup k stroju.

Spinacia liSta namiesto nozného Tlaéidlo spustenia programu priamo Jednoduchy pristup - vymena vrtakov,
tlacidla - Ziadne vyhladavanie a na lavom a pravom dorazovom profile stola servis, dopifanie lepidla a vymena
presuvanie nozného tladidla — dorazy, stroja. VVdaka viacfarebnému svetelnému hranovacej pasky sa mézu vykonavat
zdvihacie liSty a vakuové upnutie. zobrazeniu je stav upnutia viditelny hned'na pohodine z prednej Casti stroja.

pohlad.
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Inteligentna podpora pre asistenciu a
udrzbu prostrednictvom servisnej podlozky
a zobrazenia stavu stroja na inteligentnych
zariadeniach.

n safeScan (alternativa): ploSny
skener na bezkontaktnu
ochranu ukladania obrobkov pri
automatickom stole a redukcia
posuvu v spojeni s rieSenim
Speed-Pack.

E Balik Comfort (alternativa):
Ukladanie obrobkov, spustenie,
pozastavenie a pokracovanie
programu, zdvihnutie a spustenie

krytu mozno jednoducho ovladat

priamo pri stroji stlacenim tlacidla.

S integrovanym bezdotykovym
skener pre inteligentné

pozastavenie.
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Druhy ovladaci terminal (alternativa)
na optimalnu kyvadlovu prevadzku bez
zbyto€nych drah — idealny pre stroje

s velkym pracovnym polom. Vyber
programu a obsadenie stroja je mozné na
oboch stranach.

HOMAG CENTATEQ | Koncepcia obsluhy

Dopravnik triesok (alternativa):
Jednoducha likvidacia
odrezkov a triesok vdaka
integrovanému dopravniku
triesok. Odpadkovy box sa da

lahko nasunut na pas spredu.

n Odkladacie miesto vlavo a
vpravo na stroji pre upinacie
prostriedky.

>
>

b

iz - - -

+—>

Dynamicka kyvadlova prevadzka bez
pevného rozdelenia pola. Takto mozno aj
pri dihych dieloch na jednej strane stroja
umiestnit kratky diel na druhu stranu.
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HOMAG CENTATEQ | Energeticka ucinnost

Energeticka ucéinnost

Efektivne odsavanie pri nizkom inStalovanom prikone vdaka optimalizovanému zberu a odvodu triesok. Znizena spotreba energie
vdaka pohotovostnej prevadzke vsetkych vykonovych komponentov stlacenim tlacidla alebo automaticky podla ¢asového
intervalu. Znizena spotreba stlaceného vzduchu vdaka optimalizovanym pneumatickym komponentom.

Regulacia sacieho vykonu

Centralne pripojenie pre odsavanie.
Ovladanim posuvaca sa v kazdom okamihu 1
odsava len aktivna obrabacia jednotka. =4 |

g | |
ra ff He|HOMAG.

. ' r'-_ ' " ' b" FT‘ ’ , "'_ j Vzdy na spravnom mieste
= e y Efektivne odsavanie pri nizkom
' | inStalovanom prikone vdaka
: optimalizovanému zberu a odvodu triesok.

Kryt sa da plynule nastavit motorom a
automaticky sa prispdsobi hrtbke obrobku.

Nizkoudrzbova a ovladatelna vakuova
technolégia

Vakuové Cerpadla s technoldgiou s nizkou
udrzbou zabezpeduju trvalo vysoku
ucinnost. Automatické (alebo manualne)
zapinanie a vypinanie Cerpadiel alebo
regulédcia otacok umoznuje prispdsobit
vyrobu vakua poziadavkam.

ecoPlus - funkcia uspory energie

= Jednoducha aktivacia pohotovostného rezimu
= Vypnutie vakuového Cerpadla (Uspora az 12 %)

= Znizenie emisii stlaceného vzduchu (Uspora az 6 %)



HOMAG CENTATEQ | Alternativy balik Comfort a safeScan

Alternativa: Komfortny balik

Manipulaciu v blizkosti stroja berieme do dvahy v pravom slova zmysle. Spustenie programu, pozastavenie, uvolnenie
pracovného pola a zdvihnutie odsavacieho krytu mozno vykonat pomocou tlagidiel priamo na kryte portélu. Pridavny priblizovaci
skener zastavi program pred kontaktom s timiGom. Program pokracuje na rovnakom mieste stlacenim tlagidla.

Alternativa: safeScan

PloSny skener na bezdotykové zabezpecenie polohovania pri automatickom stole a redukcia posuvu v spojeni s rieSenim
Speed-Pack.
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HOMAG CENTATEQ | Kvalita a inovéacia

Kvalita a inovacia az do detailu

Inovativne rieSenia pre kazdu Ulohu. Premyslena technoldgia
od zakladov. Zo systémovej koncepcie HOMAG profituje
kazdy zakaznik. Do naSich obrabacich centier sa pretavuju
nase dlhoro¢né skusenosti v konstrukcii strojov a zariadeni.

n Vykonné 4-osové a 5-osové frézovacie vretena
n Unasané systémy na vymenu nastrojov pre
vysoku kapacitu a rychly pristup

H Olepovacka hran powerEdge s pneumatickym
vyklapacim zdvihom (pre CENTATEQ E-310)

Konstrukéne rovnaké systémové komponenty, jednotna
riadiaca technika a ergonomicka obsluha sa postaraju

o vySSiu produktivitu. Najnovsie technoldgie pre variabilné
tvary obrobkov vo vysokej kvalite.

E Meni¢ nastrojov unasany na vretene pre vymenu

nastrojov pocas vrtania

n Konzolovy st6l s vysoko presnymi linearnymi

vedeniami a robustnymi pomoéckami na vkladanie



i

Centralny skrifnovy rozvadzac

s vysSkovo nastavitelnym oviadacim o
terminalom powerTouch, USV na

ochranu pred stratou dat, Backup-

Manager na zalohovanie dat a sietova

pripojka. Svietidlo na skririovom

rozvadzaci na indikovanie stavu.

Dve samostatné osi Z pre vritaciu hlavu Vyska obrabania 300 mm od hornej
a hlavné vreteno umoznuiju rychle striedavé hrany konzoly, a to aj pri pouZiti agregatov
pouzitie vftacej hlavy a hlavného vretena. alebo dlhych nastrojov.

Pohon premiestnuje iba jednu jednotku po
celej dizke osi.

HOMAG CENTATEQ | Kvalita a inovéacia

UPS (neprerusované
napajanie priudom)
Chrani pocitac pred
poskodenim v pripade
poruchy siete, pretazenia

a skratu

Klimatizacia (alternativa)
Klimatizovany skrinovy

rozvadzac

n Automatické centralne
mazanie vSetkych hlavnych osi

n Zakryté linearne vedenie
uzatvorenymi voditkami

n Pohonné systémy s ozubenymi
ty¢ami a pastorkami v osi X
aY

n Uzavreté energetické retaze
na ochranu kablov a hadic
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HOMAG CENTATEQ | Priklady obréabania

Také individualne, ako vase potreby

Ak si vyberiete stroj HOMAG, ziskate vykonné obrabacie centrum pre Siroku Skalu uloh. Pretoze kazdy stroj je kompletny systém,
ktory zaru€uje maximalny vykon a ucinnost pre jednotlivé vyrobné Ulohy za kazdych okolnosti.

VRTANIE A FREZOVANIE

Vysokorychlostna vrtacia technika s drazkovacou pilou Frézovanie otvorov pre zamok

Frézovanie schodiskového drzadla

Frézovanie rohu skleneného ramu Vftanie stipikov pod ostrym uhlom
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PiLENIE A SPAJANIE OLEPOVANIE HRAN

o2 SN
.

Frézovanie draZkového spoja pre stipikové/prie¢nikové konstrukcie 360° olepovanie hran s olepovackou hran powerEdge Pro Duo

Deliace rezy do vysky 110 mm Dokonalé zakonc¢enie hran vdaka kopirovaciemu kombi agregatu na
frézovanie do roviny/finiSovanie

1
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HOMAG CENTATEQ | Technoldgia vrtania

HOMAG technoldgia vrtania: To najlepsie

Z najlepsieho

Technoldgia vysokorychlostného vrtania, patentované zivotnostou. Doplnkové volitelné pridavné jednotky rozsiruju
upinanie vretena a systém rychlej vymeny nastrojov. Presné spektrum pouzitia stroja.
vitanie, rychle takty, bezidrzbova konstrukcia s dlhou

l n Meracia sonda na zistenie

relevantnych skutoénych
rozmerovv X, Y, Z

s automatickym vypocétom
korekcie v obrabacom

programe.

E Pridavné frézovacie vreteno

Vrtacia prevodovka V12/H4X2Y Vrtacia prevodovka V21/H6X4Y

= 18 vrtacich vretien [High-Speed 7500] = 31 vrtacich vretien [High-Speed 7500]
= 12 zvislych vrtacich vretien = 21 zvislych vrtacich vretien

= 4 vodorovné vrtacie vretena v X = 6 vodorovné vrtacie vretena v X

= 2 vodorovné vrtacie vretenda v'Y = 4 vodorovné vftacie vretena v'Y

= Drazkovacia pila @ 125 mm (0°/90°) = Drazkovacia pila @ 125 mm (0°/90°)

Vrtacia prevodovka V36/H4X2Y

= 42 vrtacich vretien [High-Speed 7500]
= 36 zvislych vrtacich vretien

= 4 vodorovné vrtacie vretena v X

= 2 vodorovné vrtacie vretena v'Y

= Drazkovacia pila @ 125 mm (0°/90°)
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HOMAG CENTATEQ | Technoldgia vftania

n Aretacia vretena na presnu
hibku vftania

B} ovoicinny valec: Predny
a vratny zdvih vretena

pneumaticky

Velky priemer pinoly a kratky
a konstantny odstup vrtacieho
hrotu od loziska pre vysoku
boénu stabilitu a vysoku
presnost

n Stacionarne puzdro:
Stacionarne vrtacie puzdro
sa vysunie, vitacie vreteno je

ulozené v puzdre

H Systém rychlej vymeny na
vymenu vrtakov bez pouzitia
nastrojov
Alternativa: Vymenny systém
Weldon

BJ samostatné axiaine lozisko na
zachytenie priamych vritacich

sil

Vymenny systém Weldon pre vymenu

vrtaka skrutkou

Patentovany systém rychlej vymeny
na vymenu vrtékov bez pouzitia naradia,
skracuje ¢as potrebny na nastavenie.

Automaticka aretacia vretena —
patentovany systém na vzdy presnu hibku
vrtania pre rozne materidly. S otackami
1500 -7 500 1/min pre vysoké posuvy,
resp. kratke vftacie takty.
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HOMAG CENTATEQ | Technoldgia hlavného vretena

Technologia hlavného vretena

S naSou technoldgiou hlavného vretena ur€ujeme Standardy a zvySujeme tym vykon a flexibilitu nasich strojov.
Nasimi vrcholnymi prvkami su snimace vibracii, ktoré zabranuju poskodeniu frézovacich vretien, a 5-osova technolégia.
Vyberte si vreteno vhodné pre vase spektrum vyrobkov dneska a zajtrajska.

AC motor, dlhé hrdlo,
vodou chladené

Interpolac¢na os C

Rozhranie FLEX5(+)

Chladenie kvapalinou a snima¢ vretena — kvapalinou chladené
frézovacie vretena s hybridnymi loZiskami ponukaju dihu Zivotnost.
Pridavny snimag vibrécii rozpozna nevyvazenie nastroja a chrani
vreteno pred pretazenim, ako napr. pri prili§ vysokych posuvoch.

4-osové frézovacie vreteno s agregatovymi rozhraniami, Pilenie, frézovanie, vitanie v akomkolvek uhle - agregat
ktoré spristupriuju prakticky neobmedzené moznosti vyroby. FLEX5+ s automatickym nastavenim uhla a automatickou vymenou
S patentovanymi technolégiami je mozné spektrum uloh kedykolvek nastrojov. JedineCny agregat pre 4-osové vretena, ktory pokryva

rozsirit. viac ako 90 % 5-osovych aplikacii.
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WY

5-osové frézovacie vreteno DRIVE5CS/C+ — s vykonom 10 kW Pneumatické rozhranie — patentované rozhranie s 3-nasobnou
(volitelne 12 alebo 15 kW) a regulovanou rychlostou vretena az podporou na vSetkych osiach C a 5-osovych hlavach umoznuje
24 000 1/min. Pre vysoky krutiaci moment aj pri nizkych otackach. pouzitie kopirovacich agregatov, napr. na presné zaoblenie hore a

dole nezavisle od tolerancii hrdbky.
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Systémy menica
su jednoducho flexibilné

VsSetko v dobrych rukéach a na dosah. Systém vymeny nastrojov je zakladom pre flexibilné pouzitie nastrojov a agregatov,
dokonca aj pre velké pilové listy alebo tazké agregaty.

- .

n Menic¢ unasany na vretene na E Menic je unasany v smere n Menic¢ na bocénej strane
vymenu nastroja pocéas vrtania X pre kratky pristup a velké ramu strojov s integrovanym
alebo olepovania hran. kapacity. miestom na odovzdanie

nastroja. Dodato¢na kapacita
a pohodIné vystrojenie

nastrojmi spredu.
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Systemy pre vsetky poziadavky

Tu nezostdava ziadne Zelanie nesplnené: Velkorysy priestor az 50 (32 + 10 + 8) paméatovych miest a rychle obrabanie

prostrednictvom systémov s kratkymi ¢asmi vymeny.

8-nasobny linearny menié s miestom na odovzdanie nastroja, 10-nasobny tanierovy menié unasany na vretene. Vymena
namontovanym na boku. Alternativne je integrované aj miesto na nastroja pocas vrtania alebo olepovania hran. Pre nastroje a
odber pre agregat easyEdge. agregaty s priemerom do 180 mm.

32-nasobny tanierovy meni¢ — usporiadanie nastrojov vo 14-nasobny tanierovy menié pre nastroje a agregaty s priemerom
vnutornom a vonkajSom kruhu. Pre nastroje a agregaty s priemerom do 200 mm a pilovy list s priemerom do 350 mm.

do 200 mm a pilovym listom s priemerom do 350 mm (vo vonkajSom

kruhu).

17



18  HOMAG CENTATEQ | Agregéty

Agregaty
Vynikajuca kvalita obrabania a najvyssie hodnotenie z
hladiska rychlosti

Agregaty HOMAG prinasaju mnohé inovativne technolégie. Daju sa kombinovat a presne nastavit podla Specifickej situacie
pouzivania. Aj Specidlne ulohy sa preto daju vyriesit bezpecne a efektivne.

|

Agregat na vyrezavanie rohov Podurovnovy frézovaci agregat Vrtaci/frézovaci agregat

;

Vrtaci/frézovaci agregat FLEXS5 vrtaci/piliaci/frézovaci agregat Frézovaci agregat

i

ot

£ @

Agregat na frézovanie otvorov pre Pasovy brusny agregat Excentricky brusny agregat
zamok
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Olepovanie hran s HOMAG
Najlepsia kvalita hran s najjednoduchsou obsluhou

Kompaktny a vykonny: CENTATEQ E-310 je idealnym s vretenami na vymenu nastrojov, vitacimi prevodovkami a
rieSenim pre remeselnikov a subdodavatelov, pokial ide meniémi nastrojov dosahuje CENTATEQ E-310 vysoky vykon
o olepovanie tvarovanych hran. Vdaka kompaktnému na malom priestore.

usporiadaniu agregatov a volnému vyberu konfiguracie
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Externa priprava hran n Jednoduché dopifianie H Maximalny nahlad do
pomocou vymenitelhych tavného lepidla, jednoducha obrabania prostrednictvom
tanierov zvitkov kontrola a servis olepovacky velkého priezoru

hran

E PohodIné a rychle viozenie n Optimalny pristup k obrabacim
a vymena olepovacich jednotkam cez velké
materialov insStalaciou pristupové dvere

zasobnika hran na prednej

strane stroja

n Olepovaci agregat so
zasobnikom granulatu

H Vysokorychlostna vrtacia
prevodovka s pridavnymi
jednotkami (alternativa)

n Vykonné 4-osové a 5-osové
frézovacie vretena
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HOMAG CENTATEQ | Technoldgia olepovania hran

Dokonalost pre rohy a hrany

CENTATEQ E-310 je skuto&ne vSestranny. Formatovanie, profilovanie a vrtanie je doplnené lepenim tvarovanych hran pre
dokonalé spoje a povrchovu Upravu hran.

Olepovacka hran PowerEdge Pro Rychla servisna funkcia na rychlu a Olepovacka hran easyEdge je
Duo Edge - jeden agregat na vsetky efektivnu udrzbu a Cistenie jednoduchym univerzalne rieSenie na olepovanie malych
poziadavky. Technoldgia nulovej Skary a vyklopenim. mnoZzstiev.

presné snimanie sa postaraju o perfektné
vysledky pri 360° lepeni.

Pridavna nanasacia jednotka na Pilovy a kapovaci agregat s pilovym Kombinovany agregat na frézovanie
rychlu vymenu pri réznych typoch lepidla. listom v centre osi C. To umoznuije, aby sa presahu hran do roviny a na dokoncovanie
Volitelne neprilnavy povrch na manuélne pri lepeni hran vykonavali skracovacie rezy Skrabkou, aby sa odstranili stopy po
plnenie s PU. S vysokou presnostou. nedokonalosti frézovania a iné nerovnosti

na profile hrany.

-

Kombinovany agregat Skracovanie/ Agregat na frézovanie do roviny so Frézovaci agregat horizontalne
zaoblovanie rohov. Pre kopirované separaénym prostriedkom znizuje snimany na frézovanie presahov hran do
kapovanie presahov hran a presné zvysky lepidla na obrobku a ¢asto usetri roviny, napr. na postformingovom profile

zaoblenie rohov hran. Skrabku na lepené Skary. kuchynskej pracovnej dosky.



HOMAG CENTATEQ | Technoldgia olepovaniahran 25

g g

n Zasobnik na granuly: Zasobnik na granuly sa méze E Nanasacia jednotka: Nanasacia jednotka sa méze rychlo
uvolnit bajonetovym uzaverom a vybrat zo stroja. To a lahko vymenit pri zmene farby lepidla alebo typu lepidla.
umoznuje rychlu a jednoduchu zmenu farby lepidla.

Malé mnozstva sa mézu pripadne naplnit aj priamo do

nanasacej jednotky.

n Jemné nastavenie pomocou stupnice: Mnozstvo n Teplovzdusna jednotka: Inteligentné ovladanie
lepidla sa da lahko a reprodukovatelne nastavit pomocou teplovzdusnej dyzy zlepSuje zarovnanie obrysu hrany a
stupnice. zaistuje konstantnu teplotu v mieste spojenia, bez ohladu

na posuy, ¢i uz konvenéne tavnym lepidlom alebo hranami

s predbeznou povrchovou Upravou.

H Pritlacna kladka: Pritlacna kladka pritlaci programovo
riadenou presnou silou hranu na obrobok. V spojenti
s definovanou teplotou zabezpecuje perfektné obrobky

s najjednoduchsim programovanim.
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HOMAG CENTATEQ | Konzolovy stol

K-stél
Flexibilny a rychly

KLASICKY DVOJOKRUHOVY VAKUOVY SYSTEM.

Vakuové upinace sa daju plynule polohovat a ponukaju systémov. Rychle, presné a predovSetkym jednoduché
volny priestor na pouzitie nastrojov, ako aj na odrezky. K-stél polohovanie prisaviek je mozné pomocou LED alebo
je idedlnym rieSenim, ked'je potrebna flexibilita, bezpecéné laserovej polohovacej pomocky.

upnutie najrozmanitejSich dielov a rychla vymena upinacich

Meracie pasmo na polohovanie prisaviek. LED systém — pravdepodobne najrychlejsi a najbezpelnejsi polohovaci systém pre konzolu

a upinacie prvky.

LASEROVA polohovacia pomécka —
vakuové prisavky su zobrazené laserovym
ter¢om s krizom. Obrys obrobku méze byt
»obehnuty“ ako polohovacia pomécka pre
obrobky lubovolného tvaru.

Laserova projekcia upinacieho
prostriedku a kontury obrobku pre
optimalne vyuzitie a jednoduché
umiestnenie polotovarov, ktoré nie je
mozné vyrovnat na dorazoch.
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Upinacie zariadenie zaistuje bezpecné a

rychle upnutie dosak a hranolov.

powerClamp - ru¢né upinacie zariadenie pre rovné a zakrivené diely. Idedlne pre vsetky
oblukové, Uzke a ramové diely.

3-stupnové upinadla: Vysoko pevné
3-stupfiové upinadla s velkou upinacou
vyskou na presné kompletné obrabanie
dielov okien a domovych dveri bez
nasledného prekladania.

Univerzalne upinadla pre dvojokruhovy Matricova doska adaptéra poskytuje
vakuovy systém. Vakuovo aktivovany bezpecné fixovanie aj pri jemnych
upinaci prvok na upinanie li§t a hranolkov. obrobkoch. S matricovou doskou adaptéra

je mozné aj na stroji s konzolovym stolom
Lprerezat” tvarované diely procesom
Nesting s optimalizaciou rezu.

27



28 HOMAG CENTATEQ | Konzolovy stol

Presne a bezpecne s konzolovym stolom

Vdaka patentovanému systému magnetickych ventilov mozno na konzolach umiestnit lubovolny po&et vakuovych prisaviek
a inych upinacich prostriedkov na lubovolnom mieste. Zarazky a pomdcky na vkladanie optimalizované pre dané pouzitie

zabezpeCuju presné umiestnenie a polohovanie komponentov.

n Dorazové ¢apy

E Dorazové ¢apy pre presah
krycej vrstvy

Elektronicka detekcia koncovej polohy Dorazové ¢apy pre presah krycej
ZvySuje bezpecnost vdaka elektronickej vrstvy s monitorovanim koncovej polohy
detekcii koncovej polohy na véetkych na ochranu nastrojov, agregatov a
existujuicich dorazovych valcoch personalu obsluhy strojov.

Dvojokruhovy vakuovy systém —
exkluzivna vakuova upinacia technoldgia
s dvojitou tesniacou obrubou na plynulé
prestvanie prisavky pozdiz konzoly. Prvy
upinaci okruh fixuje prisavku na konzole
a zabranuje nechcenému presuvaniu,
druhy nasledne udrziava material v
stabilnej polohe.

s ;

Doprava triesok na jednoduchu likvidaciu
zvySkovych kusov a triesok.
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Bo¢ny doraz ,,PURE STOP*“

z eloxovaného hlinika sa pohybuje na
linearnych vedeniach. Presny a masivny
doraz na polohovanie liSt a zaoblenych
dielcov.

Boéné dorazy presuvatelné pomocou
rychloupinacieho zariadenia.

Linearne vedenie a pomocky na
vkladanie - jednoduch& manipulécia
vdaka konzoldm s vysoko presnymi
linearnymi vedeniami a robustnymi
vkladacimi pomoéckami s dvomi
pneumatickymi valcami. Do konzol su
integrované vakuové a pneumatické
pripojky pre pneumatické prisavky a
upinacie sablony.
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A-stol
Automaticky na spravnom mieste

A-stdl je klu¢om k vacSiemu komfortu a automatizacii. Programovo riadené polohovanie konzol a upinacich prostriedkov
umoznuje prevadzku s velkostou davky 1 bez manualneho zdsahu a obrobky sa mdzu po deliacom reze odsunut.

Vakuové upinadla so snimacim
ventilom — neobsadené prisavky mézu
zostat na zakladni. Montazna vyska
100 mm




Upinacie zariadenie zaistuje bezpecné a
rychle upnutie dosiek a hranolkov.

movePart zaistuje automatické ,rozidenie”
od seba po rezani v priebehu programu na
kompletné opracovanie.

! ML

Pri montazi schodov je mozné napr. stupne po deleni na Ucely kompletného obrabania presuvat.

HOMAG CENTATEQ | A-stol
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Stol A-FLEX
Automaticky a flexibilny

Stdl A-FLEX je dokonalou kombinaciou konzolového a automatického stola. Pomocou stola A-FLEX automaticky vystrojite
konzoly a vakuové prisavky a zaroven zostanu flexibilne a univerzalne pouzitelné.
To predstavuje dokonalu pripravu na vSetky poZiadavky.

VsSetky upinacie prostriedky su k dispozicii
Zakladom stola je osvedceny 2-okruhovy vakuovy systém. V manualnej prevadzke je mozné dodatoc¢ne k automaticky polohovatelnym prvkom
pouzit aj vSetky Standardné upinacie prostriedky.

Nadnasanie namiesto postvania
Vakuové prisavky sa pohybuju na
vzduchovom vankusi na konzole. Ofukovacie
dyzy vpredu a vzadu vyfukuju prach a triesky
z konzoly a zaistuju bezporuchovy systém s
dlhou Zivotnostou.

LED pomaécka na vystrojenie a vakuova prisavka so snimacim ventilom

Nasadte spravne prisavky, spravne zarovnané a v spravnom poradi. Rychlo a bezpecne, s
podporou LED-signalizacie na konzole.

Prisavky su volitelne k dispozicii so snimacim ventilom, a preto mézu zostat na stroji, aj ked nie
su obsadené.
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Bezpecénostna technolégia safeScan

Plosny skener na bezkontaktné zabezpecenie bez rusivych
doplnkovych instalacii. Po aktivovani Startu sa stél zacne
samostatne prestavovat pri opusteni bezpecnostnej oblasti.

PC 87 obsadenie miest

Individualne, manualne programovanie kazdej prisavky? To je uz minulost! PC 87 obsadenie miest zisti Specificky podla miesta
najlepsie usporiadanie prisaviek pre upinacie prostriedky dostupné na stroji.

N + |

WLwlrat
el

n Parkovanie vakuovych prisaviek

a konzol: Pevné obsadenia
prisaviek s pevnym poradim a
vyrovnanim upinacich prvkov
umoznuju plne automaticku pracu.
Na tomto zaklade je zaloZzeny navrh
prisaviek; nie je potrebné premiestnit
ani vymenit prisavku. Prisavky a
konzoly, ktoré nie su potrebne, sa
automaticky zasunu do parkovacej
polohy.

i

E Asymetrické rozdelenie stola:

Kazdu konzolu mozno presunut
do druhého pola v kyvadlovej
prevadzke. To umozfuje, aby sa na
jednej strane obrabali velké dielce
a na druhej strane malé dielce na 2
alebo 3 konzolach.

A 7

Volny pocet vakuovych prisaviek
a kombinacia s manualnymi
upinacimi prostriedkami:
Automaticky je mozné polohovat
az 8 vakuovych prisaviek, pri
manualnom polohovani lubovolny
pocet dalSich. Tymto spdsobom sa
bezpecne udrzia aj tenke diely.

A automaticky umiestnené a
manualne nastavené upinacie
prostriedky je mozné kombinovat

Vv jednom upnuti, s kontinualnou
podporou z LED displeja.
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Rastrovy stol
VSestranné pouzitie

DraZkovany hlinikovy rastrovy stél umoznuje tesné upevnenie
upinacich prostriedkov, a tym bezpe&né upevnenie obrobkov
aj pri vysokych silach pri trieskovom obrabani. Vakuovy
prenos cez konstrukciu stola optimalizuje distriblciu vakua,

znizuje Unik a straty prenosu a eliminuje potrebu zloZitych
instalacil. Vdaka réznym upinacim prostriedkom s variabilnymi
upinacimi vyskami je rastrovy stdl vhodny aj na pouzitie
agregatov.

Vakuové upinadla Vakuové upinacie
prvky na zasunutie do drazok rastrového
stola

Systém Maxi-Flex Volne osaditelna Univerzalne upinadlo Vakuovo ovladané Upevnenie Specialnych upinacich
systémova zakladova doska pre vakuové upinacie prvky na upinanie dosiek a prostriedkov Hlinikovy rastrovy stél s
upinace hranolkov rybinovymi vodiacimi listami zabezpecuje

presné tvarové upevnenie upinacich prvkov
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Siroké &kéla variantov vakuovych prisaviek
s réznymi montaznymi vyskami umoznuje
rychle a jednoduché horizontalne
obrabanie, napr. dveri. A pri obrabani
technickych komponentov a tvarovanych
dielov je mozné aj Ciastocne upustit od
upinacich sablén.

Pero-drazkové kamene so zavitom
na tesnu fixaciu upinacich pripravkov
v rybinovej drazke

1“ vakuové pripojky s rychlym
otvaranim pomocou kluca z
elektrozozvadzacej skrine, vakuoveé otvory
S jemnym zavitom na upevnenie upinacich
prvkov

Nestingové obrabanie doskovych materidlov: Optimalizované delenie a obrabanie na povrchu s optimalizaciou odpadu

35
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Softvéroveé riesenia HOMAG
Zaklad pre jednoduchu a efektivnhu obsluhu

NaSe obrabacie centra su jedna vec — softvér na ich v spolo¢nosti HOMAG su: Rozhrania pre externé
pohodiné a jednoduché kazdodenné oviadanie druha. programovacie a konstruk&éné systémy, pomocné programy
Softvér a riadiace moduly HOMAG zaruc€uju maximalnu pre vnaranie a moduly na monitorovanie a sledovanie vykonu
flexibilitu a prevadzkovu spolahlivost. Samozrejmostou stroja.
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woodWOP - racionalne vdaka rychlemu programovaniu

= Rychle a intuitivne ovladanie pomocou jednoduchej, priamej navigacie

= ubovolné pouzivanie premennych na flexibilné programovanie variantov

= Rychle vytvorenie vlastnych podprogramov

= Vac¢Sia bezpecnost programovania vdaka 3D grafike obrobku, obrabacich operacii a upinacich prostriedkov

= Vysoky komfort ovladania vdaka volne nastavitelnym oknam, moznosti viacobrazovkového ovladania, jazykovo neutralnym vstupnym
maskam, pomocnej grafike atd.

= Najvacsie forum o CNC programovani na internete: forum.homag.com

5 E Viac informacii
o+ najdete na nasich webovych strankach v brozire
»Softvér skupiny HOMAG«
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woodWOP CAD - Plugin
= Funkcie CAD priamo integrované do woodWOP
= \/ytvorte si vlastné CAD vykresy na stroji a na mieste AV

= Importujte CAD objekty vo formatoch DXF, IGS, STP, STL
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woodWOP Wizard - automaticky k dokonalej hrane

= Automatické generovanie kompletného priebehu obrabania pre
olepovanie hran

= \/ytvorenie vSetkych krokov obrébania ako je predfrézovanie,
olepovanie, kapovanie, frézovanie do roviny a zadistenie cidlinou

= Zohladfuje geometriu obrobku, prechody hran a typ hrany

= Uspora &asu viac ako 90 % v porovnani s konven&nym
programovanim

HOMAG CENTATEQ | Softvér
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woodWOP CAM - Plugin
= Funkcie CAD/CAM priamo integrované do woodWOP

= Rychle konstruovanie 3D povrchov v CAD-Plugin alebo
importovanim 3D modelov

= Automatické generovanie frézovacich drah na hrubovanie,
dokoncovanie a formatovanie 3D objektov

= Bezpelna praca, pretoze drahy frézovania a posuvné pohyby su
graficky zobrazené a simulované v programe woodWOP
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woodMotion - simulacia programov obrabania
= Graficka simulacia CNC programu na pocitaci na pracovisku

= Skratenie ndbehovych ¢asov na stroji vdaka optimalnej priprave
programov

= Simulacia 5-osového obrabania vratane Uberu materialu

= Zobrazenie realnych ¢asov obrabania a monitorovanie kolizif
medzi nastrojom a upinacimi prvkami
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powerTouch PC87 s tiplnym dotykovym ovliadanim

= 3D nahlad l6Zka stroja, konzol, prisavky a obrobku
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= Jednoduché obsadzovanie pomocou funkcie drag & drop — uchopit a potiahnut

= Ukladanie a nahravanie kompletnych situacii obsadenia

= Automaticky navrh prisaviek Specificky pre miesto s vopred zvolenymi typmi prisaviek

= Manualne umiestnenie upinacieho prostriedku dotykom so zohladnenim vSetkych rozsahov posuvu

Obsadenie miest

Plne ovladatelné dotykom

Jednoduché obsadzovanie pomocou funkcie drag & drop —
uchopit a potiahnut

Nahlad programov WoodWOP ako miniatura
Priradenie dielov s réznymi hrdbkami

Ukladanie a nahravanie kompletnych situacii obsadenia
3D zobrazenie s moznostou volného otacania

3D zobrazenie I67ka stroja, konzol, dorazovych valcov, prisaviek a
upinagov, obrobku a obrabacich operacif

MY RYRYHE

Automaticky navrh prisaviek obrobku alebo celého stola
= Navrh prisaviek s vopred zvolenymi typmi prisaviek

= Obrabacie drahy ako pomécka na polohovanie upinacieho
zariadenia

= Manualne umiestnenie upinacieho prostriedku dotykom so
zohladnenim vsetkych rozsahov posuvu

= Kontrola prisaviek, ktoré su uz zahrnuté v programe woodWOP

= Upozornenie, ak su prisavky v nespravnej polohe
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collisionControl - trvala bezpeénost pre vas stroj
= Monitoruje mozné kolizie komponentov stroja a upinacich zariadeni po¢as opracovania
= Automatické zastavenie stroja v pripade hroziacej koliznej situacie

= Zobrazenie koliznej situécie ako momentovej snimky so zafarbenymi koliznymi telesami

= Zobrazenie stroja ako pohyblivého 3D modelu v Zivej prevadzke

L] - o
L] - e
: y = I +
woodScout - pomoc vo vasom jazyku Graficka databaza nastrojov Zaznamenavanie udajov o stroji MMR
= Volitelny vykonny diagnosticky systém = Dimenzovana grafika na jednoduché - pre produktivne prostredie
* Grafické zobrazenie miesta poruchy na nastavenie a spravu nastrojov a = Zaznamenavanie poctu kusov
stroji agregatov a skutoéného &asu pouzivania na stroji
* Zrozumitelné chybové hidsenia = 3D zobrazenie nastrojov a agregatov . Inte.grcl)vane E)okyny.na udrzbu' na .
dekdédovanym textom v réznych = Grafické nastavenie meni¢a nastrojov optimalne planovanie a vykonavanie

jazykoch pomocou funkcie drag & drop udrzby na zaklade ¢asu a mnozstva

= \olitelna profesionalna verzia umoznuje
podrobné &lenenie a zaznamenavanie
zozbieranych udajov

= Systém ucenia prostrednictvom
priradovania pricin a opatreni
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Aplikacie a digitalne asistencné nastroje.
Rychla a jednoducha podpora v prostredi vasho stroja.

Niektori si eSte stale vytvaraju svoje rezné plany perom na papieri. AvSak ked'si chcu pozriet poCasie, namiesto nahliadnutia
von oknom pozru do smartfonu. Polozili sme si otazku: preco nespajit to najlepsie z oboch? Prostrednictvom nasich aplikacii a
digitéalnych rieSeni ulahujeme vasu kazdodennu pracu: stroje, materidl, nastroje, rezné plany, konstrukéné dielce — vSetko mate
vzdy vo vrecku alebo na stole.

VYNATKY Z VASEJ SPATNEJ VAZBY:
= Existuju jednoduché rieSenia, ktoré by dokazali odstranit rézne prekazky pri kazdodennej praci
(napr. organizovanie materialov alebo triedenie dielov)?

= Ako sa da pomaly privykat na pouzivanie digitalnych pomocnikov v dielni?

= Ktoré nastroje mozno jednoducho a bezproblémovo vyskusat bez toho, aby ste museli
investovat velké sumy penazi?

NASOU ODPOVEDOU SU VYKONNE A INTELIGENTNE RIESENIA:
v’ Vzdy nizsie investicie

v’ Vzdy aktualne (nie su potrebné ziadne aktualizacie)

v’ Vzdy jednoduché pouzivanie (ziadny zlozity softvér)

v’ Vzdy napomocné

B39 vyTvARANIE DAT
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OPTIMALIZACIA
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VYHODY NA PRVY POHLAD

= Ziadne naklady na investicie, aktualizaciu alebo tGdrzbu
Nizka vstupna cena, ziadne neplanované finanéné naklady

= Licencie su nezavislé od pouzivatela
Aplikaciu moéze pouzivat lubovolhy pocet zamestnancov,
a to bez dodato¢nych nakladov

= Nezavislost od hardvéru a operaéného systému
Moznost pouzitia na lubovolnom mieste a v lubovolnom ¢ase

= Otvoreny systém — moznost importu z takmer vSetkych
systémov
(ERP, softvér z odvetvia, CAD/CAM, Excel, CSV)
Ziadne naviazanie na konkrétny softvérovy systém

= Jednoducha a inteligentna obsluha
Minimalne naklady na Skolenia

= EfektivnejSia vyroba

Realizujte zakazky rychlejsie, spolahlivejsie a v eSte lepSej Viac informacii na
webovej stranke

kvalite digital.homag.com
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Our Mission, Your Performance.

F LIFE CYCLE SERVICES

Vyssi vykon, efektivnejSie procesy, rychlejsi pomocnik, zabezpeéenie dostupnosti a chytrejsi systém.

TiM A VELKOST

Najvacsia celosvetova servisna siet
v odvetvi s viac ako 1 350 servisnymi
zamestnancami.

INSTALACIA A UVEDENIE DO
PREVADZKY

O rychle spustenie sa postaraju len
certifikovani experti.

OBSLUHA A RIADENIE

Po kompetentnom zauceni personalu
obsluhy do intuitivneho ovladania
pomahaju chytré aplikacie pri
vyraznom ulah¢eni Zivota operatorov.

UDRZBA A OPRAVA

Aby to skutoéne vzdy fungovalo, radi
sa na to pozrieme. Vy rozhodujete,
ako Casto a intenzivne smieme
pomahat. Preventivna starostlivost
je, ako je zname, lepsia ako nasledna
starostlivost.

eSHOP A ONLINE VYHODA
Niekolko kliknuti a potom je to
uzavreté. Na dostupnych trhoch su to
hlavne nahradné diely, ktoré profituju
z exkluzivnych online vyhod, ktoré sa
oplatia. shop.homag.com.

HORUCA LINKA A DOSTUPNOST
Ak je to surne, sme tu pre vas a hned’
na viacerych miestach. Priamo na
telefone, digitalne prostrednictvom
aplikacie a videa alebo so servisnym
zasahom na mieste. Prostrednictvom
viac ako 90 regionalnych servisnych
organizacii sme na celom svete

vo va$ej blizkosti. Vdaka viac ako

35 000 ihned dostupnych nahradnych
dielov dokazeme ihned odoslat 85 %
vaSich objednavok.

SKOLENIE A DALSIE
VZDELAVANIE

S prezencnym, live-online Skolenim
alebo rieSenim elLearning ponukame
v8etky moderné cesty k cennym
poznatkom. Rocne realizujeme viac
ako 4 000 Skoleni nasich zakaznikov.
Sme tu pre vas v 19 krajinach

s vlastnymi Skoliacimi strediskami.

P
"

MODERNIZACIA A VYLEPSENIE
Nas program modernizacie je Sity na
mieru pre vas stroj. Na poziadanie
vyhodnotime vaSe Udaje a radi vam
poradime v dalSom kroku.

ANALYZA A UDRZATELNOST

Na poziadanie zanalyzujeme vSetky
vase procesy pomocou renomovanych
nastrojov a metod (LeanSixSigma).
Disponujeme na to velkym timom
certifikovanych expertov.

FINANCOVANIE A PORADENSTVO
Na celom svete vam ponukame
koncepty financovania Sité na mieru.
Viac ako 60 rokov skusenosti a vlastna
siet partnerov z renomovanych bank

a poistovni pombze najst spravne
rieSenie pre vas. Vzdy transparentne

a spolahlivo pri realizacii.
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Rychla pomoc:
94 % rieSeni
prostrednictvom nasej horucej linky

Experti vo vasej blizkosti:
1 350 servisnych pracovnikov po
celom svete

Stale v pohybe:
> 1 000 celosvetovych zasielok
nahradnych dielov kazdy den

To nema nik iny:

> 150 000 strojov elektronicky
zdokumentovanych na stranke
eParts v 28 jazykoch
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Konfiguracie
Prehlad

Volba je len na vas. Pre vSetky Standardné poZiadavky je k dispozicii balik.
To nenechava ni¢ na nahodu.

Vreteno OsC

Unasanie v X
4 osi Classic
Chladenie vzduchom Chladenie kvapalinou \/ \/
10 KW/13,2 kW 15 kW/18,5 kW
Advanced ‘/ ‘/
Premium ‘/
5 osi Classic ‘/
DRIVE5CS DRIVE5C+
Advanced Chladenie kvapalinou Chladenie kvapalinou
10 KW/12 kW 15 kW v
Premium
Solid
Classic Univerzalna zakladna konfiguracia pre Casti nabytku, konstrukéné prvky a olepovanie hran.
Advanced VACSi vykon pri obrabani dosiek vdaka va&Siemu poctu vrtacich vretien.
Premium Rychle vrtanie a univerzalne pouZitie s velkym mnoZstvom nastrojov.

Solid Vykonné frézovacie vreteno a velky meni¢. Idealne pre vyrobu okien, schodisk a dveri.



Meni¢ nastrojov

Tanierovy menié

Unéasanie v X

Unéasanie vY

O O O O O O

Linearny menié

AN N N W N NN

2Zvislo

12

21

21

12

21

21

12

Vrtacia prevodovka

V¥tanie [7500 vysokorychlostné]

Horizontalne
v X

Horizontalne
vY

Doplnkové jednotky

o O O O O O

Standard: v

Drazkovanie

S0/90°
v
v
v
v
v
v

Alternativa: O
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PRACOVNE ROZMERY

Y = Sirka obrobku [mm/palec] CENTATEQ P-310

CENTATEQ E-310

A =0°s priemerom A=90°s dizkou A =90°/ Olepovanie hran a dokonéovanie
nastroja 25 mm nastroja 230 mm/ so vSetkymi

so vSetkymi agregatmi

agregatmi

Doraz vzadu
/16 1 600/63,0
/19 1900/74,8
X = dizka obrobku [mm/palce]

Jednotlivé obrabanie

/33 3300/129,9
/42 4 200/165,4
/60 6 000/236,2
Z = hribka obrobku [mnm/palec] od konzoly
300/11,8

MONTAZNE ROZMERY

Doraz vzadu
1 350/53,1
1750/68,9

Doraz vpredu Doraz vzadu Doraz vpredu

1350/563,1 1600/63,0 1350/563,1

1750/68,9 1900/74,8 1750/68,9

A = 90° s dizkou nastroja 140 mm/so vSetkymi agregatmi

Kyvadlové obrabanie*
1 000/39,4
1 450/57,1
2 350/92,5

s upinacimi prostriedkami V = 100 mm

200/7,9

Montazna dizka [mm/palec]

Typ stroja

D

/33
CENTATEQ P-310 7 400/291,3
CENTATEQ E-310 7 400/291,3

* Rozmer s centralnym rozdelenim.

Technické Udaje a fotografie nie su vo vSetkych detailoch zavazné.

Montazna hibka [mm/palec]
s 32-nasobnym meni¢om nastrojov

S
/42 /60 /16 /19
8 300/326,8 10 100/397,6 5050/198,8 5 260/207,1
8 300/326,8 10 100/397,6 5550/218,5 5760/226,8

Vyhradzujeme si pravo vykonat zmeny v priebehu dalsieho vyvoja.

Montazna vyska
[mm/palec]

v

2800/110,2
2800/110,2
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V¥tacia prevodovka

Olepovacka hran




BIUBGABOAA BU[BIOBdS 9USZRIGOAA JAQ NZOW LOOXZRIC0 BN "QUSPRIUAA AAWO B AGAYO 9A0QEN ‘AUsWz &XoIuydel | £2/S0 re1S

X @ ©

L

.
in

f

HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com
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