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HOMAG Robotyzacjal Spis tresci 03

Gniazda produkcyjne

z robotami do sortowania
elementéw - 0szczednosc
miejsca, dodatkowe mozliwosci
rozbudowy | petna automatyzacja

Zastosowanie robotéw w produkcji to gwarancja wysokiej jakosci produktow

i polepszenia warunkéw na stanowisku pracy. Jako niezawodne rozwigzanie do
tymczasowego magazynowania, rozdzielania i sortowania elementow, zwiekszaja
one wydajnosé produkcji, podnoszac tym samym zyski.

Pewny przeptyw materiatu - rozwigzania z zastosowaniem robotéw HOMAG
Dzigki duzej powtarzalnosci i wysokiej dostepnosci roboty stajg sie centralnym
punktem gniazd do sortowania elementéw, umozliwiajgc tym samym doktadniejsze
planowanie proceséw produkcyjnych.

* maksymalna przejrzystos$é dzieki sledzeniu pozycji kazdego elementu

e optymalny przeptyw materiatow dzieki ustalonej strategii przyjmowania

i wydawania z magazynu

® elastyczne rozmieszczanie elementow dzieki
YOUR SOLUTION
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HOMAG Robotyzacja| Wyzsza wydajnosc bez przestojow

Lepsze wykorzystanie przestrzeni
dzieki magazynowaniu elementow w poziomie

Sortowanie elementdw to proces, ktéry ma miejsce zaréwno odpowiednich elementéw do montazu we wtasciwym czasie.
w matych, jak i duzych zaktadach produkcyjnych i przebiega W kazdym z tych przypadkdéw idealnie sprawdzi sie nasz
miedzy réznymi etapami obrobki. Nie ma przy tym znaczenia, robot do sortowania elementéw w poziomie, ktory stanowi
czy ma ono na celu zoptymalizowanie czasu zbrojenia doskonate uzupetnienie oferty produktéw HOMAG.

przed kolejnym procesem obrdébczym czy przygotowanie

Najwazniejsze zalety:
e dynamiczna optymalizacja szerokosci potki
® lepsze wykorzystanie dostepnego miejsca dzieki mozliwosci uktadania pakietéw na

jednej pétce WIECEJ NA: HOMAG.COM

¢ obracanie elementéw o 90° podczas ich uktadania w magazynie w celu optymalnego

wykorzystania gtebokosci dostepnych potek
e dwie wysokosci robocze dla usprawnienia pracy — wprowadzanie elementéw do
magazynu na jednym poziomie i zabieranie elementéw z magazynu na innym poziomie
e optymalne rozwigzanie takze w przypadku hal produkcyjnych o niewielkiej wysokosci
o niewielkiej wysokosci
¢ korekta linii zginania dla wydajniejszego podawania i zabierania duzych i/lub cienkich

elementéw
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06 HOMAG Robotyzacja| Dane techniczne — magazynowanie elementéw w poziomie

PRZYKLADOWA KONFIGURACJA DLA ELEMENTOW O NASTEPUJACYCH WYMIARACH:

DLUGOSC 1000 MM / SZEROKOSC 600 MM / GRUBOSC 19 MM (Z OPTYMALIZACJA PRZYJMOWANIA DO MAGAZYNU)

Liczba Liczba Dtugoscé regatu (mm): Gtebokosé regatu Wysokosé Liczba
regatéw  poétek odpowiada (mm): odpowiada uzyteczna

na jedno maks. dtugosci maks. szerokosci stosu na poétce

gniazdo elementu elementu (mm):

4 16 3200 1200 19 5

4 13 3200 1200 16 5

PRZYKLADOWA KONFIGURACJA DLA ELEMENTOW O NASTEPUJACYCH WYMIARACH:

jednej potce
na diugosé:

elementéw na

Liczba Suma
elementéw na elementéw na
jednej potce regat:

na wysokosé:

1 80

3 195

DLUGOSC 1000 MM / SZEROKOSC 600 MM / GRUBOSC 19 MM (BEZ OPTYMALIZACJI PRZYJMOWANIA DO MAGAZYNU)

Liczba Liczba Dtugoscé regatu (mm): Gtebokosé regatu Wysokosé Liczba
regatéow  poétek odpowiada maks. (mm): odpowiada uzyteczna

na jedno dtugosci elementu maks. szerokosci stosu na poétce

gniazdo elementu (mm):

4 16 3200 1200 19 3

4 13 3200 1200 16 3

PRZYKLADOWA KONFIGURACJA DLA ELEMENTOW O NASTEPUJACYCH WYMIARACH:

DLUGOSC 2800 MM / SZEROKOSC 1,00 MM / GRUBOSC 19 MM

Liczba Liczba Dtugoscé regatu (mm): Giebokosé regatu Wysokosé Liczba
regatéow  pétek odpowiada maks. (mm): odpowiada uzyteczna

na jedno dtugosci elementu maks. szerokosci stosu na poétce

gniazdo elementu (mm):

4 16 3200 1200 19 1

4 13 3200 1200 16 1

'uuﬂﬂﬂ?q?ﬂ‘ﬂwl'TIﬂll-nll
R 1

S

\

] I
ey
/ A

e v r—

jednej potce
na diugosé:

jednej potce
na diugosé:

RL Rl el

elementéw na

elementéw na

&
|

Liczba Suma
elementéw na elementoéw na
jednej potce regat:

na wysokosé:

1 48

3 17

Liczba Suma
elementéw na elementow na
jednej potce regak:

na wysokosé:

1 16

3 39
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Suma
elementéw na
gniazdo:

320
780

Suma
elementéw na
gniazdo:

192
468

Suma
elementéw na
gniazdo:

64
156

Regaty

e do 4 regatéw ustawionych
w formie kota

H Transport elementéw do
magazynu
e przenosnik tasmowy
(opcjonalnie) na wysokosci
boczej 800 mm

Uktadanie elementéw na
potce bez ich obracania
(bez optymalizaciji)

-

HOMAG Robotyzacja

Pomiar elementow
czytnik kodoéw kreskowych
(opcjonalnie)

Wyprowadzanie elementéow z
magazynu
® na wysokosci roboczej

1280 mm

Uktadanie elementéw na
péice z obracaniem
(z optymalizacja)
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Dane techniczne — podawanie i odbieranie w poziomie

H Typy regatéw
e mozliwe 2 rézne typy
(do pojedynczych elementéw
z 16 pdtkami i do pakietow
elementow z 13 potkami na regaf)

Aby zwiekszy¢ pojemnosé magazynowa i w petni wykorzystac gtebokosé

potek, elementy o odpowiednim stosunku dtugosci do szerokosci nie sg uktadane
na regale poprzecznie, lecz wzdtuznie, czyli krétszym bokiem do przodu

— patrz grafika po lewej stronie. Utozenie elementow podczas wprowadzania

i wyprowadzania z magazynu nie ulega zmianie.
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HOMAG Robotyzacja| Wyzsza wydajnos¢ bez przestojow 09

08 HOMAG Robotyzacja Wyzsza wydajnosc¢ bez przestojow

Bezposredni dostep do kazdego elementu —
w petni automatycznie

Roboty to kluczowy element na drodze do wyzszej elementow. Zastosowanie robota jako centralnego elementu
_ ) _ wydajnosci i wiekszej optacalnosci. Nie tylko podnosza pozwala znacznie zwiekszy¢ powierzchnie magazynowg
HTTTTTTITIT # \ (" one jakos¢ wytwarzanych produktow, lecz takze powodujg gniazda do sortowania ustawionego na jak najmniejsze;
w | zmniejszenie zuzycia drogich materiatéw i ograniczaja przestrzeni. Robot elastycznie uktada elementy na poétkach
wykorzystanie cennych zasobdw energetycznych, regatdbw zapewniajgc dostep do potrzebnych elementéw na
zapewniajac jednoczesnie bezposredni dostep do wszystkich kazdym etapie produkciji.

»Zasadniczo kazdy klient musi sortowac swoje elementy. Przy zastosowaniu takiego

gniazda produkcyjnego moze to robi¢ w sposob catkowicie automatyczny. Moze tez

T —

wykorzystac gniazdo jako centralny magazyn, z ktérego elementy sg dostarczane do

poszczegdinych stacji obrébczych”.

Christian HeiBler - doradca techniczny, HOMAG Group

Pewny przeptyw materiatu - rozwigzania z zastosowaniem robotéw HOMAG

Dzieki duzej powtarzalnosci i wysokiej dostepnosci

roboty staja sie centralnym punktem gniazd do sortowania elementéw, umozliwiajac tym

samym doktadniejsze planowanie proceséw produkcyjnych.

e bezposredni dostep do kazdego elementu zapewnia wysoka predkosé pracy systemu

e mozliwos¢ pionowego magazynowania elementéw z kotkami

e konfiguracja regatéw dostosowana do potrzeb klienta

e mozliwos¢ uktadania waskich elementéw na oddzielnych regatach zamontowanych na
posadzce

WIECEJ NA: HOMAG.COM

SORTBOT




10 HOMAG Robotyzacja| Dane techniczne — magazynowanie w pionie

TYPY REGALOW OD ADO H Z 1 - 16 MIEJSCAMI

Regat Liczba Potki Wymiary elementu Regat Liczba Potki Wymiary elementu
poziomoéw dtugos¢ (mm)  szerokos$é (mm)  grubos¢ (mm) poziomoéw dtugos¢ (mm)  szerokos$¢ (mm)  grubos¢ (mm)
Typ A 1 1x16  240-2800 240 - 1000 16-19 Typ E 1 1x14  240-2800 240 - 1000 19-25
Typ B 2 2x16  240-1400 240 - 1000 16-19 Typ F 2 2x14  240-1400 240 - 1000 19-25
Typ C 3 3x16  240-800 240 - 1000 16-19 Typ G 3 3x14  240-800 240 - 1000 19-25
1x16  240-900 240 -900
Typ D 2 1x16  240- 2800 240 -1000 16-19 Typ H 2 2x 14 240 — 2800 240 - 1000 19-25
REGALY OD TYPU I DO N Z MIEJSCAMI NA WASKIE ELEMENTY
Regat Liczba Potki Wymiary elementu Regat Liczba Potki Wymiary elementu
poziomoéw dtugos¢ (mm)  szerokos$é (mm)  grubos¢ (mm) poziomoéw dtugos¢ (mm)  szerokos$é (mm)  grubosé (mm)
Typ | 1 1x15  240-600 100 - 240 16-19 Typ L 1 1x15  240-600 100 - 240 19-25
TypJ 1 1x10 240-950 100 - 240 16-19 Typ M 1 1x10 240-950 100 - 240 19-25
Typ K 1 1x11  240-1600 100 - 240 16-19 Typ N 1 1x11  240-1600 100 - 240 19-25
Kombinacja miejsc w regatach na waskie elementy - od typu l do N
Wariant 1 Wariant 2 Wariant 3 Wariant 4 Wariant 5 Wariant 6 Wariant 7 Wariant 8
Miejsce od S1 do S4 1 xtyp K 2xtypl 2xtypd 1xtyp N 2xtyp L 2xtypM Txtypl+1xtypd IxtypL+1xtypM
Miejsce od S5 do S10 Txtypl 1xtypd 1xtypL 1xtypM
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Regaty
e do 16 regatéw ustawionych

w formie kota

Miejsca na waskie elementy

(opcjonalnie)

e kombinacje regatéw od S1
do S10 do ukfadania waskich
elementow o szerokosci do
240 mm

HOMAG Robotyzacja | Dane techniczne — magazynowanie elementéw w pionie

n Transport elementéw do
magazynu
e przenosnik tasmowy

(opcjonalnie)

n Pomiar elementow
e czytnik koddéw kreskowych
(opcjonalnie)

H Wyprowadzanie elementéw
z magazynu

n Typy regatow
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