He  HOMAG

SORTBOT
R-300

Roboty technika
Didesnis nasumas be laukimo laiko.
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Turinys

HOMAG Roboty technika | Turinys

Roboty rusiavimo sekcijos -
pasirenkamo mastelio vietg taupantis
jrengimas — visisSkai automatinis

Robotai uztikrina produkty kokybe ir pagerina salygas darbo vietoje. Robotai yra
patikimas sprendimas kaupimui, atskyrimui ir rGSiavimui, padidinantis pajégumus ir
pajamas.

Patikima daliné srové - HOMAG robotikos sprendimai

Del didelio kartojimo tikslumo ir prieinamumo robotas yra

centrinis rasiavimo sekcijos elementas ir leidzia atlikti planuojamus gamybos

procesus.

¢ Didziausias skaidrumas per tiksly kiekvienos konstrukcinés dalies sekima

¢ Optimalus medziagos judéjimas dél laisvai nustatomos pateikimo j sandélj ir
iSdavimo i§ jo strategijos

e Del lankstaus komponenty iSdéstymo sandélio talpa yra kintama

YOUR SOLUTION
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HOMAG Roboty technika | Didesnis naSumas be laukimo laiko

Geresnis turio iSnaudojimas
per horizontaly tvarkyma

Rasiavimas yra procesinis zingsnis, kuris vykdomas tiek ruoSiniy pateikimui laiku atliekant montavimg. Horizontalus
amatuose, tiek pramonéje tarp jvairiy apdirbimo Zingsniu. rGSiavimas naudojantis robotu puikiai papildo HOMAG
Siuo atveju nesvarbu, ar naudojamas risiavimas jrengimo produkty asortimenta ir suteikia papildomy galimybiy.

laikui optimizuoti vélesnio apdirbimo procesui arba teisingy

Specifiniai punktai:

e Dinaminis ploc¢io optimizavimas lentynos skyriuje

e Tdrio iSnaudojimo padidinimas formuojant paketus skyriuje

* 90° pasuktas pateikimas j sandélj optimaliam lentyny skyriy gylio iSnaudojimui

e Du darbiniai auks¢iai didesniam nasumui, vienas lygmuo pateikimui sandeliuoti
ir vienas iSdavimui i$ sandélio

e Taip pat gali blti naudojamas kaip sprendimas, esant mazam patalpos
aukséiui

¢ Lenkimo linijy korekcija optimalaus naSumo dideliy
ir (arba) plony ruosiniy tvarkymui
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PAVYZDINE RUOSINIU KONFIGURACIJA: ILGIS 1000 MM / PLOTIS 600 MM / STORIS 19 MM (PATEIKIMAS SANDELIUOTI OPTIMIZUOTAS) Vietos lentynoje n Ruosiniy matmenys H Lentyny tipai
Lentyna Skaigius  Lentynos ilgis Lentynos gylis galimas naudoti Ruosiniai Ruosiniai 13 viso ruosiniy 13 viso ruosiniy * Iki 4 apskritimu iSdéstyty * Braksniniy kody skaitytuvas e Galimi 2 skirtingi tipai (prieiga prie
kiekvienoje lygmenys (mm): atitinka (mm): atitinka rietuvés aukstis kiekviename kiekviename kiekvienoje kiekvienoje lentyny (pasirinktinis) pavieniy ruoginiy su 16 auksty arba
sekcijoje maks. ruosiniy maks. ruosiniy kiekviename lygmenyje lygmenyje j lentynoje: sekcijoje: ) .

ilgj plotj lygmenyje (mm): igilgai: aukstj: paketams formuoti su 13 auksty
4 16 3200 1200 19 5 1 80 320 E |leidziamasis transporteris n ISleidziamasis transporteris kiekvienoje lentynoje)
4 13 3200 1200 16 5 3 195 780 e Grandininis pakeliamasis e Darbinis aukstis — 1280 mm

kaupiklis (pasirinktinis), darbinis

PAVYZDINE RUOSINIY KONFIGURACIJA: ILGIS 1000 MM / PLOTIS 600 MM / STORIS 19 MM (PATEIKIMAS | SANDEL] NEOPTIMIZUOTAS) aukstis — 800 mm
Lentyna Skai¢ius  Lentynos ilgis Lentynos gylis galimas naudoti Ruosiniai Ruosiniai IS viso ruosSiniy IS viso ruosiniy
kiekvienoje lygmenys (mm): atitinka (mm): atitinka rietuvés aukstis kiekviename kiekviename kiekvienoje kiekvienoje Lentynos lygmuo Lentynos |_V9f'"”°
sekcijoje maks. ruosiniy maks. ruosiniy kiekviename lygmenyje lygmenyje j lentynoje: sekcijoje: nepasuktas pasuktas (optimizuotas)
ilgj plotj lygmenyje (mm): isilgai: aukstj: (neoptimizuotas)
4 16 3200 1200 19 3 1 48 192 ottt H ¢ = A — Y
1 1 1 I\ /1 1
4 13 3200 1200 16 3 3 17 468 : : : : " : :
|| |. I 1/ N1 |
= N = = = == ==
PAVYZDINE RUOéINIl) KONFIGURACIJA: ILGIS 2800 MM / PLOTIS 1,00 MM / STORIS 19 MM 4+
Lentyna Skaicius Lentynos ilgis Lentynos gylis galimas naudoti Ruosiniai Ruosiniai IS viso ruosiniy IS viso ruoSiniy T
kiekvienoje lygmenys (mm): atitinka (mm): atitinka rietuvés aukstis kiekviename kiekviename kiekvienoje kiekvienoje
sekcijoje maks. ruosini maks. ruosini kiekviename lygmenyje lygmenyje j lentynoje: sekcijoje: L] L ) iy ) . ) o . - ..
lol ilgj 4 plotj Y lygmenyje (mm): igﬁgai' Vi gugkéti' viel ynol ol Sandélio talpai padidinti iSnaudojant visa gylj ruoSiniai su tam tikru ilgio ir plocio
. santykiu sandeéliuojami iSilgai, o ne skersai, lentynoje sandéliuojant trumpaja puse
4 16 3200 1200 19 1 1 16 64 Ly X . . . . - " R .
HL EL i priek|. Zr. grafikg kairéje. RuoSiniy orientacija pateikiant sandéliuoti ir iSduodant i§
4 13 3200 1200 16 1 3 39 156 lg g1 lg g1 sandélio nesikeidia.
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Tiesioginé prieiga prie kiekvieno ruosinio —
visiSkai automatiné.

Robotai yra raktas j didesnj produktyvuma ir ekonomiSkuma. Su robotu kaip centriniu elementu rusiavimo sekcija

Jie gerina produkty kokybe ir mazina brangiyjy medziagy maziausiame plote gali uztikrinti maksimaly sandéliavimo tar;j.
ir riboty energijos iStekliy naudojima. Raktinis zodis Robotas lanksciai riSiuoja ruoSinius j jvairias lentynos dalis
yra Jtiesioginé prieiga prie kiekvieno ruoSinio, visiskai ir todél sudaro salygas kintamai prieigai prie ruosiniy visai
automatiskai“. gamybai.

»IS esmés kiekvienas klientas turi rGSiuoti savo ruosinius. Su sekcija jis tai gali padaryti

automatiSkai ir ruoSinius tiekti optimalia seka, atsizvelgiant j medziagy judéjima. Arba jis

naudoja sekcijg kaip centrinj ruosiniy kaupiklj, iS kurio ruoSiniai tiekiami j pavienes apdirbimo
stoteles.”

Christian HeiBBler - Konsultantas technologijy klausimai, ,,HOMAG Group*

Patikima daliné srové - HOMAG robotikos sprendimai

Deél didelio kartojimo tikslumo ir prieinamumo robotas yra

centrinis rusiavimo sekcijos elementas ir leidzia atlikti planuojamus gamybos procesus.

e Tiesioginé prieiga prie kiekvienos konstrukcinés dalies sudaro salygas dideliam sistemos
greiciui

e Galimas dygiais sujungty ruosiniy sandeliavimas pastacius

e Pagal kliento poreikius pritaikyti lentyny variantai

e Galimas siaury ruoSiniy tvarkymas atskirose ant grindy jrengtose lentynose

DAUGIAU: HOMAG.COM
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10 HOMAG Roboty technika | Techniniai duomenys — vertikalus tvarkymas HOMAG Roboty technika | Techniniai duomenys — vertikalus tvarkymas 11

NUO A IKI H TIPO LENTYNOS - 1-16 VIETOS n Vietos lentynoje n lleidziamasis transporteris H ISleidziamasis transporteris

Lentyna AuksStai Skyriai Ruosinio matmenys Lentyna AuksStai Skyriai Ruosinio matmenys e Gali bati iki 16 viety lentynoje e Grandininis keliamasis kaupiklis

ligis (mm) Plotis (mm) Storis (mm) ligis (mm) Plotis (mm) Storis (mm) iSdéscius apskritimu (pasirinktinis)
A tipas 1 1x16  240-2800 240-1000 16-19 E tipas 1 1x14  240-2800 240-1000 19-25
B tipas 2 2x16  240-1400 240-1000 16-19 F tipas 2 2 x 14  240-1400 240-1000 19-25 E Siaury ruosiniy vietos n Ruosiniy matmenys n Lentyny tipai
C tipas 3 3x16  240-800 240-1000 16-19 G tipas 3 3x14  240-800 240-1000 19-25 (pasirinktinai) e Bruksniniy kody skaitytuvas
D tipas 2 ] ) ]g 53823280 2401000 16-19 H tipas 2 2% 14 gjg:gggo 240-1000 19-25 e _'\‘90 S1iki S1Oj§”tY”U _de””iai (pasirinktinis)

iki 240 mm plocio siauriems

" " ruoSiniams laikyti
NUO | IKI N TIPO SIAURY RUOSINIY LENTYNOS - VIETOS SIAURIEMS RUOSINIAMS
Lentyna Aukstai Skyriai Ruosinio matmenys Lentyna Aukstai Skyriai Ruosinio matmenys

ligis (mm) Plotis (mm) Storis (mm) ligis (mm) Plotis (mm) Storis (mm)
I tipas 1 1x15  240-600 100-240 16-19 L tipas 1 1x15  240-600 100-240 19-25
J tipas 1 1x10  240-950 100-240 16-19 M tipas 1 1x10  240-950 100-240 19-25
K tipas 1 1x 11 240-1.600 100-240 16-19 N tipas 1 1x 11  240-1.600 100-240 19-25
Siaury ruosSiniy lentyny viety derinys - nuo | iki N tipo

1variantas 2variantas 3variantas 4variantas 5 variantas 6 variantas 7 variantas 8 variantas

Nuo S1 iki S4 vietos 1 x Ktipas 2 x| tipas 2 x J tipas 1 x N tipas 2 x L tipas 2 X M tipas 1 xItipas + 1 x J tipas 1 x Ltipas + 1 x M tipas
Nuo S5 iki S10 vietos 1 x | tipas 1 x J tipas 1 x L tipas 1 x M tipas
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