‘ H( WEINMANN
Komunikat prasowy

WMS 060 Strona: 1/2 Marzec 2017

Elastycznos¢é, precyzja i predkos¢ zdefiniowane na nowo

Robotyka wkracza do sektora budowy domow

Bedac liderem w zakresie dostarczania urzgdzen dla budownictwa
prefabrykowanego, oferujemy naszym klientom przysztosciowe rozwigzania.
Dowodem tego jest najnowsze osiggniecie

w dziedzinie robotyki.

Po raz pierwszy wprowadzilismy robota do linii produkcyjnej WEINMANN.
Klatka produkcyjna sktada sie z maszyny ciesielskiej WBZ 160 powerSIX z
funkcjg w petni zautomatyzowanego zatadunku, nieuporzgdkowanego systemu
magazynowania obrabianych stupkdéw, magazynu stupkéw standardowych,

stacji montazu szkieletu oraz robota.

Wszystkie stupki przeznaczone do obroébki, takie jak elementy balustrad lub
ciete skosnie, jak réwniez belka gorna i dolna, sg w petni automatycznie
obrabiane przez maszyne ciesielskg WBZ 160 i automatycznie transportowane
do nieuporzadkowanego systemu magazynowania, tak zwanej ,wiezy stupkow”.
Tam wybierany jest odpowiedni stupek, ktéry zostaje nastepnie doprowadzony
do robota. Stupki standardowe sg automatycznie transportowane za pomocg
portalu liniowego.

Nastepnie robot pobiera z miejsca odbierania wymagany stupek i umieszcza go
na rygléwce. Belki gorne i dolne sg doprowadzane przez rolki napedzane w

spos6b automatyczny.

Jest to idealne miejsce wykorzystania takiej technologii, poniewaz robot jest w
stanie umiescic¢ na konstrukcji kazdego rodzaju stupek pod dowolnym katem, a
przy tym nie musi by¢ on czesto konserwowany i nie wykazuje zmeczenia.

Dzieki temu, oprécz scian wewnetrznych i zewnetrznych, mozliwa jest réwniez

w petni zautomatyzowana produkcja scian szczytowych i kolankowych, a takze
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konstrukcji okiennych i drzwiowych. Ponadto technologia 6-osiowa umozliwia
dostosowanie procedury naktadania do stupkow réznych rodzajow, przez co
znacznie zwieksza sie bezpieczenstwo eksploatacyjne, a tymczasowo
wystepujgce problemy, spowodowane na przyktad przez zakrzywione drewno

itp., sg usuwane bez koniecznosci recznej interwenciji.

Pierwsza linia produkcyjna tego typu zostata wprowadzona na poczatku 2017
roku u jednego z niemieckich producentéw domoéw prefabrykowanych.
Nastepna linia zostanie zmontowana pod koniec 2017 roku w Szweciji, gdzie
powstaje obecnie najnowoczesniejszy zaktad produkcyjny w Europie. W
zaktadzie tym co 30 minut produkowany bedzie caty modut mieszkalny, a co 7
minut element scienny. Aby osiggna¢ taki rezultat, robot co 7 sekund bedzie
umieszczat jeden stupek na rygléwce — wynik niemozliwy do osiggniecia bez

wykorzystania robotyki.

Takie potagczenie pracy cztowieka i maszyny zapewnia elastycznosc, precyzje i

predkos$é, jakich dotgd w budownictwie drewnianym nie byto.
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