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Wir treffen uns wieder.

Er hat uns gefehlt. Der direkte Dialog mit Ihnen am Messestand und auf GroBevents. Aber das
lange Warten hat dieses Jahr endlich ein Ende. Viele unserer Kunden, Partner und Interessierte
haben wir im Juli auf der HOLZ-HANDWERK (wieder)gesehen. Der tolle Austausch macht Lust
auf mehr. Und deshalb fiebern wir auch schon regelrecht der ndchsten Gelegenheit entgegen:
Am 27. September laden wir Sie zum HOMAG TREFF nach Holzbronn ein.

Dort werden wir lhnen — endlich wieder — live, personlich und zum Anfassen zeigen, was in
unseren neuesten Produkten steckt. Mit von der Partie sind sowohl Maschinen wie die
DRILLTEQ V-310 oder die CENTATEQ N-510, als auch digitale Assistenten wie der
woodCommander 5, der productionManager & Co. Einen kleinen Vorgeschmack gibt’s mit der
achten Ausgabe unserer MaBarbeit. Angereichert mit aktuellen Highlights, Serviceinformationen
und Feedbackberichten lesen Sie Uiber Ziel, Einsatz und Technik unserer innovativen
Lésungen. In diesem Sinne: Viel SpaB beim Lesen wiinschen

Thomas Nesemeier
Vertriebsleiter Deutschland Nord

Karl-Heinz Brauneisen
Vertriebsleiter Deutschland Siid

INHALT
2 HOLZ IM BLUT
Harald Stehle
AKTUELLES

HOMAG TREFF
WEINMANN TREFF | intelliDivide : ;

Strukturwechsel

4 ERFOLGSGESCHICHTEN
Die Schreinerei Fehlmann im Portrait.

AUS DER PRAXIS 6
CENTATEQ N-510

7 HOLZ MIT ZUKUNFT
SmartWOP

HOLZ MIT ZUKUNKT
Kantenbearbeitung im Fokus 8

9 SPANNEND & SPANEND
Cleveres Nesting

ANGEBOT /I O
Unsere eShop-Aktion

/I /I SPANNEND & SPANEND
Zuschnitt mit MSQ

WURZELWISSEN /I 2
DRILLTEQ V-310

HOLZ IM BLUT

Harald
Stehle.

Unsere Beschéftigten bei HOMAG verbindet eine besondere
Leidenschaft, sie haben alle HOLZ IM BLUT. Einen Beweis
mehr liefert Harald Stehle, Service-Berater im AuBendienst.
Bei Fragen und Anliegen zu lhrer Maschine sind Sie bei ihm
genau an der richtigen Adresse.

Name: Harald Stehle

Alter: 52 Jahre

Bei HOMAG seit: 2000

Kurzvita:

1985 — 1989 Ausbildung zum Mechaniker,
Firma EBA Balingen

1989 - 1990 Ableistung Grundwehrdienst

1989 — 1997 Service-Techniker im AuBendienst,

Firma EBA Balingen
Bereich Aktenvernichter /
Schneidemaschinen

1993 - 1994 Weiterbildung zum Maschinenbau-
Mechanikermeister, Fachrichtung
Maschinen- und Anlagenbau

1997 — 1999 Service-Techniker im AuBendienst,
Kleindienst belimed
Hygiene / Desinfektionstechnik,

Augsburg
2000 - 2009 Service-Techniker im AuBendienst,
HOMAG GmbH,
Bereich Durchlauftechnik / Reparaturen
2009 - heute Service-Berater, HOMAG Group

Warum HOMAG?

FUr Maschinen und Technik habe ich mich schon immer
interessiert, genauso wie fur den Werkstoff Holz — und
HOMAG vereint alles davon. Ich schatze HOMAG als mo-
dernes Maschinenbau-Unternehmen, das sich und seine
Produkte stets weiterentwickelt. Deshalb bin ich auch —
nach 22 Jahren im Betrieb — immer noch beeindruckt da-
von, welche neuen Mdéglichkeiten unsere Maschinen den
Kunden bieten, um Holz in die verschiedensten Formen und
Designs zu bringen.

Warum Holz?

Holz ist ein lebendiger und vor allem nachwachsender
Rohstoff, was ihn aus meiner Sicht unverzichtbar und
besonders macht. Mit Holz kann ich nicht nur eine an-
genehme Warme erzeugen, es lasst einen auch selbst neue
Energie schdpfen. Wenn ich zum Beispiel durch unsere
heimischen Wélder laufe, kann ich meinen eigenen Akku
wunderbar auftanken.

Lieblingsstiick aus/mit Holz:

Selbst gebauter Wohnzimmertisch aus dem eigenen
LZwaddschga-bemle” (Hochdeutsch: Pflaumenbaum),
der mich schon fast mein ganzes Leben begleitet.

Berét Sie gerne: unser Service-Mitarbeiter Harald Stehle.

SAVE THE DATE

HOMAG TREFF

in Holzbronn.

Zum Event & Registrierung

Beim HOMAG TREFF vom 27. September bis 1. Oktober 2022 &ffnen wir unsere
Hallen flr alle Interessierten — naturlich unter Einhaltung aller Vorgaben unseres umfassenden
Hygienekonzepts. So steht lhrem Besuch in Holzbronn nichts mehr im Wege: Besichtigen
Sie unser Werk und diskutieren Sie mit uns ganzheitliche Lésungen entlang der Produktions-
prozesse. Wo genau liegt Ihr Bedarf?

Das exzellent ausgestattete Ausstellungs-, Vorfuhr- und Schulungszentrum bietet Ihnen auf
1800 m? den perfekten Rahmen, um unser Maschinenangebot kennenzulernen. Und nicht
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nur das. Erleben Sie ganze Produktionszellen live im Betrieb — unterstitzt von unseren

Softwareldsungen fir den gesamten Fertigungsprozess. Entdecken Sie anhand unserer
Projektsimulationen, welche der vorgestellten Losungen Ihre Werkstatt voranbringt.

Ergénzend bieten wir Ubers ganze Jahr spannende Online-Events auf Live. HOMAG an.
Auf der Plattform finden Sie nicht nur hilfreiche Praxistipps, sondern auch aufschlussreiche
Kundenberichte, Webinare, unseren HOMAG Newsflash und mehr. Scannen Sie einfach
den QR-Code und melden Sie sich gleich zur Teilnahme an. Wir freuen uns auf Sie.

Live.HOMAG

Live. HOMAG: Mit nur einer Registrierung erhalten Sie Zugriff E E
auf sémtliche Inhalte der Web-Plattform. Profitieren Sie von

informativen Webinaren und Online-Events und erfahren

Sie in Produktvorstellungen mehr Uber die Maschinen und E
Lésungen in Ihrer Werkstatt. www.live.homag.com

WEINMANN TREFF

Verpassen Sie nicht den WEINMANN TREFF vom 17. bis 19. November in St. Johann-
Lonsingen. Unser Werk auf der Schwabischen Alb bietet die perfekte Kulisse, um sich
Uber aktuelle Losungen fir den Holzbau auszutauschen. Sie erleben nicht nur Hightech-
Maschinen bei der Arbeit und erfahren, mit welcher Technologie unsere digitalen Tools
arbeiten. Bei Schulungen und durch individuelle Beratungen lernen Sie auch, wie Sie lhre
Produktionsprozesse im Betrieb noch effizienter machen.

UPDATE

Neues Look-and-Feel
fur intelliDivide.

Es war an der Zeit flr ein Update. Die Anwendung unterstltzt Sie weiterhin zuverlassig
bei der Optimierung des Zuschnitts fur Platten und Nesting. Allerdings haben wir

die Benutzeroberflache so optimiert, dass Sie sich transparenter in den einzelnen
Einstellungen bewegen kénnen.

Was hei3t das genau? Wenn Sie eine Stiickliste neu anlegen, werden die einzelnen
Bereiche nun noch deutlicher hervorgehoben. Ein hellblauer Button fUhrt Sie Schritt
fOr Schritt durch den gesamten Prozess. Zusétzlich kdnnen Sie nun beim Nesting in
Verbindung mit woodWOP 8 neue Frasstrategien wie ,Stay-Down* und ,,Common-
Line* ansteuern.

Alles auf einen Blick: Nun sehen Sie die wichtigsten Kennzahlen direkt auf der neuen
Ubersichtsseite. Ebenso werden Ihnen sofort die Schnittplidne angezeigt. Und per Klick
vergleichen Sie einfach und schnell alle Alternativen in tabellarischer Form. Das erleichtert
die Entscheidung, welche Losung flr den einzelnen Auftrag die jeweils beste ist.

STRUKTURWECHSEL IN SUDWESTDEUTSCHLAND

Neue Ara in der
Marktbearbeitung.

Mit der Uberraschenden BetriebsschlieBung der Dr. Keller Maschinen GmbH endet
auch die langjéhrige Vertriebspartnerschaft mit HOMAG. Aus diesem Grund passen
wir unsere Vertriebs- und Service-Organisation an: HOMAG Ubernimmt in Baden-
Wirttemberg, Hessen und gréBtenteils in Rheinland-Pfalz von nun an selbst die
Kundenbetreuung.

Von der Auswahl der passenden Maschinentechnik Uber die richtige o
Softwareldsung bis hin zum Service sind wir ab sofort Ihr direkter An-
sprechpartner. Dass das Konzept eines Direktvertriebs aufgeht,
beweisen wir schon seit fast 20 Jahren erfolgreich in der Region
Bayern. In allen anderen Vertriebsregionen Deutschlands
werden wir die bisherige Vertriebsorganisation beibe-
halten und setzen weiterhin auf die Zusammenarbeit mit
unseren bewahrten Vertriebspartnern.

Optimale Marktbearbeitung in ganz Deutschland heiBt unser Ziel:
Daflr ergénzen wir die bestehenden CompetenceCenter in
Herzebrock (NRW) und Denkendorf (Bayern) sowie den 1800 m?
groBen Showroom in Holzbronn (BW) um ein neues Kundencenter
am Hauptstandort in Schopfloch, das Ende 2024 / Anfang 2025 '
fertiggestellt wird.

Kontaktieren Sie uns bei Fragen oder wenn Sie Unterstiitzung
bendtigen gerne unter info-deutschland@homag.com und wir
setzen uns schnellstméglich mit lhnen in Verbindung.
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Die Schreinerei Fehlmann im Portrait.

Heinz Fehlmann nimmt l1&chelnd an dem drei Meter langen Nussbaumtisch in
seinem hellen Verkaufsraum Platz. Hier stehen vor allem moderne Kichen-
zeilen mit indirekter Beleuchtung und schicken Amaturen — furniertes Echtholz
mit auffalligen Maserungen und unterschiedlichsten Farblackierungen zieren
die Oberflachen. Der Showroom ist schon ein echter Hingucker. Kein Wunder,
dass Uber 30 Prozent der Auftrage K-
chen, Badezimmer- und Wohnmobel
fUr Privatkunden ausmachen. Aber
auch Innenarchitekten zahlen zu den
Topauftraggebern der Schreinerei. So
war das Team um Heinz Fehlmann
etwa mit der Vollausstattung von zwolf
Lofts im Kornhaus in Romanshorn
oder mit der exklusiven Einrichtung
der Suiten des Burgenstock Ressorts
betraut. Und auch aus dem &ffentlichen Sektor kommen zahlreiche Projekte:
Die Schreinerei Ubernahm beispielsweise sowohl den Neu- und Umbau des
Kantonsspitals in Frauenfeld, als auch das ein oder andere Raumkonzept flir
schénere Klassenzimmer in Schulhdusern.

Wer nicht wagt, der nicht gewinnt.

Dieses Renommee hat sich die Schreinerei im Thurgau Uber viele Jahre
aufgebaut. Die Erfolgsgeschichte begann 1998: Heinz Fehlmann entschied
sich als Eidg. dipl. Schreinermeister dazu, den Schritt in die Selbststandigkeit

»Dank der durchdachten Arbeitsprozesse und unseren
talentierten Mitarbeitern sind wir sehr schlagkraftig
bei hochstehenden und groBBen Projekten.*

H. Fehlmann, Inhaber und Geschaftsfiihrer Schreinerei Fehimann AG

zu wagen. Viele unterschiedliche Tatigkeiten im Angestelltenverhéltnis — vom
Bankraum Uber den Maschinenraum bis hin zum Buro — hatten ihn bestens
fUr die FUhrung der eigenen Schreinerei vorbereitet. Der Zufall verschlug ihn in
eine altbekannte Region. Fehimann tbernahm eine leer stehende Liegenschaft
einer insolvent gegangenen Schreinerei in Millheim — zusammen mit einer alten
. CNC-Maschine vom ehemaligen

Il Arbeitgeber. Friher ging er hier zur
Schule, jetzt zahlt er zu den groB-

8 ten Arbeitgebern der Gemeinde.

= Fehlmann erinnert sich noch genau
an die erste Marketing-Aktion: Zu-
sammen mit seiner Frau, die ihn bis
heute beim Vertrieb unterstitzt, ging
er von Haus zu Haus und verteilte
Flyer. Aber auch Beziehungen und
Kontakte aus friiheren Tagen erleichterten den Start der Schreinerei Fehimann.
Angefangen mit einer Tur fUr einen alten Bekannten, fllite sich die Auftrags-
mappe stetig mit individuellen Kundenwinschen.

Ubers GroBwerden.

Schon bald konnte sich Fehimann auf Weiterempfehlungen verlassen. Die
hundertprozentige Kundenzufriedenheit ist auch heute noch sein Erfolgsre-
zept. Mit dem Zuwachs an Auftrdgen stieg auch der Bedarf an Werkflache.
Deshalb entstand 2012 ein paar hundert Meter weiter, auf der anderen
StraBenseite, der groBe Neubau des Handwerksbetriebs. Aus den 17 Mit-
arbeitern, die damals mitumzogen, sind drei Jahre spater doppelt so viele
geworden. Heute sind 50 Personen bei der Schreinerei angestellt.

Die Ubernommene CNC-Maschine aus den ersten Tagen wurde bereits 2000
durch eine HOMAG CNC ersetzt. Von da an wurde HOMAG Schweiz auch

Oben: Schreinermeister und Projektleiter Stefan Burkhart
mit Verstarkung an der SAWTEQ B-300.

zum Hauptansprechpartner der Schreinerei fir neue Maschinenldsungen.
Insbesondere nach dem Umzug in den Neubau setzte sich Heinz Fehimann
verstérkt fur eine kontinuierliche Weiterentwicklung des Maschinenparks ein.
SchlieBlich ist in der neuen Werkstatt auf 3100 m? Flache auch reichlich Platz
daflr. Inzwischen stehen im Arbeitsbereich vier CNC-Maschinen, eine Kan-
tenanleimmaschine, eine Zuschnittanlage mitsamt Flachenlager und Anbau,
Schleifmaschine und Spritzroboter. Alle groBen Industriemaschinen tragen
heute das HOMAG Logo.

Die Digitalisierung der Schreinerei ist ab 2019 mit groBen Schritten voran-
geschritten. Neu erstellte Social Media
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Oben: Patrick Schudel bedient die Kantenanleimmaschine.
Links: Viel Holz — hier entstehen hochwertige Mébelstlicke.
Rechts: Markus Werner scannt Etiketten zur Teilerlickverfolgung.

in den gewunschten Zustand gebracht. Die Inbetriebnahme neuer
Maschinen verlaufe reibungslos und unkompliziert. Auch von seinen
Mitarbeitern hort er nichts anderes.

In Visionen denken.

Fehlmann hat noch einige Plane, die auf digital differenzierte Arbeit und
hochstehendes Handwerk abzielen. Er wiinscht sich fir die Zukunkt eine
durchgangige Produktion, damit die Arbeit flr seine Mitarbeiter zuséatzlich
vereinfacht wird. Konkret fasst er ein digitales Hochregallager als neue
Errungenschaft ins Auge. Von

Accounts (insbesondere Instagram und ,,Die Maschinenleistung ist beeindruckend. einem hsheren Technikstand

LinkedIn) sind nur der Anfang. Fir mehr
Produktivitét bei der Holzbearbeitung
haben vor allem die digitalen Assistenten
gesorgt. Fehimann setzt hierbei auf eine
Mischung aus HOMAG und imos Soft-

Im Bedarfsfall agiert HOMAG schnell und
supportet uns bei Anliegen jeder Art. Wir
fuhlen uns sehr gut aufgehoben.”

aus mochte Fehlmann gerne
den Privatkunden-Anteil der
Projektauftrage weiter ausbau-
en. In ein paar Jahren geht es
fur den Vollblut-Schreiner dann

H. Fehimann, Inhaber und Geschaftsfiihrer Schreinerei Fehimann AG

ware. Von HOMAG sind beispielsweise
woodWOP, woodStore und woodCommander sowie Schnittprofi(t) im Einsatz.

Warum HOMAG?

Es sind die Zuverlassigkeit und die Innovationskraft von HOMAG, die
Fehlmann besonders schatzt. Als Geschéaftsfiihrer ist er dankbar flir sein
aufgeschlossenes Team, das stets offen flir Innovationen ist. Denn nur

so — mit effizienter Maschinenausstattung und lernwilligem Personal — kann
man den Herausforderungen der Digitalisierug begegnen und wett-
bewerbsféahig bleiben. ,Das ist ein standiger Prozess, der kontinuierliche
Weiterentwicklung erfordert®, meint Fehlmann.

Er betont auBerdem die ausgezeichnete Qualitét der Maschinen. Ab dem
ersten Einsatz Uber Jahrzehnte hinweg werde das Werkstlck gleichbleibend

aber auch in die wohlverdiente
Rente. Das bringt allmahlich das Thema Geschaftsnachfolge auf den
Tisch — eine familieninterne Ubernahme kénnte durch Fehlmanns
Sohn erfolgen. Aktuell befindet sich dieser in Los Angeles, ist dort als
Produktionsmanager in einer groBen Schreinerei tatig und sammelt seine
eigenen Erfahrungen abseits des Familienunternehmens. ,Die Zeit wird
alles zeigen®, formuliert Heinz Fehimann sein Schlusswort gelassen und
klopft beherzt auf den edlen Nussbaumtisch.

SCHREINEREI FEHLMANN
MULLHEIM

Produkte: Innenausbau, Badezimmer,
Kuchen, Mdbeldesign

Ort: Mullheim, Schweiz

Griindung: 1998

Mitarbeiter: 50

Erste HOMAG: 2000

Maschinenpark von HOMAG:

® Bohrautomat OPTIMAT BHX200/D
(heute: DRILLTEQ V-500)

* CNC-Bearbeitungszentrum OPTIMAT BP85
(vgl. mit CENTATEQ P-110)

* CNC-Bearbeitungszentrum OPTIMAT BHC
Venture 5M (vgl. mit CENTATEQ P-300)

© CNC-Bearbeitungszentrum BMG512 mit
PROFI TBA340/25/12
(heute: CENTATEQ P-500 mit TBA)

¢ | ager-Sage-Kombination STORETEQ S-200
mit SAWTEQ B-300

e Kantenanleimmaschine PROFI KAR370/7/
A20 (heute: EDGETEQ S-500)

 Breitbandschleifmaschine OPTIMAT
SWT535/QCH/DIA
(vgl. mit SANDTEQ W-300)

® Spritzroboter Robostart HOMAG/Makor
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AUS DER PRAXIS

Die

Wie die Nesting-Maschine bei der
Firma Fast Systemmobel ankommit.

Erfahrungen aus der Praxis sind fr die (Weiter-)Entwicklung unserer Maschinen &uBerst wichtig. Oft zeigt sich erst im
Werkstattalltag, was die neue Maschine wirklich leisten kann und wo noch Verbesserungen vorzunehmen sind. Auf diese
Weise nehmen unsere Pilotkunden maBgeblich Einfluss auf das Leistungsspektrum und die Handhabung neuer HOMAG
Produkte. Nach etwas Mehraufwand in der Testphase erhalt der Betrieb aber eine maBgeschneiderte Losung, die an die

eigene Werkstattsituation angepasst ist.

In der letzten Ausgabe haben wir Ihnen die CENTATEQ N-510 ausfuhrlich vorgestellt. Inzwischen haben wir die
erste Rlckmeldung aus der Praxis erhalten. Die Firma Fast Systemmobel aus Espelkamp hat die CENTATEQ N-510 -
*

seit Juni 2022 im Einsatz und gibt ein erstes Feedback.

HOMAG: Worin sehen Sie den gréBten Nutzen der CENTATEQ N-510 im Vergleich zu
Ihrer bisherigen Plattenaufteilsége?

Fast Systemmaobel: Im Handling und beim Zeitfaktor. Bei unserer aktuellen
Plattenséage fallen mehr Bedienschritte an: Platten auflegen, MaBe eingeben, Platten
wieder rausnehmen und wieder einschieben, und so weiter. Diesen Aufwand hat man
bei der CENTATEQ N-510 nicht.

HOMAG: Welche Anwendungsmaoglichkeiten der CENTATEQ N-510 nutzen Sie in lhrer
Produktion?

Fast Systemmaobel: Frasen, Bohren, Aufteilen. Also kommt die Maschine bei allen grund-
legenden Techniken im Mdbelbau zum Einsatz. Jetzt haben wir auch die Méglichkeit, klei-
nere Teile unkompliziert zu verarbeiten. Denn dank der effizienten Vakuumsteuerung werden
diese besser gehalten. Das erleichtert uns die Arbeit sehr.

HOMAG: Die Werkzeugwechsel-Bestlickung ist bei lhnen mit 22 Platzen (8 in X- und Y-
Richtung mitfahrend, 14 in X-Richtung mitfahrend) voll ausgestattet und bietet kurze Wech-
selzeiten. Warum war Ihnen die Reduzierung der Nebenzeiten durch die CENTATEQ N-510
so wichtig?

Fast Systemmaobel: Wir haben viele verschiedene Fraser im Einsatz. Da ist ein mitfahren-
der Werkzeugwechsler sehr vorteilhaft. Es fallen keine Wartezeiten an, da das Werkzeug
schon wéhrend des Bohrens eingewechselt werden kann.

Das spart pro Wechsel bestimmt 10 Sekunden ein. Uber den Tag hochgerechnet hat man
durch einen mitfahrenden Wechsler eine erhebliche Zeitersparnis.

HOMAG: Bei der Entwicklung lag uns die Verbesserung der Absaugung der Maschine
besonders am Herzen. Wie zufrieden sind Sie mit dem Absaugergebnis grundsétzlich?

Fast Systemmobel: Die Absaugleistung ist gut. Da gibt es nichts auszusetzen. Daflr, dass
die Teile gefrast und zerspant wurden, kommen sie wirklich sehr sauber aus der Maschine.

6

CENTATEQ
-510 im Einsatz.

Plattenaufteilsdge und CNC-Bearbeitungszentrum:
Die CENTATEQ N-510 ist beides.

HOMAG: Die Optimierung zur Anbindung an das kundenseitige System war uns wichtig.
Wie lief das AnschlieBen der Maschine an die eigene Absaugtechnik in der Werkstatt?
Fast Systemmaobel: Das AnschlieBen war relativ einfach. Sehr praktisch ist der zentrale
Absaugstutzen fur die Bearbeitungsaggregate. So hat man nur einen Anschluss fur die
gesamte Maschine.

HOMAG: Eine weitere Stérke der CENTATEQ N-510 besteht darin, dass sich das Handling
durch weitere Automatisierungskonzepte einfach erweitern 18sst. Sie haben beispielsweise
einen Hubtisch und ein Gurtband im Einsatz. Kénnen Sie sich noch andere Komponenten
wie einen Roboter oder eine automatische Sage-Lager-Kombination vorstellen?

Fast Systemmaobel: Wir Uberlegen, noch den Roboter anzuschlieBen. Als wir damals die
Maschine besichtigt haben, war auch einer im Einsatz und das hat uns schon beeindruckt.
Die Zelle arbeitet dann 24/7 autonom. Ein Lager wére auch eine super Sache, nur bekom-
men wir dies platztechnisch hier leider nicht realisiert.

HOMAG: Sie haben ja bereits andere HOMAG Maschinen mit powerTouch im Einsatz.
War die Bedienung der neuen CENTATEQ N-510 eine Herausforderung oder vergleichswei-
se einfach?

Fast Systemmobel: Da wir schon eine CENTATEQ P-210 in der Werkstatt haben und
woodWOP 7 kennen, verlief die Inbetriebnahme wirklich problemlos. Die einheitliche
Bedienoberflache des powerTouch hat dazu auch einen erheblichen Teil beigetragen.

|| SR

HE HOMAG

|

Johann Fast und sein Sohn Andreas sind stolz auf die CENTATEQ N-510 und berichten von ihren ersten Erfahrungen.

AUS DER PRAXIS
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Praxistest gemeistert.

productionManager und productionAssist Uberzeugen: der Erfanrungsbericht.

Eine papierlose, transparente Produktion: So lautete das
Ziel der Schreinerei Binsch aus Baden-Wirttemberg. Dank
des hohen Digitalisierungsgrads der Schreinerei lag es nahe,
diese Herausforderung mit digitalen Lésungen zu meistern.
So wurde die Schreinerei Binsch zum Pilotkunden flir den
productionManager und den productionAssist.

Die Binsch GmbH setzt bereits seit Uber 20 Jahren auf
HOMAG. Inzwischen erfolgt die gesamte Fertigung aus-
nahmslos mit HOMAG Maschinen. Jetzt galt es aufs Neue
ZuU beweisen, was in unseren Produkten steckt.

den: von der Sage und Kante Uber die CNC-Bearbeitung
und Auslieferung bis hin zur Montage. Julian Roob, Leiter
der Arbeitsvorbereitung und Projektleiter bei Binsch, erklart:
»~Jedes Bauteil erhalt einen Barcode, kombiniert aus Auf-
tragsname und Bauteiinummer. Nach dem Scannen erfolgt
beim productionManager eine Rickmeldung, dass das
Bauteil die Station passiert hat”. Auf diese Weise Uberblickt
das gesamte Team, in welchem Stadium sich die einzelnen
Komponenten befinden.

Der productionManager gibt Auskunft Gber den aktuellen ) ) o

. ) o Fur eine effiziente Auftragsbearbeitung: Die Schreinerei Binsch verwendet
Auftragsfortschritt und erlaubt eine transparente Teilertick- zur Mobelfertigung seit neuestem den productionManager sowie den
verfolgung. Die zusatzliche App productionAssist Feedback ~ ProductionAssist
sorgt dank verschiedener
Ruckmeldearbsitsplitze  ,Frither hatte man Laufzettel zu jedem Auftrag, aber

dafiir, dass an den Papier verschwindet einfach auch mal oder irgendwo
productionManager in

Echtzeit zuriickgemeldet ~ g€ht eine Auftragsmappe verloren. Da sind die beiden
wird, welche Bauteile Apps schon ein Riesenvorteil. Man hat alles digital

und Artikel des jeweiligen . . «
Auftrags bearbeitet wer- und |St immer aktue". Benjamin Goldschmid, Technischer Leiter Binsch GmbH

HOLZ MIT ZUKUNFT

Intuitiver geht’s nicht. ¥

Mit SmartWOP designen Sie Mobel einfach selbst.

Neue Software im Produktportfolio von HOMAG. Die Rede
ist von SmartWOP. Mit der cleveren Anwendung entwerfen
Sie schnell und unkompliziert Mébelsticke. Planen Sie
dabei bis ins Detail mit Be-
schlagen und Mobelverbin-
dern — lhnen sind hier (fast)
keine Grenzen gesetzt.
Viele unserer Kunden wiin-
schen sich eine Software
zur Mdbelkonstruktion, die
einfach und Ubersichtlich
zu bedienen ist — und zu-
gleich viel Freiraum bei den
Gestaltungsmoglichkeiten
lasst. Mit SmartWOP aus
dem Hause Tibek haben
wir ab sofort eine

neue Software im An-
gebot, die genau diese
Anspruche erflllt. Die Firma Tibek CNC-Technik ist ein lang-
jahriger HOMAG Partner und entwickelt bereits seit vielen
Jahren Softwareldsungen fur unsere Bearbeitungszentren.

Kreieren Sie Mobel per Drag-and-Drop.

Mit SmartWOP geben wir Betrieben, die sich auf Einzelan-
fertigungen und individuelle KundenwUlnsche spezialisiert
haben, ein neues leistungsstarkes Werkzeug an die Hand.

Durch die intuitive Bedienung per Drag-and-Drop konstru- Die umfassende Integration von woodWOP in SmartWOP
ieren Sie exklusive Einrichtungsgegenstande in klrzester ist eine der herausragenden Besonderheiten der Software-
Zeit. Dabei werden die einzelnen Bauteile eines Schranks |6sung. Dadurch haben Sie die Méglichkeit, ein Einzelteil
einfach in ein vorher aus- eines Mdébels in SmartWOP anzuwahlen und direkt in
gewadhltes Volumen hin- woodWOP zu 6ffnen. Bearbeitungen in woodWOP werden
eingezogen. Bereits kon- direkt in SmartWOP gespeichert und visualisiert.
struierte Moébel kdnnen in
einer eigenen Bibliothek Ist das Md&bel konstruiert, kdnnen Sie per Knopfdruck alle
abgespeichert und jeder- wesentlichen Produktionsdaten, wie die CNC-Programme,
zeit wieder aufgerufen Stlcklisten flr den Plattenzuschnitt, Beschlagslisten sowie
oder abgeandert werden. technische Zeichnungen erzeugen und direkt an unsere
Aus einem einzelnen digitalen Produkte, wie den productionManager und intelli-
Schrank wird schnell eine Divide, Ubergeben.
ganze Wohnwand: Mit
SmartWOP gestalten Sie
ohne groBe Vorkennt-

nisse die gesamte ) _ ) / _
~ L = Profitieren Sie von der enormen Leistungsvielfalt zu einem
Einrichtung von ; ;
. . Uberschaubaren Preis.
Buro, Kiiche & Co.

Die Vorteile auf einen Blick:

= Entwerfen Sie Mobel clever, einfach und schnell.

= |deal fur die wirtschaftliche Fertigung von Einzelstiicken
und Kleinserien, die Sie bisher von Hand programmieren

Schnittstellen ermdglichen optimale Eingliederung in
mussten.

den Gesamtprozess.

In SmartWOP lassen sich auch Beschlage und Verbinder
zielgenau setzen. Hierbei bedienen Sie sich einfach aus ei-
nem groBen Bestand mit allen gangigen Beschlagen nam-
hafter Hersteller. Auch eigene woodWOP-Komponenten
kdnnen problemlos dem Mdbel hinzugeflgt werden.

= Seien Sie noch kreativer und nutzen die direkte Interaktion
mit woodWOP.
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Auf die

woodCommander 5:
das smarte Programm an der
Kantenanleimmaschine.

Ausschuss will niemand. Mit der neuen Maschinen-Software von HOMAG sparen Sie
kunftig Zeit, Geld und auch Nerven. Der Programmier-Assistent woodCommander 5
hilft Innen nicht nur, das passende Bearbeitungsprogramm auszuwahlen, auch beim
Kantenmaterial treffen Sie dank ihm stets schnell die richtige Wahl.

Prozesssicherheit durch unterstiitzte Programmierung: Dank der grafischen Darstellung
mit 3D-Werkstuticksimulation und der Prifung auf zul&ssige Parameter-Kombinationen ist es jetzt
leichter denn je, die richtige Einstellung vorzunehmen. Die individuell anpassbare Bedienober-
flache mit wenigen Klicks und schneller Orientierung machen das Handling einfach.

Das steckt dahinter: Datenaustausch zwischen HOMAG Systemen.

Die intelligente Software erfasst alle Produktionsparameter und verwaltet die Programme
fUr die optimale Bearbeitung. Dank der direkten Verbindung zwischen der Maschine und
der App ,materialAssist®, die das Kantenbandmaterial verwaltet, haben Sie zu jeder Zeit
den vollen Uberblick Uiber lhre Besténde. Kurz: Die Stérke des woodCommander 5 liegt
im internen und externen Datenaustausch — und genau darum geht es schlieBlich in der
digitalen Produktion.

[ ® - ——— o o -

Die Benutzeroberflache des woodCommander 5.

Kanten kommt es an.

Edge Data Package: die Tools
zur effizienten Vernetzung lhrer
Kantenanleimmaschine.

Bei diesen beiden Lésungen gilt eindeutig der Leitsatz: Mehr ist mehr. Wenn Sie bereits den
woodCommander 5 an Ihrer Kantenanleimmaschine nutzen, empfehlen wir Ihnen, das
System um das Edge Data Package (Edge Data Plugin + Edgeband Management Set) zu
erweitern. Mit diesen beiden Komponenten schdpfen Sie das volle Potenzial der Kanten-
bearbeitung aus. Wahrend woodCommander 5 die unmittelbare Bedienung an der Maschine
erleichtert, verknUpft das Plugin die Maschine mit der App ,,Edgeband Management Set*.
Kurz: drei Anwendungen fir Maschine, Schnittstelle und App, die einander perfekt erganzen.

Die App gibt Orientierung.

Edgeband Management Set ist unser Kantenband-Assistent, der Ihnen eine Ubersicht mit
allen Informationen zu Ihrem Kantenmaterial und Ihrem Materialbestand zusammenstellt.
In der App sehen Sie jederzeit auf die Sekunde genau, ob ein Kantenband aktuell im
Lager oder im Einsatz ist und wie viel Sie davon noch vorratig in Ihrer Werkstatt haben.

Das Plugin verbindet die Systeme.

Der Software-Baustein Edge Data Plugin verbindet die Maschine (Uber den
woodCommander 5) mit dem Kantenband-Assistenten. Das Plugin ermdglicht lhnen,
direkt an der Maschine auf einen Katalog mit s@mtlichen Kanten-Informationen fuhrender
Kantenanbieter (z. B. Rehau und Ostermann) zuzugreifen. Daten wie Kantendicke, Kan-
tenhdhe und verflgbare Langen der gewahlten Kantenrolle werden mit dem Edge Data
Plugin von der App direkt an die Maschine Ubertragen — das erspart lhnen die handische
Eingabe an der Maschine.

Und der Datenfluss flie3t nicht nur in eine Richtung: Auch die Kantenanleimmaschine meldet
Uber das Plugin die Restlange der verwendeten Kantenrolle an die App zurtick.

SPANNEND & SPANEND

Clever kombiniert.

Mit dem Nesting Production Set Material einsparen und Prozesse optimieren.

T
o

Jeder Handwerksbetrieb achtet darauf, méglichst wenig Verschnitt zu produzieren. Denn das geht schnell ins Geld. Das Nestingverfahren zielt
darauf ab, so materialsparend wie mdéglich zu arbeiten. Das Nesting Production Set unterstitzt Sie deshalb zum einen bei der automatischen
Berechnung Ihrer Nestingpléane und platziert dabei die einzelnen Bauteile im Nest mdglichst nahe beieinander. Das senkt lhren Materialverbrauch
und spart Kosten. Zum anderen ermdglicht die Optimierungssoftware eine durchgéngig transparente Bearbeitung, indem Werksttcke individuell
gekennzeichnet und erfasst werden. Das Set ist perfekt zum NachrUsten des Etikettendrucks an CNC-Nestingmaschinen von HOMAG geeignet.

Reich an Inhalt.
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Die Vorteile auf einen Blick:

Material einsparen: Sie optimieren lhre
Nestingpléane einfach mit der Optimierungssoftware
LintelliDivide Nesting“ in der Arbeitsvorbereitung.
Mit den automatisch berechneten Nestingplanen
reduzieren Sie den Materialverbrauch deutlich.

Durchgédngige Bearbeitungsdaten: Jedes
genestete Teil erhalt ein Etikett. So besitzt
jedes Werkstuck von Beginn an alle relevanten
Informationen.

Flexibel nachriistbar: Einfach zu nutzen in
Verbindung mit allen HOMAG Nestingmaschinen,
egal welchen Baujahrs und welcher Baureihe.

o
e}

B -

B

Das Nesting Production Set enthalt ein App-Paket, einen Etikettendrucker, inklusive zwei Etikettenrollen sowie den HOMAG CUBE, der den Drucker mit dem Internet beziehungs-
weise den Apps verbindet. Das App-Paket umfasst die Optimierungssoftware ,intelliDivide Nesting®, den ,productionAssist Nesting“ fir die Etikettierung von genesteten Bauteilen,
die zentrale Materialverwaltung ,materialManager” sowie den ,materialAssist Boards* fur die Platten- und Resteverwaltung am Arbeitsplatz. Dank der mitgelieferten Anleitung

koénnen Sie umgehend mit der Inbetriebnahme starten.

SPANNEND & SPANEND

Einfach sagen.

intelliGuide Premium nimmt fast die ganze Arbeit ab.

Wird die Technik im Zuschnitt bald so komplex, dass nur
noch hochspezialisierte Maschinenbediener das Handling
an der Sage beherrschen? Wir geben darauf eine klare
Antwort: nein. intelliGuide unterstitzt nicht nur Auszubil-
dende bei ihren ersten Arbeitserfahrungen an der Sage,
sondern leitet auch erfahrenes Personal Schritt flir Schritt
durch den Zuschnitt. Das reduziert Ausschuss und senkt
die Fehlerquote.

Das Assistenz-System ist modular aufgebaut. Sie kdnnen
den Funktionsumfang flexibel wahlen und jederzeit upgra-
den. Die Intelligenz nimmt mit jeder Ausbaustufe zu: von
intelliGuide Classic Uber Advanced bis hin zu Premium.
Erleichtern Sie sich die Arbeit mit der erstaunlichen In-

telligenz im Premiumpaket: Innovative Laserprojektionen
flhren Sie zum perfekten Zuschnitt. Die Assistenz unter-
stutzt Sie mit Hinweisen direkt auf den Werkstlicken im
Arbeitsbereich. Einfache Symbole geben Ihnen konkrete
Handlungsanweisungen. Je nach Bearbeitungsfortschritt,
Werkstlickauswahl und -ausrichtung sehen Sie, was als
nachstes zu tun ist. Das Piktogramm erscheint genau
dann, wenn Sie die Information benétigen. Und sie wird so
lange auf das WerkstUck projiziert, bis die Aktion korrekt
ausgefuhrt ist. Dabei folgt das Piktogramm dem Werk-
stlick und ist selbst dann zu sehen, wenn Sie die Position
des Teils verandern. Fur jeden noch so anspruchsvollen
Auftrag schlagt Ihnen intelliGuide Premium eine effiziente
Loésung vor.

intelliGuide Premium

intelliGuide Advanced

intelliGuide Classic

E

Zum Film Uber intelliGuide

Die Vorteile auf einen Blick:
= Komplett intuitive Maschinenbedienung

= Nachweislich kirzere Durchlaufzeiten und
hoéherer Output

Deutlich reduzierte Fehlerquote
= Schnelle Prozesse
= Ergonomische, effiziente Ablaufe

= Bedienerwechsel sind jederzeit und reibungslos moglich
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Unser eShop:
Alle guten
Dinge sind 3.

3 % Online-Vorteil.
Bestpreis-Leistungs-Versprechen.
Versandkostenfreie Lieferung. ﬂ

Vorteil-Special fiir Ersatzteile.
Bendtigen Sie aktuell Ersatzteile wie Kettenplatten, Sauger oder Ventile? Dann ist jetzt der perfekte Zeitpunkt, um diese
nachzubestellen. Als Kunde aus Deutschland und Osterreich sparen Sie namlich derzeit 3 % auf alle Ersatzteile, wenn
Sie Uber unseren HOMAG eShop bestellen. In diesen L&ndern bezahlen Sie auch keine Versandkosten auf die Ersatz-
teilelieferung — Ausnahmen gelten flr Expressversand sowie auf Sperr- und GefahrgUter. Sie sparen also gleich doppelt.
Innerhalb von 1-3 Tagen ist das bestellte Ersatzteil dann bei Ihnen.

Die Vorteile auf einen Blick:

= Fast alles auf Lager: Uber 15.000 Originalersatzteile
sind direkt verfligbar.

= Keine versteckten Kosten: Versandkostenfreie
Lieferung in Deutschland und Osterreich.
Auf unsere Original-Ersatzteile geben wir Ihnen auBerdem unser Bestpreis-Leistungs-Versprechen. Wir méchten gerne

Ihre Nummer eins bleiben, egal ob es um Maschinen, intelligente Software oder zuverldssigen Service geht. Deswegen
geben wir lhnen unser Wort: Sollten Sie Ersatz- oder VerschleiBteile bei einem anderen Anbieter glinstiger finden, erstat-
ten wir lhnen die Preisdifferenz zu 100 %. Registrieren Sie sich auf shop.homag.com und bestellen Sie Ersatzteile, Dienst-

leistungen und Verbrauchsmaterialien . . . .
online. Als registrierter User konnen Sie uDaS Ersatzteile-Sortiment ist so umfangrelch,

nicht nur alle Preise transparent einsehen, dass ich nicht mehr von verschiedenen

sondern auch Merklisten anlegen und p
Ihren Warenkorb speichern. Herstellern bestellen muss.

= Garantiert gute Arbeit: Auf jedes reparierte Teil erhalten
Sie bis zu 12 Monate Gewahrleistung.

= Schnelle Lieferung: Lieferzeit 1-3 Tage flr lagerhaltige
Ersatzteile, bei einer Express-Bestellung bis 15 Uhr erfolgt
die Lieferung am nachsten Tag.

= Bequemer geht’s nicht: Sie sehen Ihre Bestellhistorie
und kdnnen Merklisten erstellen.

Gerhard Schieder, Leiter Produktion bei Panzer Shopconcept GmbH & Co. KG

HOLZ MIT ZUKUNFT

Robotik-Upgrade.
Jederzeit.

Der FEEDBOT D-300 BASIC verstarkt
lhre Maschine nachtraglich.

Modernisierung ist wichtig. Um nicht gleich eine ganze Maschine neu zu kaufen, ist die Erganzung durch einzelne
Automatisierungskomponenten eine naheliegende Alternative. So ist etwa der FEEDBOT D-300 BASIC die ideale
L&sung, um lhre Bestandsbohrmaschinen auch nachtraglich zu automatisieren. Weil fur den Anschluss keine Zellen-
steuerung bendtigt wird, ist die Integration des Roboters ins System sehr unkompliziert.

Das Handling. Mehrwerte in der Produktion.

Sie bedienen den FEEDBOT D-300 BASIC Uber ein Das zusatzliche Modul einer schragen Ebene richtet die
Smartpad, indem Sie dort alle Einstellungen zur Produktion,  Komponenten auf einen Nullpunkt aus und macht die
Datenverwaltung und Service vornehmen. Dank der drei Beschickung der Teile so prozesssicher. Zusatzlich kann die
unterschiedlichen Betriebsarten — Einzelteil, Stapelliste und Ebene auch als Ablageplatz verwendet werden, wéhrend
Barcode — kénnen Sie die Arbeitsweise des Roboters flexibel  die Bohrmaschine Teile bearbeitet. Der Roboter tragt auer-
an lhr Produktionsvorhaben anpassen. dem zu noch flexibleren Produktionsprozessen bei, indem
der Bediener einerseits das Stapelbild individuell zwischen
Eingangs- und Ausgangsstapel unterscheiden kann —
genau, via Smartpad. Andererseits erkennt der intelligente
Roboter PalettengréBen automatisch, was die Bearbeitung
erheblich beschleunigt.

Ubersichtliche Verwaltung per Smartpad. Der Greifer ist auch mit einem Barcode-Scanner ausgestattet.
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SPANNEND & SPANEND

Nachhaltig sagen.

Intelligenter Zuschnitt mit dem
Messsystem Schnittqualitat (MSQ).

Die Vorteile auf einen Blick:

= Objektive und regelmaBige Beurteilung: Haufigere \ :

Individueller Zuschnitt zu Serienkonditionen? Das ist die meiden, Uberwacht das Messsystem Schnittqualitat (MSQ) T _ . b _
Stérke der SAWTEQ B-320 flexTec. Die Plattenaufteilsage  den Zuschnitt automatisch und in Echtzeit. So prift das S:f‘r'gjasz’:;‘f;sn“gi;‘lr;i:r';iz:?fg; Ejgepnjsipterprotation
schneidet Einzelplatten individuell, vollautomatisiert und System in regelmaBigen Abstanden, ob Kantenausbriche

kennt auch bei Nachschnitten kein Limit. Die Automation vorliegen und ob materialabhangige und kundenindivi- = Bedarfsgerechter Sageblattwechsel: Mit dem MSQ

nutzen Sie die maximale Sageblattstandzeit und erhdhen

ermdglicht dank ihrer hohen Flexibilitat vollverkettete duelle Warn- und Grenzwerte eingehalten werden. Kurz: I T . ,
gleichzeitig die Verflgbarkeit

Produktionslinien ohne Bedienereingriff. Das hat zur Folge,  Mit dem Einsatz des MSQ sichern Sie schon frihzeitig
dass Schnittqualitdt und Zustand des Sageblatts oft erst die Qualitat Ihres Endprodukts — und das spart Zeit und
am Ende der Produktionskette erkannt werden und somit Kosten fur Ihre Produktion.

eigentlich viel zu spéat. Um teure Nachproduktionen zu ver-

= Vermeidung von Ausschussteilen: Durch die
materialabhangigen Grenzwerte minimieren sich lhre
Nachproduktionsaufwande

= Nach oben keine Grenzen: MSQ erhoht die
Prozesssicherheit und bietet Ihnen Potenzial flir weitere
Prozess- und Kostenoptimierungen

Zum neuen Film
Messsystem Schnittqualitat (MSQ)

HOLZ MIT ZUKUNFT

Sehen aus
wie Bierkruge.
Sind aber keine.

Die Wechselbehalter ermoglichen
sortenreinen Klebstoffwechsel.

Die Schmelzklebstoffe PUR und EVA kdnnen praktischer- neu konstruierte Wechselbehélter ist zum Aufschmelzen
weise bereits auf den gleichen Maschinen und mit der von EVA-Granulat bestens geeignet. Dank der ergonomisch
gleichen Auftragseinheit verarbeitet werden. Neu ist, dass gestalteten Griffe kdnnen Sie die Wechselbehalter schnell
die Wechselbehélter einen sortenreinen Klebstoffwechsel und einfach aus der Aufschmelzeinheit nehmen oder einset-
ermaoglichen. zen. Dieses zuvorkommende Handling tuscht nicht Uber

die Kernkompetenz der neuen Klebstoffoehéltnisse hinweg. Z
Die Behalter. Der bisherige Wechselbehélter hat sich bei Denn die liegt darin, dass sie die Zwischenreinigung der é’

AT
(((X

der Verarbeitung von PUR-Kartuschen bewahrt. Der andere,  Aufschmelzeinheit Uberfliissig machen.
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Wo kénnte die DRILLTEQ V-310 in
Ihrer Werkstatt stehen? Testen Sie
es aus. Scannen Sie daflr einfach
diesen QR-Code.

WURZELWISSEN

The Raumwunder -

der Name ist Programm.

Die DRILLTEQ V-310 bietet das Maximum an
Bearbeitungstechnik bei minimalem Platzbedarf.

Mit dem neuen vertikalen CNC-Bearbeitungszentrum
DRILLTEQ V-310 setzen wir neue MaBstabe. Umfangreiche
Loésungen zum Frasen, Bohren, Nuten und Dubeln, gepaart
mit Alleinstellungsmerkmalen auf gerade einmal 11 m?
Aufsteliflache. Gerade im Handwerk sind Ressourcen und
Raumlichkeiten oft begrenzt, dessen sind wir uns bewusst.
Um trotzdem auf kleinstem Platz hochwertige und individu-
elle CNC-Bearbeitung zu erméglichen, haben wir mit der
neuen Komplettldsung ein echtes Raumwunder geschaffen.

Bis zu 45 Bohrspindeln, zwei schwenkbare Nutsagen, ein
Dubelaggregat und eine C-Achse mit Aggregateschnittstelle
bieten ein breites Anwendungsspektrum. Die Aggregate las-

sen sich einfach im 8-fach Werkzeugwechsler kombinieren
und auf die Anwendungssituation abstimmen. Damit kbnnen
Sie sowohl Auftrage zum Frasen und Bohren fUr den klassi-
schen Mdébelbau, als auch fur komplett neue Anforderungen
umsetzen. Sogar ZimmertUren bearbeitet unser Raumwunder
muhelos.

Bewahrt wie bei anderen Maschinen der DRILLTEQ-
Baureihe von HOMAG werden die Werkstlicke beim Einzug
mit zwei Spannzangen ohne Vakuum optimal gehalten. Ein
einfacher Tipp an der FuBschaltleiste gentgt, um die Werk-
stlicke vakuumlos und ergonomisch einzuspannen.
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Die Vorteile auf einen Blick:

Sie sparen Platz: Mit ihren 11 m? flgt sich die Maschine
nahtlos in lhren Betrieb ein.

Hohe Flexibilitdt dank umfangreicher Ausstattung:
Nutzen Sie je nach Ausstattung bis zu 45 Bohrspindeln,
zwei schwenkbare Nutségen, ein Dubelaggregat und eine
10 kW-Frasspindel mit C-Achse und Aggregatschnittstelle.

Erfiillen Sie Kundenwiinsche einfacher denn je:
Verwenden Sie alle gangigen Arten von Mobelverbindern
— das Raumwunder erledigt fur Sie die notwendigen
Bearbeitungen.

Ressourcen und Geldbeutel schonen: Fir das
Spannzangensystem werden weder Ristzeit noch
Vakuum bendétigt.

Intuitive Bedienerunterstiitzung spart Handgriffe:
Das optische LED intelliGuide System unterstutzt Sie
bei der Beschickung und dem Werkzeugwechsel und
optimiert so den Arbeitsablauf.

Werkzeugwechsel leicht gemacht: Der in die
Zugangstur integrierte 8-fach Linearwechsler 6ffnet zum
Maschinenbediener.

Optimierte Bedienung: Der schwenkbare und
héhenverstellbare Monitor, die groBe Panoramascheibe
und die FuBschaltleiste zum Spannen der Werkstticke
unterstlitzen Sie optimal bei der taglichen Arbeit.

HOMAG Group Steuerungskonzept: Profitieren
Sie dank des einheitlichen powerTouch-Systems von
einer durchgangigen Bedienoberflache aller HOMAG
Maschinen.

Sichere Bedienung durch safeScan: Der Ein- und
Auslauf wird unsichtbar Gberwacht und die Maschine
stoppt beim Betreten dieser Flache. Dank Autoquit-
Funktion wird die Produktion beim Verlassen automatisch
fortgesetzt.
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