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Holzrahmenbau - automatisiert und individuell gefertigt

Nagelplattenbinder, Lohnabbund und Holzrahmenbau - Holz
Binder Voss - HBV Rénnau GmbH erweitert sein Produktport-
folio und stellt sich fur die Zukunft breit auf.

Im Jahr 2001 iibernahm
Ernst-Otto Rénnau die Zim-
merei Kurt-Werner Voss. Bis
zum damaligen Zeitpunkt war
die Zimmerei im Holzbau ti-
tig, produzierte Nagelplatten-
binder und stellte diese teil-
weise auch selbst auf der Bau-
stelle auf. Ernst-Otto Rénnau
sah grofes Potential im Un-
ternehmen und entschied sich,
die Tatigkeitsbereiche in der
Produktion zu erweitern, um
breiter aufgestellt zu sein.
Gleichzeitig sollten die Mon-
tagearbeiten auf der Baustelle
eingestellt werden. Es ent-
stand der bis heute titige und
unter dem Namen Holzbinder-
voss bekannte Industriebe-
trieb.

Neue Tatigkeitsbereiche

Im Jahr 2010 kam der Lohn-
abbund zusatzlich zur Nagel-
plattenbinder-Produktion hin-
zu und damit verbunden die
Investition in eine Abbund-
anlage - heute verfiigt Holz-
bindervoss bereits tiber drei
solcher Anlagen. Dariiber hin-
aus iberlegte Ernst-Otto Ron-
nau, welchen Bedarf die Zim-
mereien neben dem Lohnab-
bund haben und welche Leis-
tungen sie bendtigen. Aus
diesen Uberlegungen entstand
das dritte grofie Tatigkeitsfeld
- der Holzrahmenbau. Auch
hier stieg die Nachfrage der
Kunden iiber die Jahre stark
an. Um diese Nachfrage wei-
terhin bedienen zu kénnen,
benotigte Holzbindervoss ho-
here Kapazititen. Da die Pro-
duktion gréBtenteils manuell
erfolgte und fiir die Mitarbei-
ter eine starke korperliche Be-
lastung darstellte, entschied
sich Ernst-Otto Rénnau im
Jahr 2018 fiir den Schritt in
die Automatisierung. Bei der
Suche nach der passenden
Maschinentechnik iiberzeugte
die Kompaktanlage von
WEINMANN. Mit der Kom-
paktanlage werden geschlos-
sene und offene Elemente so-
wie alle Wand-, Dach- und

Deckenelemente automatisiert
hergestellt. Neben der Techno-
logie war fiir Ernst-Otto Rén-
nau die langjihrige Erfahrung
im Holzbau sowie die rdum-
liche Nahe vor Ort ausschlag-
gebend: ,Uns {iberzeugte die
gute Marktposition und Er-
fahrung, die WEINMANN in
Deutschland hat.”

Die Kompaktanlage besteht
aus einer Multifunktions-
briicke WALLTEQ M-380 so-
wie zwei Montagetischen
BUILDTEQ A-550. Damit kann
Holzbindervoss alle Elemente
automatisiert fertigen. Die
Erstellung des Riegelwerks
sowie das Beplanken der ers-
ten Elementseite erfolgt auf
dem ersten Montagetisch. Die
Multifunktionsbriicke befestigt
die Beplankung mit Hilfe der
Klammergerite. Alle Forma-
tierungen und Ausschnitte
wie Fenster, Steckdosen und
Tiiren erfolgen ebenfalls mit
der Multifunktionsbriicke. Mit
Hilfe der beiden Montage-
tische wird das einseitig ge-
schlossene Element ohne den
Einsatz eines Hallenkrans ge-
wendet. Es entstehen keine
Beschiddigungen am Element
und das Wenden bendtigt nur
2,5 Minuten. Auf dem zweiten

Montagetisch werden nun die
Isolierung und Installationen
eingebracht, bevor die zweite
Elementseite geschlossen und
ebenfalls mit der Multifunkti-
onsbriicke befestigt und bear-
beitet wird. Wiahrend auf dem
zweiten Tisch das Element
fertiggestellt wird, kénnen die
Mitarbeiter bereits auf dem
ersten Tisch das nichste Rie-
gelwerk erstellen. Mit der In-
vestition in die WEINMANN-
Kompaktanlage erhéhte Holz-
bindervoss seine Kapazitidten
deutlich.

Flexibel aufgestellt

Da das Unternehmen die
Holzrahmenbauelemente fiir
verschiedene Zimmereien fer-
tigt, war es wichtig, dass die

Holzbindervoss fertigt Holzrahmen-
bauelemente fur Zimmereien,

Produktionsanlage vielseitig
einsetzbar ist. ,Jedes Element,
jedes Haus ist anders®, so
Ernst-Otto Rénnau. ,Die Ele-
mente haben unterschiedliche
Stirken, Wandaufbauten und
Ausbaustufen.” Mit der Kom-
paktanlage fertigt Holzbinder-

Auf einer Flaeche von 34 mx 9 m
werden mit der Kompaktanlage
geschlossene und offene Elemente
hergestellt.
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Mit dem Schmetterlingswender wer-
den die Elemente in kurzer Zeit sicher
und materialschonend gewendet.

* voss unterschiedlichste Wand-

elemente sowie Dach- und
Deckenelemente, ohne dass
,' lange Riistzeiten entstehen.
- Dazu ist die Multifunktions-
~ briicke mit einem 12-fach
Werkzeugwechsler ausgestat-
tet, der unterschiedliche

Bestehend aus einer Multifunktions-
bricke und einem Schmetterlings-
wender werden die unterschied-
lichsten Elemente auf einer Anlage
gefertigt.
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Werkzeuge vorhilt. Je nach
Bearbeitung wird das entspre-
chende Werkzeug vollautoma-
tisch eingewechselt. Zusitz-
lich stehen zwei Befestigungs-
aggregate zur Verfligung, um
unterschiedliche Beplan-
kungsmaterialien zu befes-
tigen.

Die Fertigung der Holzrah-
menbauelemente erfolgt seit
einem Jahr mit der Kompakt-
anlage und ist heute wesent-
lich strukturierter. Kérperlich
anstrengende Tatigkeiten
konnten auf ein Minimum re-
duziert werden, so dass der
Arbeitsalltag fiir die Mit-

arbeiter attraktiver und ergo-
nomischer gestaltet werden
konnte. Da die automatisierte
Fertigung eine hohere Pla-
nungsqualitit voraussetzt, ist
der Aufwand in der Arbeits-
vorbereitung gestiegen. Die
héhere Qualitit, beginnend
bei der Arbeitsvorbereitung
bis hin zum automatisierten
Fertigungsprozess fithren zu
einer deutlich héheren Quali-
tét beim fertigen Element.
Ernst-Otto Rénnau: .Dies

schétzen auch unsere Kunden.

Die Montage der passgenauen
Elemente auf der Baustelle er-
folgt deutlich schneller.”
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Die Elemente werden horizontal
gelagert, verladen und transportiert.

Gute Aussichten fir den
Holzbau

Das Betriebsgeldnde von
Holzbindervoss umfasst
35.000 m2, davon nimmt der
Holzrahmenbau 1.000 m?2 Pro-
duktionsfliche ein. Gemessen
am Umsatz stellt der Bereich
Nagelplattenbinder mit 50 %
den grofiten Bereich dar. So-
wohl der Lohnabbund als
auch der Holzrahmenbau ha-
ben jeweils einen Anteil von
ca. 25 %. Ziel ist es, den Um-
satz vom Holzrahmenbau auf
30 % zu erhéhen. Obwohl der
Holzbau im Vergleich zu Siid-
deutschland noch deutlich
schwiicher ist, weist er aber
in Norddeutschland einen
starken Zuwachs auf und liegt
heute bei ca. 12 %. ,Der An-
teil des Holzbaus wird weiter
steigen. Und die Vorfertigung
trdgt hier einen wesentlichen
Faktor dazu bei. Denn die
Montage auf der Baustelle
wird einfacher und schneller.
In kiirzester Zeit ist das Haus
aufgerichtet.” Ernst-Otto
Rénnau ist sich sicher, ,dass
der Ausbau des Holzrahmen-
baus der richtige Schritt war
und ist. Der Bedarf von Zim-
mereien an Holrahmenbauele-
menten wird weiter steigen.
Zudem bieten wir unseren
Kunden ein durchgiingiges
Produktportfolio: Nagelplat-
tenbinder, Abbund und Holz-
rahmenbau.” m




