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Homag Bearbeitungszentrum steigert Leistungsfdhigkeit

Elmer fertigt
ganz flexibel

Der Familienbetrieb ElImer im oberdsterreichischen Oberneukirchen fertigt mit 40 Mitarbeitern
hochwertige Bauprodukte aus Holz. Das Herzstlick des neuen Bearbeitungszentrums von Homag
sei nicht die Greif- und Spanntechnik, sondern die Software, berichtet der Juniorchef Jan Elmer.

Seit Januar 2017 steht in der Produktionshalle von Elmer das Bearbeitungszentrum

PowerProfiler BMB 813 von Homag.
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Von Wohnraumerweiterungen wie Flach-
dachwintergarten lber den Fensterbau
mit Hebeschiebe-Tlren, Fenstern und
Haustlren bis zum konstruktiven Holz-
bau —der oberosterreichische Familienbe-
trieb Elmer ist breit aufgestellt, profitiert
aber auch von der hohen Wertschopfung
im eigenen Unternehmen. SchlieRlich
kommen etwa Fenster und Hebeschiebe-
Tlren auch in den Anbauten und Ausbau-
hausern des Unternehmens zum Einsatz.
L, Wir bieten alles aus einer Hand —von der
Beratung tber die Planung bis zur Monta-
ge — und arbeiten gewerkelbergreifend”,
betont Geschaftsfiihrer Martin Elmer.
Der Fokus liegt dabei auf hochwer-
tigen Bauprodukten, mit denen sich das
Unternehmen von der Konkurrenz ab-
hebt. Speziell bei den Fensterelementen
achtet der Produzent aber nichtsdesto-
weniger darauf, dass trotz der Exklusivi-
tat Standardkomponenten zum Einsatz
kommen. ,Das ist nachhaltiger fir den

Kunden, wenn z.B. irgendwann mal die
Dichtungen getauscht werden mussten®,
sagt der Geschaftsfihrer. Auch die Tro-
ckenverglasungen ermoglichen in diesem
Sinn einen schnellen Glastausch.

Eine Maschine fiir alle Fille

Um den eigenen Ansprilichen in der Ferti-
gung gerecht zu werden, muss nattrlich
auch der Maschinenpark entsprechend
aufgestellt sein. Seit Januar arbeitet in der
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'DAS PRAXISMAGAZIN
FUR PRODUKTION UND MONTAGE

Informationen auf allen Kandilen.
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Produktionshalle das Bearbeitungszent-
rum powerProfiler BMB 813 von Homag.
Die neue Anlage war notwendig gewor-
den, weil sich mit der alten Winkelkom-
bination nur Holzfenster bis zu einer Bau-
tiefe von maximal 73 Millimeter fertigen
lieBen — zu wenig fur die Anforderungen
von heute. ,Wir konnten die Fenster nicht
mehr vermarkten. Der U-Wert war zu
schlecht, und dickere Glaser konnten wir
auch nicht einbauen®, sagt Elmer.

Auf den powerProfiler fiel die Wahl
aber nicht nur, weil die Anlage die ge-
wiinschte Bautiefe von 90 Millimeter er-
moglicht. Die Anspriiche waren weitaus
groRer. So sollte sich die Anlage flexibel
programmieren lassen und einen Grof3-
teil des Produktprogramms abdecken.
Der powerProfiler erfiillt diese Anforde-
rungen. So frast die Anlage z.B. 4,20 Meter
lange Bauteile ohne Umgreifen und eig-
net sich somit fur die Herstellung groRer
Elemente, auf die sich Elmer ebenfalls
spezialisiert hat. Insgesamt fertigt El-
mer auf der Maschine u.a. verschiedene
Fenstersysteme in den Bautiefen 78 und
90 Millimeter — von flachenbiindig bis
flachenversetzt — Haustlren, Pfosten-
Riegel-Fassaden mit spezieller Eckverbin-
dung—und auch Grabkreuze.

Auf die Software kommt es an

Bekannt ist das Homag Bearbeitungszen-
trum insbesondere fir seine Greif- und
Spanntechnik. Beispielsweise 13sst sich
ein Bauteil auch im Falz greifen, wodurch
selbst bei sehr schlanken Profilen die freie
sechsseitige Bearbeitung moglich ist. Fiir
Juniorchef und Maschinenbediener Jan
Elmer ist das Maschinenkonzept aller-
dings nur zweitrangig. Er sieht vielmehr
in der Leistungsfahigkeit und Anwender-
freundlichkeit der Steuerungssoftware
woodWOP das ausschlaggebende Ar-
gument fir die Anlage. Diese sei das ei-
gentliche Herzstiick der Maschine. ,Erst
die Ansteuerung gewahrleistet, dass die
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Jan Elmer an seinem Lieblingsplatz: Mit der Software woodWOP optimiert er

die Bearbeitungsmakros der Homag-Anlage.

Qualitat der Endprodukte stimmt®,
betont EImer. Mit der Software bear-
beitet und optimiert der Juniorchef
inzwischen regelmaRig die zu Beginn
von Homag fir die einzelnen Profile
eingerichteten sog. Makros, um die
Produktqualitat zu erhéhen und um
mit den Werkzeugen nachhaltiger zu
arbeiten. Das sei bei anderen Herstel-
lern nicht moglich. ,Das ist unsere
erste CNC-Anlage. Am Anfang war ich
noch Uberfordert mit der Software,
aber inzwischen habe ich gelernt, das
Potenzial, das in der Maschine steckt,
zu nutzen®, sagt Elmer. So dreht sich
der Fraser etwa mittlerweile in Schlan-
genlinien in das Holz, um die Bohrung
fur die Griffolive herzustellen.

Die Moglichkeit, auf die einzel-
nen Bearbeitungen zuzugreifen, ist
nicht ohne Risiken. ,Die Maschine ist
nur so schlau wie der Bediener”, weil3

Elmer. ,Man kann auch sehr viel falsch
machen.” Neben der Software ist der
Juniorchef angetan vom Flachentisch,
auf dem das Unternehmen u.a. Rund-
bogen, Haustlren und Fassadenplat-
ten bearbeitet. ,Den Flachentisch ha-
ben wir zunachst unterschatzt. Dabei
kommt dieser sehr oft zum Einsatz.”

Es hat sich gelohnt

Insgesamt hat Elmer fiir Maschine,
Softwareanbindung und Werkzeuge
zirka 900.000 Euro ausgegeben. Mit
der Flexibilitat und der Prazision der
Anlage ist Martin Elmer zufrieden.
LWir fertigen wesentlich leistungsfa-
higer und kénnen dadurch auch dem
Kunden glinstiger anbieten®, sagt der
Geschaftsfuhrer. Besonders betont er,
dass die Bauteile fertig von der Ma-
schine kommen; aufwandige Nachar-
beiten seien damit nicht erforderlich.

Elmer stellt auf dem powerProfiler viele unterschiedliche Profilsysteme her —
alle in hochster Qualitdit.

GFF // 12/2017

=
Q
v
7))
)
0
afm
R
)
0
)
. -
4
(]
=
()
e
7))
c
o
=
n
9
o
)
k-
)
Y.

Auch keine Beratung und kein Service ist kompetenter als die vom Isolierglas- und Panzerglasspezialisten Roflag — immer mit Rat und Tat in Sachen Glas.

... als die von Roflag.

langlebiger und als Scheibe so schlank, dass sie geradezu ideal ist fiir die Umriistung von einer alten Doppel- auf eine moderne Dreifachverglasung.
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Keine ist sicherer, einbruchhemmender, beschussfester, warmedémmender, energiesparender, transparenter, farbneutraler, individueller, leichter,
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