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Die Plattenaufteilsige ,HPP 300 sorgt fiir den exakten Zuschnitt
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] Raumliche Ndhe und enge Partnerschaft verbinden
Homag und Disselkamp Schlafraumsysteme

Einstellung

Na

ie Erfolgsgeschichte
der C. Disselkamp
Schlafraumsysteme

GmbH aus Herzebrock-Clar-
holz zeigt, dass qualitativ
hochwertige Furniermobel
nach wie vor sehr gefragt
sind. Das Unternehmen setzt
seit vielen Jahrzehnten auf
Furnier als Oberfliche, da
dieses Produkt laut Claus
Disselkamp ,eine Natiirlich-
keit ausstrahlt, die eine
Nachbildung in Form von
HPL oder Ahnlichem niemals
erreichen kann. Und dabei
ist es nur geringfligig teurer
als Folie.”

Das traditionsreiche Famili-
enunternehmen wurde 1850
vom Tischlermeister Henri-
kus Ernestius Disselkamp im
ostwestfilischen Herzebrock
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gegriindet. Zundchst eine
Tischlerei zur Mébelherstel-
lung und im Innenausbau tai-
tig, entwickelte sich im Laufe
der Zeit die Herstellung von
Schlafraummébeln aus Mas-
sivholz oder furniert zum
Kerngeschift. Seit den
1920er Jahren konzentriert
sich das Unternehmen auf
diese Produktsparte. Heute
fihren Claus und Dr. Christi-
ne Disselkamp die Geschafte
erfolgreich in sechster Gene-
ration.

Der urspriingliche Standort
direkt an der Bahnlinie war
laut Claus Disselkamp ex-
trem wichtig fur die Entwick-
lung des Unternehmens. Sie
war die Verbindung zu den
Geschiftspartnern v.a. im
Ruhrgebiet und lie das Un-

Luftaufnahme:

Die C. Disselkamp Schlafraum-
systeme GmbH produziert in
6. Generation am Standort
Herzebrock-Clarholz

(Fotos: Homag, Disselkamp)
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Der Fokus liegt bei Disselkamp auf Furnier

ternehmen kontinuierlich wachsen. Um den
gestiegenen Platzanforderungen gerecht zu
werden, zog man 1972 an den heutigen
Standort in der DieselstraBe um. Auch hier
wird stetig erweitert, die neueste Halle wurde
erst vor 3 Jahren errichtet. 150 sehr engagier-
te Mitarbeiter produzieren heute hochwertige
Schlafraummabel, tiberwiegend furniert und
zum Teil in Massivholz. Kernbuche, Eiche,
Birke und Nussbaum sind die bevorzugten
Holzarten. Aber auch Lack-Weifs und Hoch-
glanzlacke sind lieferbar. Dariber hinaus bie-
tet das Schranksystem-Programm eine sehr
grole Vielfalt an Einzelkomponenten, die in-
dividuell kombinierbar sind und so die ver-
schiedensten Anspriiche der Kunden erfiillt.
Verkauft werden die Mébel hauptsiachlich in
Deutschland und Osterreich. Der Exportanteil

Anlage fiir hochste Anspriiche: doppelseitige Format-/Kan-
tenanleimmaschine und Bohrmaschine mit beidseitiger Be-
schickung fiir groBe LosgroBRen, als 4-Seiten-Linie aufgebaut

Die ,,BST800“ — mit bis zu 490 einzeln abrufbaren vertikalen
Bohrspindeln, speziell fiir durchgehende Lochreihen bei sehr
langen Schrankseiten - kann auch Stiickzahl ,1“

liegt bei etwa 20 %. Bei Dis-
selkamp entstehen ebenfalls
Mobel fir Marken wie Mus-
tering, Schoner Wohnen, In-
ter Living und Mondo.

Homag-Technologie gut ver-
treten - langjdhrige Partner

Um eine sorgfiltige Verarbei-
tung und die einwandfreie
Qualitat seiner Produkte si-
cherzustellen, furniert Dissel-

kamp die zu verarbeitenden Rohplatten
selbst. Dabei greift er auf einen technologisch
sehr gut ausgestatteten Maschinenpark zu-
riick. ,Eine Maschine muss fiir mich mog-
lichst viele Teile, in bester Qualitdt, in mog-
lichst kurzer Zeit produzieren kénnen” so
Claus Disselkamp. Innovative Losungen fiir
ihre hohen Anspriiche zu finden, ist seit jeher
ein wichtiger Ansporn der Familie Dissel-
kamp. So tiiftelte seinerzeit Conrad Dissel-
kamp, der Vater von Claus Disselkamp, ge-
meinsam mit Eugen Hornberger, dem Mitbe-
griinder der Firma Homag, an der ersten Kan-
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tenanleimmaschine der Ho-
mag, bis sie seinen an-
spruchsvollen Anforderungen
entsprach. Aus dieser erfolg-
reichen Zusammenarbeit er-
wuchs eine enge Partner-
schaft zwischen den beiden
Unternehmen, die bis heute
anhilt. So ist Maschinentech-
nik der Marke Homag in den
Produktionshallen von Dis-
selkamp stark vertreten, da-
runter u. a. eine Plattenauf-
teilsdge, eine doppelseitige
Format- und Kantenanleim-
maschine mit doppelseitiger
Beschickung sowie mehrere
Durchlaufbohrmaschinen
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und ein CNC-Bearbeitungszentrum fir spe-
zielle Bearbeitungen, z. B. fir Kommoden.
Bei einem Rundgang durch die Fertigungshal-
len ist schnell erkennbar, wie nah Claus Dis-
selkamp, der urspriinglich selbst Tischler ge-
lernt hat, am Geschehen ist. Er kennt jeden
Produktionsschritt, jede Maschine, jeden Mit-
arbeiter personlich. ,Der Mitarbeiter vor Ort
weill am besten, was eine Maschine kénnen
muss.”

Beste Technik fiir
beste Produktqualitit

So besprach er sich auch im Fall der Durch-
laufbohrmaschine ,BST 800, die vor zwei
Jahren angeschafft wurde, im Vorfeld mit sei-
nen Mitarbeitern beztiglich der Anforderun-

gen an die Maschine. ,Die
mussten wir haben”, so der
jetzige Maschinenbediener
begeistert. ,Die bisher vor-
handene Maschine war eine
klassische Bohrlinie der Ho-
mag, die etwa 40 Minuten
zum Umriisten in ein anderes
Bohrbild benétigte, da dies
manuell vorgenommen wer-
den musste. Jetzt brauchen
wir durch die Vollautomati-
sierung nur etwa 7 Sekunden
zum Umrsten!” Die Bear-
beitungszeit pro Werkstiick
betragt dabei vom groften
zum kleinsten Teil etwa 7 bis
9 Sekunden.

Links: Bis zu 100 Schlafraumsysteme
verlassen pro Tag das Werk in Herze-

brock

Unten: Disselkamp setzt auf klare
Strukturen und eine saubere Produktion
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Lins: Cadiz - Hochwertiges Furnier in Balkeneiche
mit massiven Riffholzeinlagen erzeugen eine mo-
derne Handwerklichkeit

Oben: Cena — Wildeiche mit Hirnholzscheiben als
natiirlichem Akzent und Absetzungen in Lack Wei§

Disselkamp legt groBen Wert
auf die Ndhe zu den Herstel-
lern seiner Maschinen. Alle
wichtigen Maschinen kom-
men aus einem Umbkreis von
25 km. Deshalb kommt es
sehr gelegen, dass sich das
Homag Group Competence
Center (Service, Training und
Ersatzteile) und auch die Ho-
mag Bohrsysteme GmbH in
der direkten Nachbarschaft
befinden. ,Die N&he ist un-
schlagbar” erklart Claus Dis-
selkamp. AuBerdem schatzt
er die ausgereifte Technolo-
gie der Homag Maschinen.
Er mochte die beste Technik,
um beste Qualitit seiner Er-
zeugnisse zu gewdhrleisten.
Die Produktion ist klar struk-
turiert und durchdacht.
Schon beim Wareneingang
werden alle Teile mit einem
Barcode versehen. So kann
zu jeder Zeit festgestellt wer-
den, wo sich das Werksttick
gerade befindet. Ob fiir das
Furnieren, Zuschneiden,

Kantenanleimen, Bohren oder Lackieren —
Disselkamp setzt auf innovative Technologien
und hohe Automatisierung. Die verpackten
Maobelteile werden auftragsweise auf Paletten
gepackt. Auch hier stellt das Einscannen des
Barcodes sicher, dass alle Teile entsprechend
des Auftrages richtig zusortiert wurden, bevor
die fertigen Sendungen per Spedition rausge-
hen. Pro Tag werden ca. 100 Schlafzimmer
hergestellt, von denen jedes bereits verkauft
ist.

Die Endmontage der Schlafraummabel erfolgt
durch den ausliefernden Handler bzw. das
Mobelhaus oder dem Endkunden selbst.
Dank der hochwertigen Materialien und sorg-
faltigen Verarbeitung tberstehen die von Dis-
selkamp produzierten Schlafraummobel pro-
blemlos mehrere Umziige und bleiben dabei
optisch und funktional in einem einwandfrei-
en Zustand.

Neben dem hohen Qualititsanspruch tragt
auch die hohe Kundenorientierung zum mehr
als 165-jahrigen Erfolg der Firma Disselkamp
bei. Dabei wird nicht jeder Trend mitge-
macht, sondern groller Wert auf Nachhaltig-
keit gelegt. ,Wir sind draufRen und schauen,
was der Kunde méchte” lautet Claus Dissel-
kamps Antwort auf die Frage, woher die Ide-
en fir neue Produkte kommen.
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