Bild: Weinmann Holzbausystemtech

Die Produktion umfasst eine Kompaktanlage sowie ein Portalbearbeitungszentrum und eine Abbundanlag auf einer Fldche von 4.500 m.

Individuell und vielseitig

Vorfertigung Jedes Projekt, das von dem Unternehmen CL Tech produziert wird, ist einzigartig.
Umso wichtiger ist es, dass die automatisierte Fertigung eine hohe Flexibilitdt ermdglicht.

Mit einem erhéhten Vorfertigungsgrad schafft das Holzbauunternehmen neue Kapazitaten,
erhdht die Qualitat und fertigt dabei individuell. Tamara Brumm

ereits seit (iber 40 Jahren ist die Zimme-
Brei Gottschall im Bereich Einfamilien-
hauser in Holzrahmenbauweise tétig. Uber
die Jahre erweiterte die Zimmerei ihre Tatig-
keitshereiche mit dem Bau von Gewerbebau-
ten sowie der Verwendung von Brettsperr-
holzelementen. Die zunehmende Nachfra-
ge brachte die Zimmerei Gottschall an ihre
Kapazitatsgrenze, und langjahrige Kunden
und Kundinnen konnten nicht mehr bedient
werden. Dies stellte Jiirgen Gottschall, Eigen-
tiimer der Zimmerei Gottschall, vor die Ent-
scheidung, den Betrieb zu vergréBern.

Fir ihn war klar, dass dies nur mit einer Er-
hohung des Varfertigungsgrads erreicht
werden kann, denn der Fachkraftemangel
im Holzbau nimmt weiter zu. Jirgen Gott-
schall: ,Wir haben jedes Jahr weniger Be-
schéftigte im Holzbau, der Holzbau wachst
aber rasant. Fiir mich liegt die Lésung ganz
klar in der Vorfertigung. Daher war es mein
Bestreben, den Vorfertigungsgrad deutlich
zu erhéhen und so den Personalbedarf auf
der Baustelle zu verringern. Tatigkeiten sol-
len bereits in der Halle automatisiert erle-
digt werden."

Die Vorteile der Vorfertigung sieht er neben
der Fachkrafteproblematik auch darin, dass
mit der Verlagerung der Tétigkeiten in die
Halle die Wetterabhdngigkeit verringert
wird. Zudem kann in der Halle mit einer
deutlich hgheren Qualitdt gefertigt wer-
den, was auf der Baustelle schwieriger und
zeitaufwendiger zu realisieren ware. Auf-
grund dieser Entwicklungen entschied sich
Gottschall dazu, ein neues Unternehmen zu
grinden, die CL Tech GmbH & Co. KG.
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Die Kompaktanlage ermdglicht maximale Flexibilitat. Sowoh! Brettsperrholz- und Holzrahmenhbauelemente als
auch Wand-, Dach- und Deckenelemente werden mit einem hohen Vorfertigungsgrad erstellt,
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Die Brettsperrholzelemente werden nach der Bearbeitung auf der Kompaktanlage veredelt.

Erverlagerte die Produktion der Zimmerei
Gottschall ins knapp 30 km entfernte Kai-
serslautern zur CL Tech, um'dort eine auto-
matisierte Fertigung aufzubauen. Zudem
sollte auch der Brettsperrholz-Bereich aus-
gebaut werden. Die Umsetzung des Neu-
baus erfolgte innerhalb kiirzester Zeit. Im
November 2018 wurde mit dem Bau der
Produktionshalle begonnen und schon am
4, April 2019 startete die Produktion in
Kaiserslautern. Heute arbeiten am neuen
Standort 15 Angestellte auf 4.500 m? Pro-
duktionsflache und 500 m? Biiroflache.
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Pro Jahr plant Gottschall die Produktion von
ca. 15.000 m? Elementfliche.

Die kemplette Produktionshalle wurde in
Brettsperrholz- und Ingenieurholzbauweise
hergestellt. Auf dem Dach befindet sich eine
groBe Photovoltaikanlage, das Heizen des
Gebaudes erfolgt mit den Resten aus der
Produktion. Da die Photovoltaikanlage mehr
Strom produziert, als verbraucht wird, wird
der (ibrige Teil eingespeist.

Flexibles Vorfertigen in LosgréBe 1

Jedes Gebdude, das die CL Tech fertigt, ist
kundenspezifisch, ,wir machen keine Serien-
fertigung, es sind alles individuelle Bauten”,
Dies war einer der wichtigsten Punkte bei
der Konzeption und Auswahl der Produk-
tionsanlagen. Die Anlagen miissen so flexi-
bel sein, dass jeden Tag eine andere Art von
Wand, Dach oder Decke ohne aufwendige
Umriistzeiten gefertigt werden kann. Da-
her entschied sich das Unternehmen fiir eine
Kompaktanlage von Weinmann. ,Die Anlage
ermdglicht maximale Flexibilitdt. Mir war es
wichtig, dass ich auf einer Anlage eine groBe
Vielzahl an verschiedenen Elementen ferti-
gen kann, sowohl Brettsperrholz- und Holz-
rahmenbauelemente als auch Wand-, Dach-
und Deckenelemente. Und das war die einzi-
ge Anlage, die das konnte.” Die Kompaktan-
lage besteht aus einer Multifunktionsbriicke
Wallteq M-380 sowie zwei Zimmermeister-
tischen Buildteq A-570 und ermdglicht CL
Tech die geforderte Flexibilitat. Um den Vor-
fertigungsgrad auch beim Stab- und Platten-
abbund zu erhdhen, wurde zusétzlich in eine
Hundegger Abbundanlage K2i Industrie und
ein Portalbearbeitungszentrum investiert.
Die CL Tech ist mit der neuen Maschinen-
technik nun in der Lage, den GroBteil der
verarbeiteten Bauteile selbst zu produzie-
ren. Der Stab- und Plattenabbund erfolgt
mit der Abbundanlage und dem Portal-
bearbeitungszentrum, die auBen positio-
niert sind. Die bearbeiteten Bauteile wer-
den dann auf der Kompaktanlage, die sich in
der Hallenmitte befindet, weiterbearbeitet.
Die komplette Holzrahmenbaufertigung fir
Wand-, Dach- und Deckenelemente erfolgt
ebenfalls mit der Kompaktanlage. Auf dem
ersten Arbeitstisch wird das Riegelwerk er-
stellt und die Beplankung aufgelegt. Das Be-
festigen der Beplankungsmaterialien sowie
das Formatieren und Bearheiten erfolgen
mit den auf der Multifunktionsbriicke inte-
grierten Aggregaten. Mithilfe der beiden
Zimmermeistertische wird das Element ge-
wendet und die notwendigen Installationen
werden eingebracht. Das Element wird ge-
schlossen und die Plattenmaterialien wer-
den ebenfalls mit der Multifunktionsbricke
befestigt und bearbeitet.
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Holzweichfaser bis zu einer Tiefe von 200 mm kann mit dem auf der Multifunktionsbriicke integrierten
Sdgeaggregat zugeschnitten werden.

Auf der AuBenseite wird ein Vollwérme-
schutz in Form einer Holzweichfaserplat-

te angebracht, raumseitig beispielsweise
eine Gipsfaser- oder Gipskartonplatte. Auch
der Fenstereinbau erfolgt, wenn es das Pro-
jekt zuldsst, bereits in der Halle. Im letzten
Schritt wird der Grundputz mit Armierungs-
gewebe angebracht.
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Im Jahr 2008 realisierte Gottschall das erste Mehrfami

lienhaus in Passivbauweise in StraBburg.

Bei den Brettsperrholzelementen sieht
dies dhnlich aus. Diese werden ebenfalls
auf der Kompaktanlage veredelt. Auf der
AuBenseite wird ein Vollwérmeschutz an-
gebracht und auf der Rauminnenseite eine
Fermacellplatte,

Um die schweren Bauteile mithilfe der
Zimmermeistertische wenden zu kénnen,
wurden diese verstarkt, so dass auch die
gréBeren Gewichte mit dem bewdhrten
Wendeprozess méglich sind. Gerade bei den
Brettsperrholzelementen sieht Gottschall es
als wichtig an, den Vorfertigungsgrad weiter
zu erhdhen: ,So bekommen wir die Gebau-
dehtille auch bei mehrgeschossigen Gebau-
den schneller geschlossen. Im Holzrahmen-
bau ist das schon lange mdglich, ich woll-

te es auch fiir die Brettsperrholzelemente
durchfiihren. Wir haben es versucht und es
funktioniert problemlos.” Die Anordnung
der Produktionsanlagen bietet Gottschall
einen optimalen Arbeitsprozess mit kurzen
Wegen. Die fertig gestellten Elemente wer-
den auf Wechselbrlicken vorgehalten und
gehen direkt auf die Baustelle, es erfolgt
keine Lagerhaltung.

Gute Aussichten fiir den Holzbau

Bei der gesamten Planung der neuen Pro-
duktion stand immer der Gedanke an einen
héheren Vorfertigungsgrad sowie die be-
nétigte Flexibilitdt im Mittelpunkt. ,Voraus-
setzung fir die Investition war, dass sowohl
Holzrahmenbau als auch CLT-Bearbeitung
erfolgen kénnen. Und das ist jetzt auch so,
wir kdnnen jeden Tag etwas anderes fer-
tigen, ohne dass groBe Umriistzeiten not-
wendig sind.” Dies ist bei den vielen Tatig-
keitsfeldern der CL Tech auch notwendig.
Denn das Produktspektrum geht vom Ein-
familienhaus Uber den Gewerbebau bis hin
zum Mehrgeschossbau mit bis zu sechs Ge-
schossen. Der gewerbliche Hallenbau nimmt
dabei den groBten Bereich ein. Gegeniiber
dem Firmenstandort in Kaiserslautern wurde
eine Gewerbehalle gebaut mit 17 m Trauf-
hohe, eingespannten Holzstiitzen und 50 m
freitragenden Holzbindern. Fiir eine Hotel-
aufstockung wurden Hotelzimmer komplett
vorgefertigt und als ein Gebdudemodul auf
der Baustelle montiert. Auch was die Mark-
te angeht, ist das Unternehmen breit auf-
gestellt und realisiert Projekte in ganz Euro-
pa, beispielsweise in Frankreich, England,
Luxemburg und auf Mallorca. In StraBburg
waurde das erste Mehrfamilienhaus in Pas-
sivbauweise im Jahr 2008 gebaut.
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Jargen Gottschall ist Geschaftsfiihrer der CL Tech.

Planungsprozesse
Qualitatssteigerung schon in der Planung

Mit dem Einstieq in die automatisierte Fertigung wurden nicht nur
der Vorfertigungsgrad und die Flexibilitat erhéht. Gottschall sieht
auch eine deutliche Qualitatssteigerung: ,Die Elemente sind maBhal-
tig und rechtwinklig. Diese durchgdngig hohe Qualitat ist in dieser
Form auf der Baustelle nur schwierig bis gar nicht machbar.”

Die Erhéhung der Vorfertigung hat auch die Anforderung an die Pla-
nungsprozesse verandert. Schon im Voraus wird eine wesentlich ge-
nauere und tiefere Planung bendtigt, wodurch sich der Aufwand in
der Arbeitsvorbereitung erhéht hat. Gottschall bewertet diesen Ef-
fekt eher positiv, da die gesamte Planungsqualitét steigt und auf-
wendige Nacharbeiten auf der Baustelle entfallen. ,Wir brauchen
langer in der Arbeitsvorbereitung, bekommen dafiir aber eine hg-
here Planungsqualitét. Diese wiirde sich auch auf die manuelle Fer-
tigung positiv auswirken, da Schwierigkeiten frithzeitig erkannt
werden.”

Der Holzbaumarkt wird aus Sicht von Gottschall auch in den nachs-
ten Jahren weiter wachsen: ,Ich bin davon tberzeugt, dass der Holz-
bau immer noch ein groBes Wachstumspotenzial hat und auch im-
mer wichtiger werden wird, wie man auch im Mehrgeschossbau
sieht.” Um dieses Potenzial auch nutzen und die steigende Nachfra-
ge bedienen zu kdnnen, muss der Vorfertigungsgrad erhéht werden.
So werden Kapazitdten bereitgestellt und eine durchgangig hohe
Qualitat gewahrleistet. B

Autorin

Tamara Brumm verantwortet das Marketing bei der Firma Wein-
mann Holzbausystemtechnik GmbH im baden-wiirttembergischen
St. Johann.
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Die Oberflache macht’s.

sLonglife* — Dachsteine mit hoher
Farbechtigkeit und Selbstreinigungseffekt
in matt oder glanzend!
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Dachsteine von Nelskamp.
Haben mehr drauf, als du denkst.
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Dachziegelwerke Nelskamp, Tel (0 28 53) 91 30-0, www.nelskamp.de
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