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Seitenansicht des beeindruckenden
Holzrahmenbaus mit AuBenmaRen
von rund 16 x 60 m und zwei cha-
rakteristischen Zwerchgiebeln

(Fotos: Dr. Joachim Maohr)

Einladend und heimatbezogen: Die
2015 errichtete Geroldsauer Miihle,
das vermutlich grofite Weiitannen-
gebiude Deutschlands

Neues Herzstiick der Produktion bei Weingirtner Holzbau:
die ,WBS 140“ von Weinmann

4(0  [HOLZBAU-MAGAZIN 2016 |

Blick in den
auf der ,WBS
140“ abgebun-
denen und
prazise gefer-
tigten ,,Glo-
ckenturm” der
Geroldsauer
Miihle

nach Mafs

1999 gegriindet, hat das in Baden-Baden ansassige Unterneh-
men Weingartner Holzbau heute sechs Mitarbeiter. Zu seinen
Geschaftsteldern zahlen Dachsanierungen, Hauser in Holz-
rahmenbauweise, Pergolen, Garagen, Gauben und Dachfens-
ter. 2015 realisierten Geschaftsfihrer Roland Weingartner und
sein Team ein viel beachtetes Projekt: die Geroldsauer Miihle,
das vermutlich grofite Weiitannengebiude Deutschlands.

Die Geroldsauer Miihle ist eine Markthalle fir frische, tradi-
tionell erzeugte Lebensmittel regionaler Landwirte, Winzerge-
nossenschaften und Jager. Dem Anspruch des Betreibers auf
ein nachhaltiges, dkologisches und innovatives Leben ent-
spricht sie nicht nur mit ihrem Produktspektrum, sondern
ebenfalls durch ihren aus der Region stammenden Baustoff
Weilltanne. In den Verkaufsraumen sind auch eine Metzgerei
und eine Backerei untergebracht, im linken Seitenfliigel befin-
det sich auRerdem ein Restaurant, zu dem ein Veranstaltungs-
raum im ersten Obergeschoss gehort.

Bis zu 18 Fest- oder Urlaubsgaste konnen auf dieser Ebene in
komfortablen Fremdenzimmern tibernachten. Diese stehen
auch Seminarteilnehmern zur Verfigung, deren Seminarrdu-

Geschiftsfiithrer
Roland Weingirtner vor
der Geroldsauer Miihle

me sich unter dem Dach der
Geroldsauer Miihle befinden.
Architektonisch gliedert sich
das Gebaude in drei Teile:
Rechts und links des Ein-
gangs erstrecken sich zwei
lang gezogene Seitentrakte,
die Gebidudemitte wird durch
zwei Zwerchgiebel gebildet.
Die AuBenmaRe liegen bei
rund 16 x 60 m.
Bautechnisch bestehen die
Seitentrakte aus einer Holz-
rahmenkonstruktion mit bis
zu 11 m langen Wandele-
menten. Der Wandaufbau
beginnt mit einer Innenver-
kleidung aus gehackten
Holzbrettern, dann folgen

40 mm Installationsebene,
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eine OSB-Platte als luftdichte
Ebene, 160 mm Holzrahmen-
konstruktion mit Zellulose-
diammung, 60 mm Weichfa-
serplatte sowie die 30 mm
starke Hinterliiftungsebene.
Den dulleren Abschluss der
Wand bildet eine Fassade in
schwarzwaldtypischer Stan-
derbohlenbauweise, deren
vorgefertigte Elemente vor
die Holzrahmenwiinde ge-
hangt wurden. Die zweiteili-
gen Fassadenelemente sind
durch GerberstoRRe miteinan-
der verbunden.

Weite Verkaufsriume — Ab-
bund von 12500 lfm Tanne

Hinter der Front des vorderen
Zwerchgiebels, einer bis in
den First verglasten Holzske-
lettkonstruktion, beginnt die
eigentliche Markthalle, tiber
deren Eingangsbereich sich
ein firsthoher Luftraum in der
Vertikalen 6ffnet. Dahinter
erstreckt sich der offene Ver-
kaufsraum, dessen Decke
von 240 x 680 mm starken

dominiert im

Inneren der Ge-

roldsauer Miihle
: i g
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Leimbindern getragen wird;
in diese Unterziige sind die
Deckenbalken eingehangt.
Die Spannweite der Leimbin-
der betrdgt bis zu 15 m, der
Abstand zwischen den sie-
ben Achsen jeweils 5 m.

In der Mitte des Raums ruhen
die Leimbinder auf einer Rei-
he Stiitzen, vorn und hinten
auf schragen Streben. Stahl-
zughander an den Fuspunk-
ten der Streben fangen die
Schubkrifte ab.

Die Decke tber der offenen
Markthalle ist als starre
Scheibe ausgefihrt. Dazu
wurden die Holzdielen mit
Nut- und Feder-Verbindun-
gen versehen und tber Nagel
bzw. Spaxschrauben in den
Deckenbalken und Unterzu-
gen fixiert. Strebenkreuze
(160 x 160 mm) in einem der
Felder dienen der zusatzli-
chen horizontalen Verstei-
fung. Im Bereich des Restau-
rants, das durch Zwischen-
winde in gemutliche
Nischen und Nebenrdaume
unterteilt ist, wurde eine

180 mm starke Brettstapelde-
cke eingebaut.

Den Anstols fur das Projekt
Geroldsauer Miihle hatte ei-
ne Anfrage der Stadt Baden-
Baden gegeben, die im Jahr
2013 unter den Nebener-
werbslandwirten in der Regi-
on einen Trdger fur eine klei-
ne Marktscheune suchte. Da-
mals hatte Roland Weingart-
ner zusammen mit seinem
Bruder Martin, der als Ziich-
ter schottischer Hochlandrin-
der die Tragerschaft iiberneh-
men wollte, einen ersten Ent-
wurf fir ein 12 x 25 m gro-
Res Gebdude in den Baden-
Badener Gemeinderat einge-
bracht. ,Der Entwurf wurde
dort umjubelt”, erinnert sich
Roland Weingirtner heute,
Nachdem der Bruder noch
im gleichen Jahr das Miihlen-
grundstlick mit einem alten
Hotel gekauft hatte, wuchs
das Projekt auf seine heutige
Dimension.

Allein in die Konstruktion der
Geroldsauer Miihle hat
Weingirtner Holzbau rund

12500 lfm abgebundene
Weilltanne verbaut, was ei-
nem Holzvolumen von rund
350 m? entspricht. Kein leicht
zu stemmendes Projekt fur
ein Unternehmen mit sechs
Mitarbeitern plus Chef, das
normalerweise in der Dach-
sanierung, in klassischen
Zimmereigewerken, im land-
wirtschaftlichen Holzbau
und im Bau von Einfamilien-
hausern unterwegs ist.

Maschine nach Mak fiir
flexible Elementfertigung

Roland Weingirtner hitte
sich ohne maschinelle Unter-
stiitzung ,an eine solche
Grolenordnung nicht heran-
gewagt. Mit Handabbund ist
ein solches Projekt nicht zu
bewiiltigen, und auch mit
Zukauf aus dem Abbundzen-
trum hétte ich es lieber gelas-
sen.” Allerdings hatte der
Zimmerer bereits seit einiger
Zeit die Anschaffung einer
Abbundanlage ins Auge ge-
fasst, weshalb er das Grofs-

projekt als willkommenen
Anlass fiir den Kauf einer
+WRBS 140” der St. Johanner
Weinmann Holzbausystem-
technik GmbH sah.

Fiir diese Maschine sprach,
dass sie eine maRRgeschnei-
derte Lésung fiir kleine und
mittlere Zimmereien ist: Mit
einem 5-Achs-Aggregat und
8-fach Werkzeugwechsler
ausgestattet, bietet sie ihnen
ein Maximum an Flexibilitit.
So kann ein Grolteil des
komplexen Abbunds, der in
diesen Unternehmen anfillt,
auf einer einzigen Maschine
abgearbeitet werden.

Von Vorteil fiir kleine bis
mittlere Zimmereien ist auch
der geringe Platzbedarf. So
auch bei Weingirtner Holz-
bau:,Die Anschaffung liefs
sich ohne teure Hallenum-
bauten realisieren, zumal
man auch keinen speziellen
Hallenboden, keine verstirk-
ten Fundamente und auch
keine Grube unter der Ma-
schine braucht”, erinnert sich
Roland Weingirtner: ,Da

auch der Anschaffungspreis
in bezahlbaren Regionen
liegt und die Firma Wein-
mann ihren Sitz ganz in un-
serer Ndhe hat, lag die Ent-
scheidung fiir mich auf der
Hand.”

Bevor es mit der Geroldsauer
Miihle Ernst wurde, begann
man bei Weingartner Holz-
bau, mit einem Musterprojekt
die neue Technik zu erkun-
den. Dabei gab es gleich am
Anfang eine Uberraschung:
+Eigentlich hatten wir nicht
gedacht, dass die Dateniiber-
gabe mit der von uns genutz-
ten Software Weto Viskon
von Anfang an so reibungslos
funktionieren wiirde,” erin-
nert sich Roland Weingart-
ner.

Auch von der Bediener-
freundlichkeit der Maschine
war der Zimmerer angetan:
+Klar ruft man am Anfang
beim Service an, weil man
nicht weils, welchen Knopf
man driicken soll. Das hort
dann aber ziemlich schnell
auf, weil man gut beraten

Grofiziigiger
Eingangsbe-
reich der
Geroldsauer
Miihle hinter
dem verglas-
ten Zwerch-
giebel mit
firsthohem
Luftraum

Jch will mein @
Klima'aktiv "
Holz! ./~
SR
«Natiirlich
wahrt am langsten!”

Macher mit Herz sind immer gern gesehen.
Generationen wollen, dass etwas

GmbH & Co. KG
Am Hochberg 24 - 72160 Horb
Tel.07486/97810-Fax 7033

Konstruktionsholz
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Anlagen zum Dosieren
und Applizieren von
Klebstoffen.

Oest GmbH & Co.
Maschinenbau KG
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wird und die Maschine gut zu bedienen ist.
Als der Mitarbeiter an der ,\WBS 140’ auf die
Meisterschule ging, konnte ich deshalb seine
Aufgabe nahtlos tibernehmen. Was fiir mich
heiflst, dass bei der Maschine das Gesamtpa-
ket stimmt, zu dem auch eine Ferndiagnose
per Internet und ein zeitnaher Lieferservice
flir Ersatzteile gehdren.”

Wo die eigentlichen Vorteile des vollautoma-
tischen Abbunds liegen, merkte Roland
Weingartner dann nach dem Start des Miih-
lenprojekts. Damals machte es sich bezahlt,
dass sich die ,WBS 140* von einem Mann
bedienen und optional auch mannlos betrei-
ben lasst. Deshalb konnte der Mitarbeiter in
der Halle die Holzrahmenelemente auf dem
selbstgebauten Montagetisch zusammenbau-
en, wahrend die Maschine schon den Ab-
bund fiir das nachste Element erledigte.

Das funktioniert allerdings nur, wenn man
wie bei Weingartner Holzbau alle Bauteile
elementweise durch die ,WBS 140" laufen
ldsst. Vorteile in der Elementmontage wiegen
dabei leichte Nachteile bei der Verschnittop-
timierung auf. Letztere funktioniert auch bei
dieser Vorgehensweise, wenn man Restholzer
beim nachsten Element als erstes Bauteil auf
die Zufuhrrollenbahn auflegt und ihre Léange
in die Maschine eingibt.

Schnelles Umtakten,
schnelle Arbeitsabliufe

Materialzufuhr und Abtransport sind in Ba-
den-Baden fir bis zu 13,70 m lange Bauteile
ausgelegt. Roland Weingartner hat aber
schon 18 m lange Gratsparren iiber die Ma-
schine laufen lassen: ,Damit wir diese Linge
bearbeiten konnten, mussten wir allerdings
Lécher in die Hallenwinde schneiden.”

Bei der Geroldsauer Miihle hatte Weingartner
urspriinglich geplant, die drei Trakte der Rei-
he nach von rechts nach links aufzustellen.
Allerdings wurde der Aufzugsschacht im Mit-
teltrakt erst mit Verspatung fertig. ,Da die Uhr
flir meinen Bruder tickte, konnten wir es uns
nicht leisten, mit der Fertigstellung auf den
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Dank Maschinenunterstiitzung
im Abbund wurde in Geroldsau
GroBes geleistet: Das Team von
Weingirtner Holzbau

Aufzugsschacht zu warten. Es
blieb uns also nichts anderes
tibrig, als nach dem rechten
den linken Seitentrakt aufzu-
schlagen.”

Dabei erlaubte die Ab-
bunddtechnik im eigenen
Haus dem Holzbauer die
schnelle Umtaktung der Ele-
mentproduktion. ,Da sind
wir heute viel flexibler als
das Abbundzentrum®. Besta-
tigt wurde Weingértner in
seiner Entscheidung zusétz-
lich dadurch, dass der Mittel-
trakt, am Ende zwischen die
beiden dufleren montiert,
nach MaR in die ,Bauliicke”
passte: ,Am Ende hatten wir
eine Langendifferenz von

4 mm iiber das ganze Gebiu-
de, was natirlich auch dem
prazisen Einmessen mit
Schnur und BandmaR zu ver-
danken ist.”

In der Zeit nach dem Miih-
lenprojekt wurden gleich drei
Mitarbeiter von Weingartner
Holzbau langfristig krank.
JUnser Lehrling war die
meiste Zeit in der Schule, wir
hatten jede Menge Projekte,
und Personal ist heutzutage
ja keins zu bekommen. Den-
noch hatten wir dank kurzer
Abbundzeiten keine Proble-
me, unsere Auftrige abzuwi-
ckeln. Ich habe damals 7. B.

Auch ein Restaurant befindet
sich in den Verkaufsriumen

eine Pergola mit Zapfenver-
bindungen und Bigen in ei-
nem halben Tag abgebunden
und dabei noch andere Tatig-
keiten in der Halle ausge-
fihrt. Manuell hatten zwei
Mitarbeiter allein fiir den Ab-
bund eineinhalb Tage ge-
braucht — diese Zeit hatten
wir definitiv nicht gehabt.”
Auch eine Garage mit Walm-
dach, Schiftern und Gratspar-
ren hitte Roland Weingartner
damals kaum in Angriff neh-
men kénnen. Friher wéren
hier fiir den Abbund zwei
Mann und zwei Tage zu ver-
anschlagen, jetzt reduzierte
sich die Abbundzeit mit ei-
nem Mitarbeiter auf sechs
Stunden. Weitere Zeitvorteile
ergaben sich in der Montage.
Bei der Garage etwa konnte
das dreikopfige Montageteam
schon nach gut zwei Stunden
Richtfest feiern, weil dank
Vorfertigung alle Teile ein-
wandfrei passten. ,Vorausset-
zung dafiir ist natiirlich, dass
man seine Hausaufgaben in
der Arbeitsvorbereitung ge-
wissenhaft macht. Aber fru-
her hitten wir nicht mal an-
niaherungsweise von heute
auf morgen ein Projekt da-
zwischenschieben kénnen.
Heute geht das ohne Proble-
me,” so Weingartner.

Verdoppelte Abbund- und
Montagekapazitat

Viele Details der Geroldsauer
Miihle verdeutlichen, dass
Roland Weingartner die
Maglichkeiten seiner Ab-
bundanlage griindlich ge-
nutzt hat. Dazu gehoren z.B.
ein prazise gefertigter ,Glo-
ckenturm” und exakte, sta-
tisch relevante Passverbin-
dungen bei den Balkenver-
sdtzen im Veranstaltungs-
raum, die sauberen Gerber-
stolle und Fensterbankan-
schliisse bei den Fassaden-
elementen oder das doppelt
ausgefiihrte Dach tiber den
Zwerchgiebeln mit jeweils
zwei Ubereinanderliegenden
Kehlsparren.

Das Abgraten und Auskehlen
eines solchen 15 m langen
Sparrens erledigte die ,WBS
140“ in gerade mal sechs Mi-
nuten. Dazu Weingéartner:
JAls beim ersten Balken mein
Handy klingelte und ich kurz
aus der Halle gehen musste,
hatte ich die Vorstellung
schon verpasst.”

Auf dieser maschinellen Ba-
sis und von zwei freien Kol-
legen auf der Baustelle unter-
stiitzt, bewaltigte Roland
Weingartner den Holzbau
der Geroldsauer Miihle in
drei Monaten: ,Am 22. Sep-
tember haben wir das erste
Element gestellt, an Weih-
nachten war das Dach zu.”
Die Bauzeit des gesamten
Gebaudes betrug von der
Grundsteinlegung bis zur Er-
offnung Ende August 2015
rund 15 Monate.

Angesichts des vorhandenen
Personals sicher eine immen-
se Leistung. Plausibel wird
sie vor dem Hintergrund,
dass die Zimmerei seit An-
schaffung der Maschine ihre
Abbund- und Montagekapa-
zitat von 6000 [fm Holz auf
mehr als 12000 Ifm verdop-
pelt hat.

Dabei zeigt sich einmal
mehr, dass die beste Technik

Hallenbau - Briickenbau - Kreativbau

nur so gut sein kann, wie die
Fantasie ihres Benutzers.
Letztere ist bei Roland Wein-
gartner ausgesprochen rege,
sodass er immer neue Ver-
wendungsmoglichkeiten fiir
seine Abbundanlage ent-
deckt. ,Derzeit fertigen wir
z.B. Gauben fiir eine Dach-
sanierung vor. Dabei produ-
ziert die ,\WBS 140’ alle p ‘
Kehlbéden und Schifter, 3/ |
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hin zu den Dachlatten. All
Bauen mit Holz und Ideen

das mussten wir nur einmal
in der Arbeitsvorbereitung
planen und konnten mit die-
sem Datensatz alle Gauben
produzieren. Der Kostenvor-
teil im Vergleich zur manuel-
len Fertigung kam dabei
nicht nur uns zugute, er er-
laubte uns ehenfalls, einem
guten Kunden ein giinstiges
Angebot zu machen.”

Auch Treppenbauteile fertigt
Roland Weingartner inzwi-
schen maschinell, und im
Moment fasst er die Vorferti-
gung eines 50 m langen
Holzstegs ins Auge: ,Da
kann man praktisch jedes
einzelne Teil durch die Ma-
schine laufen lassen und den
kompletten Rost in der Halle
vorfertigen. So merkt man
erst, wenn man die Maschine
hat, was man alles damit ma-
chen kann.”

Und da unter dem Strich
doch nicht alles geht, bleibt
fiir den Zimmerer auch das
Handwerk nicht auf der Stre-
cke: ,Kerven an grofen Grat-
sparren 7. B. kann die Ma-
schine von der Geometrie
her nicht immer komplett he-
raussagen. Dann lassen wir
die Kerve mit dem Sagehlatt
leicht anritzen und sdagen
prazise von Hand. Nicht zu
vergessen, dass wir heute
den gesamten Abbund im ei-
genen Haus haben. Wer zu-
kauft, wird schnell zum Mon-
tagebetrieb, wir entwickeln
uns genau in die entgegenge-
setzte Richtung.”

Gemeinsam gewinnen

lhre Vorteile:

BS-Holzproduktion
hohe Termintreue
hervorragende
Betreuung

Wir bieten:

Konstruktionsplane
Werkstattplane

Lieferung oder komplette
Ausfithrung Holzbau

Schaffitzel Holzindustrie GmbH + Co. KG
74523 Schwabisch Hall
www.Schaffitzel.de




