Communiqué de presse	[image: X:\VK10VMS\Vorlagen\LOGOS\HOMAG\ab 1. März\RGB__Massangaben_beziehen_sich_immer_auf_die_Hoehe\Homag_Logo_14-28mm_rgb.jpg]
	SWT 345 – Usinage de fenêtres par la société Meinzinger GmbH
	Page : 12 / 12
		Juillet 2017



Fabrication de fenêtres : Meinzinger et HOMAG, une histoire de ponçage
En plein dans le mille
Fenêtres, portes, meubles : depuis des décennies, la société Meinzinger répond à toutes les exigences des clients. La recette de son succès : l'honnêteté, le savoir-faire nécessaire et une expertise artisanale convaincante. Les employés de Meinzinger savent tout faire à la main, et ce, avec une qualité optimale. L'année dernière, le directeur a toutefois investi dans une nouvelle ponceuse. Que font alors ses employés ? Ils consacrent plus de temps à d'autres tâches. En prenant cette décision d'acquérir une ponceuse à large bande HOMAG, on peut dire que le directeur a vraiment tapé dans le mille. Pour cela, il ne disposait que d'« une seule cartouche », et il devait faire mouche.

Lorsqu'on franchit le seuil du bâtiment de la société Meinzinger, située à Wörth an der Donau (Allemagne), on se retrouve immédiatement plongé dans un monde de fenêtres, d'escaliers et de portes, qui ferait battre le cœur de nombreux architectes et entreprises de construction : portes d'entrée, portes intérieures avec finition brillante ou plaquée, fenêtre en bois, bois-aluminium, solutions individuelles adaptées aux besoins organisationnels ou fonctionnels, du traditionnel à l'élégant, du classique au moderne.
On est accueillis par de sympathiques artisans bavarois, dont on remarque tout de suite l'amour du métier. Aujourd'hui, 17 employés travaillent en collaboration avec le directeur Norbert Meinzinger dans l'entreprise située dans le Haut-Palatinat, dans l'arrondissement de Ratisbonne. Il est à la tête de l'entreprise depuis 1994. Une année riche en événements, puisque c'est également au cours de cette même année qu'il a épousé sa femme Ulrike, laquelle est aujourd'hui encore extrêmement impliquée dans les activités quotidiennes.
[bookmark: _GoBack]Un savoir-faire transmis depuis 1946
Meinzinger fait partie de la troisième génération de dirigeants de la société – et il a conservé une partie du savoir-faire et de la tradition artisanale du fondateur et de son grand-père. Ce qui a démarré en 1946 comme une entreprise individuelle de charron est aujourd'hui devenu un atelier de menuiserie avec équipement technique dernier cri, capable de relever tous les défis en termes de fabrication de portes, de fenêtres et d'escaliers, ainsi que dans le domaine de l'agencement d'intérieur ou du modélisme. Norbert Meinzinger a fait construire le nouveau bâtiment en 2003, dans la zone industrielle – la fabrication y est réalisée avec son équipe, dans un atelier de production de 1 800 m². L'atelier est utilisé jusque dans les moindres recoins – l'espace est tout juste suffisant pour la quantité produite par Meinzinger.
La moyenne : 2 000 fenêtres par an
Chez Meinzinger, l'accent est mis sur la construction de fenêtres. Environ 60-65 % du chiffre d'affaires annuel proviennent de la construction de fenêtres et de portes d'entrée. Le reste revient à l'usinage de panneaux et à la fabrication de portes intérieures. Avec son équipe seule, Meinzinger fabrique plus de 2 000 unités de fenêtres – et il n'a pas besoin d'aller bien loin pour les livrer. « Nous n'allons pas plus loin que Ratisbonne. Tous nos clients se trouvent dans un rayon de 30 km, et la plupart sont des clients réguliers. Nous travaillons à 80 % pour des architectes – ce qui est une bonne chose. Nous ne nous ennuyons jamais », déclare le maître menuisier, tout sourire. Meinzinger accorde en outre une grande importance au contact direct avec les clients : « Je préfère quand le client vient me voir directement plutôt que de le voir chercher des informations sur le site Internet ou par e-mail. Lorsque nos clients visitent notre hall d'exposition et qu'ils traversent notre atelier, ils peuvent vraiment voir ce que nous faisons – en étant aux premières loges. C'est également là qu'ils se rendent compte que cela vaut parfois la peine de payer un peu plus cher pour une telle qualité. Nous attachons beaucoup d'importance à faire les choses nous-mêmes. Et j'ai le personnel qualifié pour pouvoir le faire. »
Lorsque la magie opère...
Meinzinger et son équipe ne se distinguent pas « seulement » par leur savoir-faire, ils savent aussi, et surtout, faire preuve de transparence. Ici, on mise sur l'ouverture et sur un message clair. « Même lorsque nous pensons que ce que veulent faire les clients est « une bêtise », nous le leur disons. Nous n'avons pas peur d'appuyer là où ça fait mal », sourit N. Meinzinger. Il semble que cela plaise, car Meinzinger a très peu de nouveaux clients. Tous ceux qui sont déjà venus reviennent volontiers. D'après N. Meinzinger, « lorsque la magie opère, elle opère ».
Le langage de l'artisan
C'est ainsi qu'il décrit sa décision d'investir dans la ponceuse BÜTFERING (aujourd'hui sous la marque HOMAG). Gerhard Huber, le technicien SAV de HOMAG, a su toucher une corde sensible chez Meinzinger. « Il a simplement parlé le langage de l'artisan. Les grands fabricants de machines parlent souvent le langage industriel, c'est un langage que nous ne comprenons pas ». Meinzinger a craqué pour la ponceuse à large bande SWT 345 CUQH lors du salon HOLZ-HANDWERK 2016 de Nuremberg. 
Quelques années plus tôt, il avait déjà investi dans un centre d'usinage CNC BMG 511 de la marque HOMAG. Même s'il en était jusqu'alors satisfait, cela n'allait, pour lui, pas de soi de choisir HOMAG également pour le ponçage. Pour une entreprise comme Meinzinger, un tel investissement est une décision qui peut tout changer. « Nous n'avions qu'une seule cartouche et il fallait bien viser », a déclaré le chef d'entreprise. Et cela a fait mouche. « Nous cherchions un partenaire qui puisse nous aider dans nos tâches actuelles, mais également dans nos tâches futures, et ce de manière optimale. A ce jour, tout s'est toujours très bien passé avec notre partenaire BÜTFERING », explique le maître menuisier.
Plus de Trabant, mais une Mercedes
Meinzinger avait auparavant choisi un autre fabricant. Il en était également satisfait – mais s'il le compare avec sa solution actuelle, il ne peut que constater avec un sourire espiègle : « Lorsque je regarde ma vieille machine puis ma BÜTFERING, l'une est une Trabant, l'autre une Mercedes ».
La ponceuse se trouve au centre de l'atelier de Meinzinger. Par temps ensoleillé, les rayons du soleil traversent la coupole d'éclairage au plafond exactement dans cette zone – on a ainsi presque l'impression que la ponceuse SWT 345 est sous les projecteurs. Elle méritait bien ça, puisque selon Meinzinger, « investir dans cette ponceuse est la meilleure décision que j'ai prise depuis longtemps ». Lorsqu'on lui demande quelles pièces il compte faire passer par la ponceuse, il répond immédiatement « presque tout ». Presque toutes les pièces ayant une épaisseur maximum de 160 mm passeront par la ponceuse SWT 345 avant de quitter l'atelier. Pour cela, il faut avoir un équipement de machine optimal, avec la bonne combinaison d'unités. Selon Ralf Schröder, expert marketing pour les ponceuses chez HOMAG, la combinaison des unités est tout sauf ordinaire. « Chez Meinzinger, on a d'emblée une combinaison d'unités qui n'est pas ordinaire, puisque tout n'est pas « standard ». L'usinage des fenêtres représentant la plus grosse part de l'activité, il était très important pour Meinzinger que les rayons sur les battants de fenêtre puissent être post-usinés de manière uniforme après le ponçage. Grâce au ponçage de leur surface, les rayons – en particulier pour des bois tendres – sont légèrement aplanis et doivent à nouveau être parfaitement fabriqués. La ponceuse SWT 345 remplit parfaitement ce rôle, avec son unité universelle et sa cassette à brosses plates. Bien sûr, ce ne serait pas une unité universelle si on ne pouvait pas l'utiliser pour tout. Comme cette unité dispose d'un dispositif de changement rapide, il est possible d'installer des brosses à structurer, de satinage ou à lamelles en seulement quelques minutes, ce qui rend la machine encore plus flexible. »
Hors-norme : la combinaison des unités
La ponceuse SWT 345 de Meinzinger est équipée d'unités C, U, Q et H. Concrètement, qu'est-ce que cela signifie ? Immédiatement après l'entrée des pièces, le processus est lancé par l'unité C, une unité combinée composée d'une unité de rectification avec fonction supplémentaire de calibrage. L'utilisation de rouleaux de contact profilés permet un calibrage précis, sans « effet de dissolution ». R. Schröder décrit volontiers l'unité C comme étant « généraliste », puisque celle-ci peut être utilisée de manière universelle, pour le ponçage de placage et le ponçage de calibrage, intermédiaire et de finition du bois et des dérivés du bois ainsi que des surfaces peintes. Meinzinger peut ainsi utiliser cette unité dans de multiples domaines. « Associée à la sécurité offerte par la poutre de pression segmentée dans la « version MPS 2.0 plus », l'unité universelle C séduit sur toute la ligne », ajoute R. Schröder.
Détection de pièce individuelle : MPS 2.0 plus
Le système de poutre de pression magnétique segmenté, appelé MPS 2.0 plus, détecte chaque pièce individuellement – peu importe la géométrie. Cela a une influence décisive sur la qualité après usinage, car en règle générale, plus la géométrie de la pièce est saisie de manière précise, meilleur est le résultat. Avec le système MPS 2.0 plus, HOMAG instaure une détection de pièce par paliers de 12,5 mm, garantissant ainsi, en combinaison avec le système de poutre de pression magnétique segmenté rapide et sans frottement, un processus de ponçage sûr. En outre, le système ne nécessite absolument aucun entretien et ne s'use pas, ce qui garantit une grande fiabilité du processus.
Défi relevé : des surfaces de haute qualité
Installée après l'unité C, l'unité U est également impliquée dans le processus de ponçage – il s'agit d'une unité universelle spéciale permettant d'obtenir une finition particulière. Grâce au système de changement rapide de cassette, il est possible d'alterner facilement entre différentes brosses rondes et plates. L'opérateur peut ajuster la vitesse de rotation en continu, et il peut même changer le sens de rotation dans le sens de l'avance ou à l'inverse du sens de l'avance.
De nombreux produits possédant des surfaces de haute qualité figurent dans la gamme de produits de Meinzinger. On y trouve des matériaux très fragiles, ou parfois même des portes avec finition brillante. En règle générale, le ponçage de ces pièces est pris en charge par l'unité Q, en combinaison avec l'unité H, lesquelles sont spécialement conçues pour le ponçage de placage, de peinture et d'enduit. Dans ce cas-là également, la poutre de pression avec le système MPS 2.0 plus peut être utilisée sur la machine. Les tolérances dimensionnelles sont compensées jusqu'à 2 mm. L'unité Q s'adapte à toutes sortes de surfaces de manière optimale, grâce à la vitesse de coupe réglable en continu et au réglage dynamique de la pression des différents segments. La dernière unité du groupe est l'unité H. Son domaine de spécialité : un ponçage de finition parfait et ce, sans laisser aucune trace d'oscillation visible et « gênante ». Meinzinger mise ici sur le ponçage de haute qualité de toutes sortes de surfaces, depuis le ponçage de placage, de peinture et d'enduit, jusqu'aux grains très fins. L'unité H est particulièrement bénéfique pour la qualité de ponçage dès lors qu'il s'agit du ponçage de bois massif et de placage, en particulier des éléments de cadre. Des fonctions supplémentaires telles que « Vintage Look » et le « programme de ponçage de cadres » rendent la ponceuse SWT 345 encore plus flexible, et font de la ponceuse à large bande d'HOMAG un modèle polyvalent.
Avantage du ponçage de peinture : plus de temps pour d'autres tâches
Chez Meinzinger, le ponçage de peinture était jusqu'à présent effectué entièrement à la main. L'entreprise travaille désormais de façon bien plus efficace et rapide. Cela permet de libérer des capacités et d'augmenter la qualité des produits finaux. « Ce qui nous prenait auparavant environ une heure à rectifier manuellement se fait désormais en 5 minutes », déclare N. Meinzinger. Le temps ainsi gagné permet à ses employés d'effectuer d'autres travaux. « C'est un gros avantage, en cas de volume de travail élevé par exemple, cela libère des ressources dont nous ne disposions pas auparavant. Nous sommes même toujours à la recherche de nouveaux collaborateurs. Mais les employés qualifiés sont de plus en plus difficiles à trouver aujourd'hui. » 
La fenêtre parfaite par simple pression
Toutes les unités sont commandées par régulation de fréquence, elles sont ainsi extrêmement flexibles et faciles à utiliser. Cette utilisation facile est principalement due à la commande powerTouch avec « Sanding Center ». C'est par ce terme qu'HOMAG désigne cette interface conviviale, qui permet de maîtriser facilement les possibilités techniques de la ponceuse. L'utilisateur peut aujourd'hui commander toutes les fonctions par simple pression sur un bouton ou grâce à la fonction glisser-déposer sur un écran tactile Full-HD grand format de 21". N. Meinzinger est conquis : « Je dois bien avouer que je préfère déjà la commande tactile à la commande des autres machines. La commande sur l'écran tactile est nettement plus compréhensible. »
L'avenir : advienne que pourra
Pour ce qui est de la construction de portes et de fenêtres, standard et personnalisation vont de pair. Les dimensions de fenêtres correspondent souvent à certains standards, les matériaux et surfaces peuvent être choisis individuellement. Pour ce qui est de la construction de meubles, chaque pièce produite par Meinzinger est unique.
Pour finir, n'oublions pas les exigences des clients, lesquelles ont incité Meinzinger à investir dans de nouvelles technologies. Le client peut par exemple souhaiter des portes blanches avec finition brillante. Meinzinger peut désormais répondre à cette demande sans problème. La ponceuse SWT 345 lui permet également de suivre les nouvelles tendances en toute flexibilité, et d'usiner, par exemple, des portes en bois noueux ou bien en bois noueux et aluminium. Meinzinger sera très certainement également en mesure de faire face aux tendances à venir grâce à sa ponceuse extrêmement flexible – et il aura vraiment tapé en plein dans le mille en investissant dans la ponceuse SWT 345. Avec une seule cartouche, Meinzinger a tout simplement réussi à en tirer le meilleur parti, et ce « d'une main de maître ».
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Image 1 : La ponceuse se trouve au centre de l'atelier de Meinzinger – et les rayons du soleil la mettent sous les projecteurs
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Image 2 : Norbert Meinzinger avec Ralf Schröder, expert marketing pour les ponceuses chez HOMAG, devant la ponceuse
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Image 3 : Le directeur Meinzinger : « Lorsque je regarde ma vieille machine puis ma BÜTFERING, l'une est une Trabant, l'autre une Mercedes »
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Image 4 : BÜTFERING a équipé la ponceuse à large bande SWT 345 d'unités C, U, Q et H spécialement pour Meinzinger
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Image 5 : Grâce au système de changement rapide de cassette, il est possible de changer facilement entre différentes brosses rondes et plates.
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Image 6 : Le produit final : représentant 60 à 65 % du chiffre d'affaires annuel, la construction de fenêtres et de portes d'entrée est au cœur de la production à Wörth
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Image 7 : La seconde et la troisième génération : Norbert Meinzinger, directeur et maître menuisier actuel, avec son père





Pour toute question, veuillez contacter :


HOMAG Group AG
Homagstraße 3–5
D-72296 Schopfloch
Allemagne
www.homag.com


Mme Julia Weber
Customer Communication Manager
Tél.	+49 7443 13-2588
Fax	+49 7443 13-8-2588
julia.weber@homag.com
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