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/Videos zum Thema
Hier sehen Sie verschiedene
intreressante und in diesem
Beitrag beschriebene

Automatisierungslosungen
rund um die CNC in Aktion.
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/ Drehen, Wenden, Beschicken, Abstapeln: Der Einbindung moderner Handhabungstechnik in die Fertigung sind kaum Grenzen gesetzt.
Nicht nur die Produktivitdt und Qualitdt steigen — auch unter ergonomischen Gesichtspunkten spricht vieles fiir Automatisierung.

Automatisierung befliigelt CNC-Bearbeitung in Handwerk und Industrie

Geschickt beschickt

CNC-Bearbeitungszentren sind die Standardmaschinen der Zukunft. Eine zentrale
Rolle ftir deren erfolgreichen Einsatz spielt die Einbettung in Abldufe. Automatisierung
lautet hier das Stichwort. MafSgeschneiderte Konzepte erméglichen einen sptirbaren
Produktivitdts- und Qualitdtsgewinn. EDUARD SCHIESSL, FRIEDHELM REMPP

0 Wer die diesjihrige Ligna in Hannover
besucht hat, konnte sich live ein Bild von den
umfassenden Automatisierungslosungen
der Homag Group machen. Das Homag-
Projektierungsteam fiir CNC-Fertigungszellen
konzipiert quer Uiber alle BetriebsgroRen
gemeinsam mit dem Kunden die jeweils
individuell passende Losung. Inzwischen
konnen die Experten auf einen umfangrei-
chen Fundus an realisierten Anlagen bzw.
Zellen zuriickgreifen.

Warum iiberhaupt automatisieren?

Es gibt weit mehr als einen Grund, liber Auto-
matisierung nachzudenken. In der Summe
der Aspekte fiihrt fast schon kein Weg daran
vorbei. Auch fiir kleine Schreinereien ergeben
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sich bereits markante Nutzeffekte bei liber-
schaubarer Investitionshohe und teilweise
Uiberraschend kurzen Amortisationszeiten.
Zum einen werden die Serien immer kleiner
(Stichwort: LosgroRRe 1). Je nach Technologie
konnen Unternehmen auf diesen anhalten-
den Trend nicht mehr flexibel, wirtschaftlich
und besonders auch schnell reagieren. Vor
diesem Hintergrund werden CNC-Bearbei-
tungszentren zunehmend zum Dreh- und
Angelpunkt in der Werkstatt. Sie kdnnen mit
hoher Prozesssicherheit Stiickzahl 1 verarbei-
ten, auch im Mischstapel.

Hinzu kommt der Fachkraftemangel: Die
wertvolle Zeit guter Mitarbeiter sollte man
keinesfalls mit dem Auf- und Ablegen von
Teilen verpulvern. Deren Kapazitat sollte der

perfekten Vorbereitung und Organisation
des Maschinenumfelds gewidmet sein.

Automatisieren und profitieren

Mit Automatisierung lasst sich die -Maschi-
nenlaufzeit verlangern —auch wahrend der
Pausen oder nach Schichtende. So werden
aus acht Stunden Mitarbeiteranwesenheit
zwolf Stunden Maschinenlaufzeit, beispiels-
weise liber Pausennutzung, verlangerte
Laufzeit nach Ende der Kernarbeitszeit etc.
Auch wird die Parallelbedienung mehrerer
Maschinen durch einen Mitarbeiter moglich —
z.B. wenn eine Maschine manuell beschickt
wird und eine zweite oder auch dritte Ma-
schine daneben automatisch mit einem Be-
schicker betrieben werden. Ist ein Beschicker



/ Automatisierung im Einstiegsbereich: Der TBA-Beschicker kann mit geringem Platzbedarf an jedes Homag-
oder Weeke-CNC-Bearbeitungszentrum der BMG-200-600-Baureihe (Portalmaschine) angebaut werden.

/ Die Bedienung ist in die Steuerung integriert und
der TBA einfach iiber WoodWop programmierbar.

im Einsatz, fallen so gut wie keine mitar-
beiterbezogenen Maschinenstillstande mehr
an. Das erhoht den Durchsatz und senkt

die Stiickkosten sptirbar.

Auch vermeidet automatisiertes Handling
Beschadigungen, wie sie beim manuellen
Handhaben immer wieder vorkommen.
Positiver Nebeneffekt: Der Mitarbeiter wird
korperlich entlastet. Nachfolgend beschreiben
wir drei interessante Automatisierungsstufen
etwas naher.

Schnelle Amortisation im Einstiegsbereich
Die Automatisierungslosung mit dem TBA-
Beschicker ist als Einstiegslosung flir Unter-
nehmen mit kleiner und mittlerer Betriebs-
grole geeignet. Der Beschicker kann mit
geringem Platzbedarf an jedes Homag- oder
Weeke-CNC-Bearbeitungszentrum der
BMG-200-600-Baureihe (Portalmaschine)
angebaut werden. Der Investitionsaufwand
flir einen TBA-Beschicker ist verhaltnismaRig
gering, die Wirkung allerdings beachtlich. Die
Amortisationszeiten bewegen sich oft im
Bereich von lediglich ein bis zwei Jahren.

/ Bei Einsatz des TBA-Beschickers bleibt das BAZ

Jjederzeit in vollem Umfang manuell bedienbar.

Bei Betrieben, die sowohl (Klein-)Serien als

auch in LosgroRe 1 fertigen, kann das Bearbei-

tungszentrum z. B. wahrend der Kernarbeits-
zeit fiir die Bearbeitung von Einzelteilen mit
manueller Beschickung genutzt werden —in
Pausenzeiten oder nach Feierabend kann

die CNC-Maschine mit dem Beschicker auch
gemischte Stapel abarbeiten. Nutzeffekte
und Vorteile auf einen Blick:

 Automatik- und manueller Betrieb moglich
« glinstige Automatisierung

« schnelle Amortisation

« geringer Platzbedarf, einfache Bedienung

* mannarme Laufzeitverlangerung

Leistungsstarke Briickenportale
Doppeltisch-Briickenportale (BOF/BAZ) mit
Portalbeschickung TBP: Durch die mogliche
Lange von bis zu 15 m sind Linienportale die
ideale Losung fiir die Automatisierung groRRer
Portalbearbeitungszentren. Auf deren Platt-
form kdnnen bis zu vier Spindeln gleichzeitig
frasen oder auch mehrere Aggregate auf-
gebaut und in Einsatz gebracht werden.

Die Werkstiicke werden vom Portal einzeln

Praxisbeispiel: Roboterhandling O

Zentraler Teilespeicher
trifft Roboterbeschickung

Die Firma Kappler GmbH & Co. KG, Pfalz-
grafenweiler setzt auf eine Gesamtauto-
matisierung des Materialhandlings in der
Teilefertigung mit einem zentralen Sortier-
zentrum und Pufferspeicher. Daran an-
gebunden ist ein CNC-Bearbeitungszen-
trum BMG 512 — liber einen linear verfahr-
baren Roboter hinter der Maschine.

Der Roboter sorgt fiir eine nahtlose auto-
matische Pendelbelegung der CNC und
damit fir hohe Produktivitat. Er entnimmt
die zu bearbeitenden Teile dem Sortier-
speicher, beschickt die Maschine und legt
die Teile nach der Bearbeitung wieder ab.
Im Zusammenspiel mit der automatischen
Saugerpositionierung der BMG ist ein
mannloser Betrieb moglich. Auch wendet
der Roboter die Teile vor oder wahrend der
Bearbeitung, sodass manuelles Teilehand-
ling im Bereich dieser Fertigungszelle der
Vergangenheit angehort. Zudem ist Stapel-
betrieb flir Serien problemlos realisierbar.
Kappler Med+Org produziert anspruchs-
volle Objekteinrichtungen, Einrichtungen
flir die Medizinbranche und Biromobel-

systeme. Das Unternehmen ist europaweit
tatig. Neben Osterreich, Schweiz und
Luxemburg gewinnen auch die USA,
Kanada, Skandinavien, Irland und Frank-
reich zunehmend an Bedeutung.
www.kappler.de

/ Der Roboter hinter dem BAZ ist linear verfahrbar.
Im Zusammenspiel mit der automatischen ...

/... Saugerpositionierung der BMG ist ein mann-
loser Betrieb mit sehr hoher Produktivitit méglich.
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Doppelbelegung sorgt fiir
maximale Produktivitat

Die Walter Bosch GmbH, Wilburgstetten,
hat seit zwei Jahren ein Homag-BAZ 723
im Einsatz. Ausgestattet ist das Bearbei-
tungszentrum mit zwei voneinander
unabhangigen Tischen, Flinfachskopf
,Drive5+“ und LaserTec-Kantenbearbei-
tung. Ein automatischer Portalbeschicker
TBP sorgt flir das Beschicken und
Abstapeln von Bauteilen mit einem
Einzelgewicht bis 80 kg vom Stapel.

Bosch erledigt inzwischen viele Arbeiten
auf dem BAZ, die urspriinglich nicht
angedacht waren. Das sind beispielsweise
einfache Nutschnitte, die sonst auf einer
Durchlaufmaschine durchgefiihrt werden.
Vorteil: Wird dies auf dem BAZ gemacht,
wird kein Mitarbeiter benctigt. Die Stapel
werden bereitgestellt und der TBP legt ein
Werkstlick nach dem anderen auf. Durch
die Doppelbelegung ist der Beschicker per-
manent in Aktion. Und das regelmafig
auch ein paar Stunden nach Feierabend.
Geschaftsfihrer Norbert Bosch hat die
Leuchte seines BAZ vom Wohnzimmer
aus im Blick und kann quasi vom Sofa

aus erkennen, ob die Maschine planmaRig
arbeitet.

Bosch plant und produziert hochwertige
Bliroeinrichtungen sowie anspruchsvolle
Hoteleinrichtungen und Objekte.
www.wabo.de

/ Der Portalbeschicker TBP ermdglicht den voll-
automatischen Betrieb des Homag-BAZ 723.

/ Dank Doppelbelequng kann das Bearbeitungs-
zentrum ohne Stillstandzeiten durcharbeiten.
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/ Durch die mégliche Linge von bis zu 15 m sind Linienportale die ideale Lésung fiir die Automatisierung
von grofien Portalbearbeitungszentren. Bei Doppelbelegung/Synchronbelegung der Maschine kénnen ...
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/... so auch mehrere Werkstiicke parallel aufgelegt, bearbeitet und wieder abgestapelt werden. Das fiihrt in
der Regel zu einer Verdopplung des Outputs. Solch eine Anlage arbeitet vollkommen autonom.

beschickt und nach der Bearbeitung wieder
abgestapelt. Dabei ist eine Beschickung

des kompletten Arbeitsfeldes moglich. Bei
Doppel- bzw. Synchronbelegung kénnen
auch mehrere Werkstiicke parallel aufgelegt,
bearbeitet und wieder abgestapelt werden.
Das fiihrt in der Regel zu einer Verdopplung
des Outputs.

Maximale Teilegewichte bis zu 150 kg, meh-
rere Stapelplatze, unterschiedliche Greifer-
systeme und integrierte Reinigungseinrich-
tungen machen die Portalbeschicker zu einer
universell einsetzbaren Losung mit hoher
Produktivitat. Durch die seitliche Anordnung
der Stapelplatze bleibt das CNC-Bearbei-
tungszentrum weiter in vollem Umfang
manuell bedienbar. Die Bedienung ist in

die Maschinensteuerung integriert und

tiber WoodWop programmierbar.

Die Anlage arbeitet autonom —in Kombi-
nation mit einer Flinfachsmaschine und
beispielsweise automatisch riistendem Tisch

konnen gleichzeitig viele Einzelschritte

direkt mit einer Maschine /Anlage abgedeckt
werden. Die Vorteile der Komplettbearbei-
tung sind deutlich: Qualitatssteigerung

der Teile, Zeitersparnis und eine enorme
Entlastung des Mitarbeiters. Nutzeffekte

und Méglichkeiten:

« groBe Arbeitsraume des Beschickers

« auch schwere Bauteile

« parallele Aufnahme mehrerer Teile moglich,
beispielsweise fiir Synchronbearbeitung

* hohe Leistung, kontinuierlicher Betrieb

Roboter: Hochflexible Alleskonner

Maximale Anlageneffizienz bietet der Einsatz
von Roboterldsungen. Diese zeigen sich
auBerst flexibel hinsichtlich der Anordnung
der umliegenden Prozessschritte und anpas-
sungsfahig, wenn es um Veranderungen im
Arbeitsablauf oder im Produktspektrum geht.
Durch entsprechende MalRnahmen kénnen
eine sehr hohe Prozesssicherheit gewahr-



/ Roboter feststehend neben dem Bearbeitungszentrum (BMG): Diese Lésung ist bereits sehr flexibel
und besonders auch fiir kleine und mittlere Unternehmensgrofien eine sehr interessante Option.

/ Roboter hinter der Maschine, auf Linearachse ver-
fahrbar: Dies ermdglicht eine Pendelbelegung ...

leistet und eine mannarme Fertigung
ermoglicht werden. Beim Einsatz eines
Roboters kann der Maschinenbediener den
Arbeitsplatz problemlos fiir eine gewisse
Zeit verlassen. So wird die Produktivitat
erhoht, der Maschinenbediener entlastet
und die Qualitat der Werkstiicke erhoht.
Die Starke des Roboters liegt in der freien
Sechsachs-Bewegung. Er kann seine Fahig-
keiten liberall dort ausspielen, wo Zusatz-
funktionen wie unterschiedliche Lagebilder,
Integration von Ausricht- und Wendestatio-
nen oder eine integrierte Lagevermessung
und -korrektur erforderlich sind.

Die Bedienung ist Uibrigens einfach und
unkomliziert: Sie ist direkt in die Anlagen-
steuerung integriert — es sind keine Program-
mierkenntnisse fiir Roboter erforderlich.
Der Roboter wird nur liber entsprechende
Werkstilickparameter wie Lange, Breite,
Dicke und Zusatzparameter wie z. B. Wenden
programmiert. (cn) ll

/... und damit sehr hohe Produktivitdt. Hinzu kommen
erweiterte Materialflussoptionen und Stapelpldtze.

Die Autoren

Eduard Schiessl (oben), Leiter technische
Projektierung CNC-Fertigungszellen,

und Friedhelm Rempp, Produktmanage-
ment CNC-Bearbeitungszentren, beide
Homag Holzbearbeitungssysteme GmbH.
www.homag.com

Wevrwu

Fenster und Tiiren fiirs Leben

die neue
Dimension
der Eingangs-
gestaltung

ATRIS-style — neue Maf3stdbe in der
Haustiirgestaltung:

Dreidimensionales Design mit besonderer
Tiefenwirkung

Scheinbar schwebende Tiirgriffe
Zuriickgesetzte Fillungen

Asymmetrische Vertiefungen des
Lichtausschnitts

WERU GmbH - 73631 Rudersberg

www.weru.de
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