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/ Drehen, Wenden, Beschicken, Abstapeln: Der Einbindung moderner Handhabungstechnik in die Fertigung sind kaum Grenzen gesetzt.  
Nicht nur die Produktivität und Qualität steigen – auch unter ergonomischen Gesichtspunkten spricht vieles für Automatisierung. 

Automatisierung beflügelt CNC-Bearbeitung in Handwerk und Industrie 

Geschickt beschickt 
CNC-Bearbeitungszentren sind die Standardmaschinen der Zukunft. Eine zentrale  

Rolle für deren erfolgreichen Einsatz spielt die Einbettung in Abläufe. Automatisierung 

lautet hier das Stichwort. Maßgeschneiderte Konzepte ermöglichen einen spürbaren 

Produktivitäts- und Qualitätsgewinn. EDUARD SCHIESSL, FRIEDHELM REMPP 

I  Wer die diesjährige Ligna in Hannover 
besucht hat, konnte sich live ein Bild von den 
umfassenden Automatisierungslösungen  
der Homag Group machen. Das Homag- 
Projektierungsteam für CNC-Fertigungszellen 
konzi piert quer über alle Betriebsgrößen 
gemeinsam mit dem Kunden die jeweils  
individuell passende Lösung. Inzwischen  
können die Experten auf einen umfangrei-
chen Fundus an realisierten Anlagen bzw.  
Zellen zurückgreifen.  
 
Warum überhaupt automatisieren? 
Es gibt weit mehr als einen Grund, über Auto-
matisierung nachzudenken. In der Summe 
der Aspekte führt fast schon kein Weg daran 
vorbei. Auch für kleine Schreinereien ergeben 

sich bereits markante Nutzeffekte bei über-
schaubarer Investitionshöhe und teilweise 
überraschend kurzen Amortisationszeiten. 
Zum einen werden die Serien immer kleiner 
(Stichwort: Losgröße 1). Je nach Technologie 
können Unternehmen auf diesen anhalten-
den Trend nicht mehr flexibel, wirtschaftlich 
und besonders auch schnell reagieren. Vor 
diesem Hintergrund werden CNC-Bearbei-
tungszentren zunehmend zum Dreh- und 
Angelpunkt in der Werkstatt. Sie können mit 
hoher Prozesssicherheit Stückzahl 1 verarbei-
ten, auch im Mischstapel. 
Hinzu kommt der  Fachkräftemangel: Die 
wertvolle Zeit guter Mitarbeiter sollte man 
keinesfalls mit dem Auf- und Ablegen von  
Teilen verpulvern. Deren Kapazität sollte der 

perfekten Vorbereitung und Organisation  
des Maschinenumfelds gewidmet sein. 
 
Automatisieren und profitieren 
Mit Automatisierung lässt sich die · Maschi-
nenlaufzeit verlängern – auch während der 
Pausen oder nach Schichtende. So werden  
aus acht Stunden Mitarbeiteranwesenheit 
zwölf Stunden Maschinenlaufzeit, beispiels-
weise über Pausennutzung, verlängerte  
Laufzeit nach Ende der Kernarbeitszeit etc. 
Auch wird die Parallelbedienung mehrerer 
Maschinen durch einen Mitarbeiter möglich – 
z. B. wenn eine Maschine manuell beschickt 
wird und eine zweite oder auch dritte Ma -
schine daneben automatisch mit einem Be -
schicker betrieben werden. Ist ein Beschicker 
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Hier sehen Sie verschiedene  
intreressante und in diesem 
Beitrag beschriebene  
Automatisierungslösungen 
rund um die CNC in Aktion.
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/ Die Bedienung ist in die Steuerung integriert und  
der TBA einfach über WoodWop programmierbar. 

/ Bei Einsatz des TBA-Beschickers bleibt das BAZ  
jederzeit in vollem Umfang manuell bedienbar. 

im Einsatz, fallen so gut wie keine mitar -
beiterbezogenen Maschinenstillstände mehr 
an. Das erhöht den Durchsatz und senkt  
die Stückkosten spürbar.  
Auch vermeidet automatisiertes Handling 
Beschädigungen, wie sie beim manuellen 
Handhaben immer wieder vorkommen.  
Positiver Nebeneffekt: Der Mitarbeiter wird 
körperlich entlastet. Nachfolgend beschreiben 
wir drei interessante Automatisierungsstufen 
etwas näher. 
 
Schnelle Amortisation im Einstiegsbereich 
Die Automatisierungslösung mit dem TBA-
Beschicker ist als Einstiegslösung für Unter-
nehmen mit kleiner und mittlerer Betriebs-
größe geeignet. Der Beschicker kann mit 
geringem Platzbedarf an jedes Homag- oder 
Weeke-CNC-Bearbeitungszentrum der 
BMG-200-600-Baureihe (Portalmaschine) 
angebaut werden. Der Investitionsaufwand 
für einen TBA-Beschicker ist verhältnismäßig 
gering, die Wirkung allerdings beachtlich. Die 
Amortisationszeiten bewegen sich oft im 
Bereich von lediglich ein bis zwei Jahren. 

Bei Betrieben, die sowohl (Klein-)Serien als 
auch in Losgröße 1 fertigen, kann das Bearbei-
tungszentrum z. B. während der Kernarbeits-
zeit für die Bearbeitung von Einzelteilen mit 
manueller Beschickung genutzt werden – in 
Pausenzeiten oder nach Feierabend kann  
die CNC-Maschine mit dem Beschicker auch 
gemischte Stapel abarbeiten. Nutzeffekte  
und Vorteile auf einen Blick:  

· Automatik- und manueller Betrieb möglich 

·  günstige Automatisierung 

·  schnelle Amortisation 

·  geringer Platzbedarf, einfache Bedienung 

·  mannarme Laufzeitverlängerung 
 
Leistungsstarke Brückenportale 
Doppeltisch-Brückenportale (BOF/BAZ) mit 
Portalbeschickung TBP: Durch die mögliche 
Länge von bis zu 15 m sind Linienportale die 
ideale Lösung für die Automatisierung großer 
Portalbearbeitungszentren. Auf deren Platt-
form können bis zu vier Spindeln gleichzeitig 
fräsen oder auch mehrere Aggregate auf-
gebaut und in Einsatz gebracht werden.  
Die Werkstücke werden vom Portal einzeln 

/ Automatisierung im Einstiegsbereich: Der TBA-Beschicker kann mit geringem Platzbedarf an jedes Homag-  
oder Weeke-CNC-Bearbeitungszentrum der BMG-200-600-Baureihe (Portalmaschine) angebaut werden. 

Praxisbeispiel: Roboterhandling 

Die Firma Kappler GmbH & Co. KG, Pfalz-
grafenweiler setzt auf eine Gesamtauto -
matisierung des Materialhandlings in der 
Teilefertigung mit einem zentralen Sortier-
zentrum und Pufferspeicher. Daran an-
gebunden ist ein CNC-Bearbeitungszen-
trum BMG 512 – über einen linear verfahr-
baren Roboter hinter der Maschine. 
Der Roboter sorgt für eine nahtlose auto-
matische Pendelbelegung der CNC und  
damit für hohe Produktivität. Er entnimmt 
die zu bearbeitenden Teile dem Sortier -
speicher, beschickt die Maschine und legt 
die Teile nach der Bearbeitung wieder ab. 
Im Zusammenspiel mit der automatischen 
Saugerpositionierung der BMG ist ein 
mannloser Betrieb möglich. Auch wendet 
der Roboter die Teile vor oder während der 
Bearbeitung, sodass manuelles Teilehand-
ling im Bereich dieser Fertigungszelle der 
Vergangenheit angehört. Zudem ist Stapel-
betrieb für Serien problemlos realisierbar.  
Kappler Med+Org produziert anspruchs -
volle Objekteinrichtungen, Einrichtungen 
für die Medizinbranche und Büromöbel-
systeme. Das Unternehmen ist europaweit 
tätig. Neben Österreich, Schweiz und  
Luxemburg gewinnen auch die USA,  
Kanada, Skandinavien, Irland und Frank-
reich zunehmend an Bedeutung. 
www.kappler.de 

Zentraler Teilespeicher  
trifft Roboterbeschickung 

/ … Saugerpositionierung der BMG ist ein mann-
loser Betrieb mit sehr hoher Produktivität möglich.

/ Der Roboter hinter dem BAZ ist linear verfahrbar. 
Im Zusammenspiel mit der automatischen … 
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/ … so auch mehrere Werkstücke parallel aufgelegt, bearbeitet und wieder abgestapelt werden. Das führt in  
der Regel zu einer Verdopplung des Outputs. Solch eine Anlage arbeitet vollkommen autonom. 

beschickt und nach der Bearbeitung wieder 
abgestapelt. Dabei ist eine Beschickung  
des kompletten Arbeitsfeldes möglich. Bei 
Doppel- bzw. Synchronbelegung können  
auch mehrere Werkstücke parallel aufgelegt, 
bearbeitet und wieder abgestapelt werden. 
Das führt in der Regel zu einer Verdopplung 
des Outputs. 
Maximale Teilegewichte bis zu 150 kg, meh-
rere Stapelplätze, unterschiedliche Greifer -
systeme und integrierte Reinigungseinrich-
tungen machen die Portalbeschicker zu einer 
universell einsetzbaren Lösung mit hoher  
Produktivität. Durch die seitliche Anordnung 
der Stapelplätze bleibt das CNC-Bearbei-
tungszentrum weiter in vollem Umfang 
manuell bedienbar. Die Bedienung ist in  
die Maschinensteuerung integriert und  
über WoodWop programmierbar. 
Die Anlage arbeitet autonom – in Kombi -
nation mit einer Fünfachsmaschine und  
beispielsweise automatisch rüstendem Tisch 

können gleichzeitig viele Einzelschritte  
direkt mit einer Maschine / Anlage abgedeckt 
werden. Die Vorteile der Komplettbearbei-
tung sind deutlich: Qualitätssteigerung  
der Teile, Zeitersparnis und eine enorme  
Entlastung des Mitarbeiters. Nutzeffekte  
und Möglichkeiten: 

·  große Arbeitsräume des Beschickers 

· auch schwere Bauteile 

·  parallele Aufnahme mehrerer Teile möglich, 
beispielsweise für Synchronbearbeitung 

·  hohe Leistung, kontinuierlicher Betrieb 
 
Roboter: Hochflexible Alleskönner 
Maximale Anlageneffizienz bietet der Einsatz 
von Roboterlösungen. Diese zeigen sich 
äußerst flexibel hinsichtlich der Anordnung 
der umliegenden Prozessschritte und anpas-
sungsfähig, wenn es um Veränderungen im 
Arbeitsablauf oder im Produktspektrum geht. 
Durch entsprechende Maßnahmen können 
eine sehr hohe Prozesssicherheit gewähr -

/ Durch die mögliche Länge von bis zu 15 m sind Linienportale die ideale Lösung für die Automatisierung  
von großen Portalbearbeitungszentren. Bei Doppelbelegung/Synchronbelegung der Maschine können … 

Praxisbeispiel: Portalbeschickung 

Die Walter Bosch GmbH, Wilburgstetten, 
hat seit zwei Jahren ein Homag-BAZ 723 
im Einsatz. Ausgestattet ist das Bearbei -
tungszentrum mit zwei voneinander  
unabhängigen Tischen, Fünfachskopf 
„Drive5+“ und LaserTec-Kantenbearbei -
tung. Ein automatischer Portalbeschicker 
TBP sorgt für das Beschicken und  
Abstapeln von Bauteilen mit einem  
Einzelgewicht bis 80 kg vom Stapel. 
Bosch erledigt inzwischen viele Arbeiten 
auf dem BAZ, die ursprünglich nicht  
angedacht waren. Das sind beispielsweise 
einfache Nutschnitte, die sonst auf einer 
Durchlaufmaschine durchgeführt werden. 
Vorteil: Wird dies auf dem BAZ gemacht, 
wird kein Mitarbeiter benötigt. Die Stapel 
werden bereitgestellt und der TBP legt ein 
Werkstück nach dem anderen auf. Durch 
die Doppelbelegung ist der Beschicker per-
manent in Aktion. Und das regelmäßig 
auch ein paar Stunden nach Feierabend. 
Geschäftsführer Norbert Bosch hat die 
Leuchte seines BAZ vom Wohnzimmer  
aus im Blick und kann quasi vom Sofa  
aus erkennen, ob die Maschine planmäßig 
arbeitet. 
Bosch plant und produziert hochwertige 
Büroeinrichtungen sowie anspruchs  volle 
Hoteleinrichtungen und Objekte. 
www.wabo.de 

Doppelbelegung sorgt für  
maximale Produktivität 

/ Dank Doppelbelegung kann das Bearbeitungs-
zentrum ohne Stillstandzeiten durcharbeiten.

/ Der Portalbeschicker TBP ermöglicht den voll -
auto matischen Betrieb des Homag-BAZ 723. 



/ … und damit sehr hohe Produktivität. Hinzu kommen 
erweiterte Materialflussoptionen und Stapelplätze. 

ATRIS-style – neue Maßstäbe in der  

Haustürgestaltung: 

 Dreidimensionales Design mit besonderer 

Tiefenwirkung

 Scheinbar schwebende Türgriffe

 Zurückgesetzte  Füllungen

 Asymmetrische Vertiefungen des  

Lichtausschnitts

WERU GmbH · 73631 Rudersberg

www.weru.de

ATRIS-style
die neue  
Dimension 
der Eingangs- 
gestaltung

/ Roboter hinter der Maschine, auf Linearachse ver-
fahrbar: Dies ermöglicht eine Pendelbelegung … 

leistet und eine mannarme Fertigung  
ermöglicht werden. Beim Einsatz eines  
Roboters kann der Maschinenbediener den 
Arbeitsplatz problemlos für eine gewisse  
Zeit verlassen. So wird die Produktivität 
erhöht, der Maschinenbediener entlastet  
und die Qualität der Werkstücke erhöht. 
Die Stärke des Roboters liegt in der freien 
Sechsachs-Bewegung. Er kann seine Fähig -
keiten überall dort ausspielen, wo Zusatz -
funktionen wie unterschiedliche Lagebilder, 
Integration von Ausricht- und Wendestatio-
nen oder eine integrierte Lagevermessung 
und -korrektur erforderlich sind.  
Die Bedienung ist übrigens einfach und 
unkomliziert: Sie ist direkt in die Anlagen-
steuerung integriert – es sind keine Program-
mierkenntnisse für Roboter erforderlich.  
Der Roboter wird nur über entsprechende 
Werkstückparameter wie Länge, Breite,  
Dicke und Zusatzparameter wie z. B. Wenden 
programmiert. (cn) I 

Die Autoren 
Eduard Schiessl (oben), Leiter technische  
Projektierung CNC-Fertigungszellen,  
und Friedhelm Rempp, Produktmanage-
ment CNC-Bearbeitungszentren, beide 
Homag Holzbearbeitungssysteme GmbH. 
www.homag.com

/ Roboter feststehend neben dem Bearbeitungszentrum (BMG): Diese Lösung ist bereits sehr flexibel  
und besonders auch für kleine und mittlere Unternehmensgrößen eine sehr interessante Option. 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed false
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage false
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 600
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 800
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition (ISO Coated \050Prozess-Standard Offset, gestrichenes Papier, 60 L/cm, ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /CHT (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /DAN (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ESP (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /FRA (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ITA (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /JPN (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /KOR (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /NLD (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /NOR (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /PTB (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /SUO (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /SVE (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ENU (Einstellungen von Konradin Druck fuer Distiller 7 Professional. PDF ist Acrobat 4.0-kompatibel \(PDF 1.3\), erzeugt kein PDF/X-3. Preflight-Warnungen bei Bildern unter 150 dpi fuer Farb- und Graustufen- und 600 dpi fuer Strichbilder; Abbruch bei fehlenden Schriften.)
    /DEU (KD_Dist7_300dpi_RGB)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [14400.000 14400.000]
>> setpagedevice


