SPECIAL PLATTENAUFTEILTECHNIK

Der Roboter als

Was der Roboter in der Zuschnitt-Zelle ,,HPS
320 flextec” bei Sachsenkiichen leistet, ist
beachtlich. Als ,Hand" dient ihm eine relativ
groB dimensionierte Saugtraverse

Sage-Manager

Flexibel zu fertigen und gleichzeitig die individuellen Winsche der Kunden zu
erfullen — das ist auch fir den Kichenmébler Sachsenkiichen das Gebot der
Stunde. Aber dieses Ziel l3asst sich nur mit einer vollautomatischen LosgréBe-
1-Fertigung realisieren. Die Produktions-Verantwortlichen des Unternehmens
haben sich dem Trend gestellt, ein Projekt entwickelt, es strategisch aufgebaut
und schrittweise umgesetzt. Der Anfang wurde beim Zuschnitt gemacht.

Von Norbert Schmidt

Is wir uns dem Thema Stlick-

zahl-1-Fertigung néherten, sprach

noch niemand von der ,Produkti-

on 4.0". Uns hat zunéchst die
Flexibilitdt in der Korpus-Teilefertigung bei
gleichzeitigem Ausbau unserer Fertigungska-
pazitdt beschaftigt”, beschreibt Elko Beeg,
Geschéftsfuhrer von Sachsenkichen, den Ein-
stieg in die flexible Korpus-Produktion. ,Die
Bewirtschaftung unserer Zwischenlager ist in
den letzten Jahren immer schwieriger gewor-
den. Die standig steigende Anzahl an Deko-
ren und Teile-Abmessungen I&sst kaum noch
eine wirtschaftliche Bevorratung zu.”

Folglich haben die Fertigungs-Verantwortli-
chen bereits vor drei Jahren begonnen, sich
mit ,,alternativen Fertigungsverfahren” zu be-
schaftigen. Auf der Ligna 2015 haben sie auf
dem Stand von Homag die erste Plattensage
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mit Roboter gesehen, konnten sich aber nicht
vorstellen, dass genau diese Maschine einmal
im Zentrum ihrer neuen Vorfertigung stehen
wirde. So ging es vielen interessierten Messe-
besuchern, denen sich zunéchst nicht er-
schloss, was der Roboter wirklich tut. Was der
Kollege in einer Zuschnitt-Zelle gemeinsam
mit der Plattenaufteilsage ,HPS 320 flextec”
beim LosgroBe-1-Zuschnitt leistet, ist beacht-
lich und lasst sich im Werk 2 von Sachsen-
kiichen besichtigen.

Nach zwei Jahren intensiver Planungsarbeit
an einem neuen Gesamtkonzept flr die Vor-
fertigung wurde die Zuschnitt-Zelle als erster
Teilschritt im Dezember 2016 installiert. Sie
wurde direkt an das bereits bestehende auto-
matische Homag-Flachenlager angebaut und
wird dort Uber eine Saugtraverse mit Platten
beschickt. Von da an arbeitet sie vollig autark.
Die ,HPS 320 flextec” ist konsequent auf
Einzelplatten ausgelegt und positioniert die

Halbformat-Platten mit Hilfe robuster Spann-
zangen automatisch an der Schnittlinie der
Sage. Der Roboter tbernimmt dann das kom-
plette Teile-Handling in der Sage. Je nach
Schnittplan werden die Teile gedreht und der
Sage zugefihrt. Nach dem letzten Schnitt
bekommt jedes Teil einen Aufkleber mit Bar-
code, der das Teil in der gesamten Produktion
identifizierbar macht.

,Die Kollegen im Zuschnitt sind mit ihrem
,neuen Mitarbeiter’ sehr zufrieden”, sagt Elko
Beeg. ,Er arbeitet fehlerfrei, weil ihn die
Zellensteuerung Uber die Schnittplan-Optimie-
rung informiert hat.” Naturlich kann der Ro-
boter auch Reststiicke unterschiedlicher Gro-
Be wieder dem Plattenlager zuftihren. Zudem
verfugt die Anlage oberhalb des Druckbal-
kens Uber einen Teilepuffer. Hier legt der Ro-
boter Teile kurzfristig ab, die erneut der Sage
fur Nachschnitte zugefiihrt werden kénnen.
Als ,Hand” dient dem Roboter eine relativ

1))

Von links: Der Programmschieber der ,HPS 320 flextec” positioniert die Platten mithilfe robuster Spannzangen automatisch an der
Schnittlinie der Sdge. Da das ,Handgelenk” des Roboters die 360-Grad-Bewegung schafft, konnen die Vakuum-Sauger auch jedes Teil
in jeder GroBe optimal aufnehmen und wieder ablegen. Die ,HPS 320 flextec” wurde an das bereits bestehende automatische
Flachenlager von Homag angebaut. Jedes fertig zugeschnittene Teil erhdlt automatisch ein Etikett mit Barcode
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Nachgefragt bei Elko Beeg,
Geschaftsfuhrer Sachsenkiichen

Herr Beeg, Sie haben sich ein
anspruchsvolles Ziel vorgenommen:
eine Produktion nach den Richtlinien
von Industrie 4.0. Sehen Sie damit
fiir Ihr Unternehmen bessere Markt-
chancen?

Als wir uns dem Thema ,Stickzahl-
1-Fertigung” naherten, ging es zundachst
weniger um ,,Produktion 4.0”. Uns hat die
Flexibilitét der Teilefertigung und der Aus-
bau unserer Fertigungskapazitat beschaf-
tigt. Unser Ziel war es, nach Maéglichkeit je-
des Teil kundenspezifisch und zu den Kos-
ten einer ,industriellen Fertigung” herstel-
len zu kénnen. Wir rechnen uns in der Tat
bessere Marktchancen aus, wenn wir unse-
ren Automationsgrad bei gleichzeitig ge-
steigerter Flexibilitét erhohen. Denn  wir
machten unseren Kunden auch zukinftig
jeden Wunsch nach ihrer individuellen
Traumkdiche erfullen.

Automation heiBt, Sie wollen
mehr Wachstum mit weniger Mitar-
beitern generieren?

Das ist ein weit verbreiteter Trugschluss.
Nach der Wende, im Jahr 1990, haben wir
mit rund 70 Mitarbeitern begonnen. Heute
haben wir 210 Mitarbeiter. Unsere Mitar-
beiterzahl ist also mit unserem Umsatz ge-
wachsen. Richtig ist: Die Tatigkeitsfelder
haben sich in den letzten Jahren zuneh-
mend verdndert. Es gibt heute beispielswei-
se mehr Mitarbeiter im Bereich Service und
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Instandhaltung. In der Fertigung brauchen
wir mehr hochqualifizierte Fachleute, eben-
so in der Auftragsabwicklung. Die sorgen
daftr, dass die Auftrage richtig verplant
und die Fertigung mit allen erforderlichen
Daten versorgt werden. Jedoch werden wir
auch in Zukunft neben unseren automati-
sierten Anlagen Tischlerei-Maschinen und
Bank-Arbeitsplatze haben, um alle Sonder-
wiinsche unserer Kunden erfiillen zu kén-
nen. Es geht also nicht darum, alles zu au-
tomatisieren, sondern nur dort, wo es fir
uns sinnvoll erscheint. Darum bilden wir
auch weiterhin den Handwerksberuf des
Tischlers aus, denn unseren hohen Quali-
tdtsanspruch kénnen wir nur mit engagier-
ten und qualifizierten Fachleuten halten.

Und der Roboter im Zuschnitt ver-
kérpert den in Eisen gegossenen
Menschen?

Natdrlich nicht, aber er ist eine enorme
Arbeitserleichterung. Denn was der Robo-
ter in der Zuschnitt-Zelle ,HPS 320 flex-
tec” leistet, wére fur den einzelnen Mitar-
beiter in dieser Geschwindigkeit nicht mog-
lich. In Verbindung mit dem automatischen
Plattenlager bewerkstelligt diese Zelle das
gesamte Material-Handling bis hin zum fer-
tig etikettierten Bauteil — einschlieBlich der
Ruckfiihrung von Restplatten. Und das bei
einem Minimum an Platzbedarf.

Die Fragen stellte Norbert Schmidt

gro3 dimensionierte Saugtraverse, deren Va-
kuum-Sauger an das Teilespektrum angepasst
und einzeln ansteuerbar sind. Da sein ,Hand-
gelenk” die 360-Grad-Bewegung schafft,
kénnen die Sauger auch jedes Teil in jeder
GroBe optimal aufnehmen und optimal posi-
tioniert wieder ablegen.

Im Endausbau der Teilefertigung bei Sach-
senklichen werden alle Teile im Fertigungs-
fluss direkt der Kantenanleimanlage zuge-
fihrt. Dass hier nicht die alten, vorhandenen
Maschinen zum Einsatz kommen, sondern
neueste Technik, hatte Elko Beeg schon verra-
ten. Auf der Ligna 2017 war die neue Kan-
tenbearbeitungsanlage fiir Sachsenktichen in
voller Lange auf dem Homag-Stand zu sehen.

Ganz links: Bis die neue Kantenbearbeitung
installiert ist, stapelt Maschinenbediener
Ringo Menzer die zugeschnittenen Teile
von Hand ab. Oben: Sachsenkiichen

setzt auch in Zukunft neben den auto-
matischen Anlagen auf Tischlerei-
Maschinen und Bank-Arbeitsplatze

Links: Geschaftsfiihrer Elko Beeg (rechts)
und Stefan Kiepsch, Leiter der Vorfertigung,
vor der alten Kantenbearbeitungsanlage
Mitte: Die jetzt noch im Einsatz befindliche
+HCL 11” soll durch eine weitere ,,HPS 320
flextec” mit Roboter ersetzt werden

Bis die neue Kantenbearbeitungsanlage
installiert ist, wird Ringo Menzer, Maschinen-
Bediener der Zuschnitt-Zelle ,HPS 320 flex-
tec”, die zugeschnittenen Frontteile von Hand
abstapeln. Doch damit nicht genug: Elko
Beeg will auch die Korpusteile, die heute noch
auf Lager gefertigt werden, in LosgroBe-1
herstellen. ,Wir haben 26 Korpus-Dekore
und konnen nicht alle Bauteile bevorraten”,
gibt Beeg einen Blick auf die gesamte Teile-
struktur frei. ,Ziel ist es, auch die Korpusteile
wie die Fronten behandeln zu kénnen und

Auf der Ligna 2017
war die neue Anlage
fir Sachsenkiichen
in voller Lange auf
dem Homag-Stand
zu bestaunen

die vorhandenen Lager fast vollsténdig
abzuschaffen.” Darum wird es im nachsten
Entwicklungsschritt — wenn die neue Kanten-
bearbeitungsanlage eingefahren ist — eine
zweite, identische Zuschnitt-Zelle ,HPS 320
flextec” mit Roboter geben. Die momentan
noch im Einsatz befindliche Plattenaufteilsége
,HCL 11" fr Korpusmaterial wird dann aus-
gemustert werden.

Beide Zuschnitt-Zellen sollen die benétig-
ten Korpusteile nach Kunden-Anforderungen
herstellen und im Fertigungsfluss ohne Zwi-
schenlager direkt der Kantenbearbeitungsan-
lage zufthren, die aus zwei ,KAL 610 profi-
line” von Homag besteht. Bei Sachsenktichen
sind viele Maschinen aus dem Hause Homag
zu sehen. ,Und das hat seine guten Griinde”,
erldutert Elko Beeg die Entscheidung seines
Hauses. ,Uns waren eine hohe Sdgeleistung
bei gleichzeitig geringem Platzbedarf sowie
ein durchgédngiges Datenkonzept aus einer

Hand wichtig. Diese Punkte waren bei Homag
gegeben.” Das Projekt ,automatisierte Los-
groBBe-1-Fertigung” startete 2015 auf der
Ligna und wird im Dezember 2018 abge-
schlossen sein. Dann hat Sachsenkichen rund
7 Mio. Euro in die Zukunft investiert. Wird
sich das dann gelohnt haben? ,Fir ein sol-
ches Projekt kann man nicht einfach einen
Zeitraum fUr eine Amortisation nennen”,
macht Elko Beeg deutlich. ,Denn der Erfolg
wird durch zahlreiche Einzel-Faktoren erreicht,
die miteinander verzahnt sind.”

So erwartet Beeg eine Erhdhung der Ferti-
gungskapazitdt von stattlichen 30 Prozent
und eine Reduzierung der Kapitalbindung
durch den Wegfall des Teilelagers. Entschei-
dend ist fr ihn aber der Gewinn an Flexibili-
tat. Und nicht zuletzt sieht er fur das Unter-
nehmen einen Wettbewerbsvorteil, weil er
nur fertigt, was gebraucht wird. Und das in
sehr kurzer Zeit mit hoher Qualitat.
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