Markus Schandl ist technischer
Leiter und Prokurist von Elk.
Durch die aufbautechnischen
Unterschiede der Marken Elk,
Hanle und Zenker wird der neuen
Weinmann-Fertigungslinie sehr
viel Flexibilitat abverlangt.

Nicht nur Abnageln:

Die Weinmann-Multifunktions
briicke Wallteq M-340 ist mit
einem 12-fach-Werkzeugwechsler
ausgerustet, der alle Bohrungen,
Frasungen und Ausschnitte im
Element automatisiert.

34 M aktuelles

Wie wird man in Zukunft

Fertighauser produzieren?

Von einem Tag auf den anderen die Produktion
um 60% steigern zu miissen, sei nicht einfach,
aber durchaus moglich, sagt der technische Lei-
ter von Elk-Haus, Ing. Markus Schandl. Die neue
Fertigungslinie von Weinmann war gleichzeitig
auch ein Pilotprojekt fiir kiinftige Grofdinvesti-
tionen. Und der Ausgangspunkt fiir eine tief grei-
fende Vereinheitlichung der Prozessleittechnikim
Unternehmen.

2019 habe Elk die Fertighausproduktion von zwei Stand-
orten im niederosterreichischen Schrems konzentriert,
berichtet Schandl: ,Dadurch hatten wir von einem Tag
auf den anderen eine Kapazitatserhohung um fast 60 %
und Zweischichtbetrieb. Da war die Frage: Was tun wir?
Einerseits wollten wir modernisieren, aber auch in der
Umbauphase weiterproduzieren. Deshalb war Wein-
mann so interessant fiir uns, das war praktisch die ein-
zige Plug &Play-Anlage, die schliefit mananundbeginnt
mit der Produktion. Und vor allem ist sie in der indus-
triellen Fertighausproduktion erprobt.” Immerhin pro-

duziere man - trotz Corona - derzeit vier Hduseram Tag.

Die Wallteq M-340 nagelt mit hoher Geschwindigkeit ab und fertigt
automatisch alle Installationsfrasungen und -ausschnitte

Kompakt und flexibel mit Beamteq

Natiirlichkanndie Linie - zwei Beamteq B-560-Abbund-
anlagen mit 6 und 13m Arbeitsldnge, eine Weinmann
3-Tischlésung mit der Multifunktionsbriicke Wallteq
M-340 und zwei Wendetischen sowie sechs Pufferplit-
zen - auch ganz normale Elemente produzieren, wird
aber iiberwiegend fiir Schrigelemente und Uberhs-
hen verwendet. ,Gefertigt werden die komplette Zen-
ker-Linieund dann fiir Elk die Schrigelemente.” Fiir die
Jnormalen” Elemente habe man die wesentlich grofiere
Hauptlinie, die aber durch ihre Serienfertigung unfle-
xibler sei. Aufder Weinmann-Linie bedeute ein Wechsel
des Wandaufbaus viel weniger Aufwand, sagt Schandl:
.Wir haben uns bemiiht, alle Arbeitsginge, die bisher
manuell durch Mitarbeiter erfolgten, zu optimieren
und dadurch die Taktzeiten zu verringern. Beispiels-
weise unterscheiden sich Hanfisolierungen oder Mit-
telschichtputz in der Taktzeit wesentlich vom norma-
len, seriengefertigten Wandaufbau. Hier konnten wir
das meiste herausholen. Dannwar das Thema Flexibili-
tatvorallem fiir den deutschen Markt wesentlich. Dort
sind iiberdurchschnittliche Wandhthen ein Trend - ge-

Unterschiedliche Wandaufbauten kannen mit der sehr flexiblen
Linie rationeller ais bisher gefertigt werden, Schragelemente sind
problemlos méglich

nau genommen dhnelt kein Haus mehr dem anderen”,
hilt Schandl fest. ,Grundsétzlich kénnen wir auf die-
ser Anlage bis 4,5m Hohe produzieren - transporttech-
nischistdas abereine andere Geschichte, bei3,05m ist
es in der Regel aus. Alles dariiber hinaus sind Sonder-
transporte.”

Prozessvernetzung Schliissel fiir Produktivitit
Mit der neuen Linie wurden auchalle Fertigungsprozesse
vernetzt: ,\Wir haben uns ja alle Anlagen am Markt an-
gesehen. Ein Punkt war natiirlich schon, dass man alles
auseiner Hand hat. Dennwirhabenjain diesem Umstel-
lungsjahrauch die komplette Software getauschtund ver-
einheitlicht beziehungsweise Schnittstellen etabliert -
von der Visualisierungiiber die Einreichplanung bis zur
Maschinendatenerstellung. Dashatte janoch einen zwei-
ten Aspekt fiir die Zukunft - man kénnte zwar mit den
Daten unserer Sema-Konstruktionsplanung die neuen
Weinmann-Anlagendirektansteuern, aber nichtunsere
Altanlagen. Deshalb war es nétig, dazwischen eine Gra-
nit-Schnittstelle zu stellen, die uns Produktionsdaten fiir
alle Linien optimiert. Das ist einfacher, weil wir damit
von der Lagerwirtschaft iiber Durchfluss- und Taktzeit-
optimierung alle Moglichkeiten haben, auch alte Anla-
genanzubinden. Die Auflésung solcher Inseln war ganz
wesentlich fiir einen kiinftigen Ausbau.”

Die Seftwarelgsung ,spricht” nicht nur mit der neuen \ mann-Anlage,
sondern integriert auch die Altanlagen in einen getakteten Prozess.

Mit dem Wendetisch werden die Elemente gewendet,
aufgestellt und direkt in den angrenzenden Puffer Obergeben.

holzbauaustria ==« 4 2020

»Losgrofie 1ist die Zukunft”

Wiekann mandieindividuellen Wiinsche des Kunden
ineinenindustriellen Fertigungsprozess fassen?”, fragt
sich Schandl. Der Kunde erwarte, dass man seine Wiin-
sche erfiille: , Also lduft alles auf eine Losgrofie 1-Pro-
duktionimindustriellen Mafstab hinaus. Andere Bran-
chenmachen dasschon, wirversuchen, dasnunaufein
ganzes Haus anzuwenden.” Man feile natiirlich an Stra-
tegien fir die Zukunft:, Die Frage, die sich mir stellt, ist:
WieschautdasFertighausinisJahren aus?Ich kannmir
gutvorstellen, bei der Artund Weise, wie wir produzie-
ren einiges zu verandern. Beim Puffer der neuen Linie
habenwir dasbereits verwirklicht. Fenstereinbau oder
Verputzerfolgen am stehenden Element. Der geringere
Platzbedarfermoglicht mir einen grofieren Puffer und
damitausreichende Trockenzeiten. Diekleine Linie hat
insofern Pilotcharakter, als wir mitihr Erfahrungen fiir
kiinftige Investitionen sammeln konnten.”

Erfolgreiches Pilotprojekt

Entsprechend positivbewertet Schandldie Zusammen-
arbeit mit Weinmann: ,Das Projekt war sehr erfolgreich.
Wir konnten ab der Inbetriebnahme produktiv arbei-
ten. Der Aufwand fiir die notwendige Adaptierung an
unsere Prozesse war erfreulich gering,. Ja, wir sind mit
Weinmann als Partner zufrieden.” m

Die beiden Beamteq B-560-Abbundanlagen bieten & und 131
Arbeitslange und arbeiten paketorientiert nach Produktionsplanung

Im Puffer kénnen Fenster-, Installationsmontagen und Verputzarbeiten am
stehenden Element ausgefiihrt werden. Die sechs Spuren brauchen wenig
Hailenflache und gewahrleisten ausreichende Trockenzeiten.
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