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Rychly posuv, mnoho agregatu, velka obrazovka.
Perfektni pro spolehlivé olepovani hran.
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Perfektni hrany
pro narocne zakazniky
zhotovené flexibilnimi stroji

Individudlni pozadavky zakaznik(, naro¢né vyrobky a velké rozmanitost materialdl —
to jsou pozadavky, jez hraji ve dfevozpracuijicim prdmyslu dneska velkou roli. Zde
je dlleZité vyrabét flexibilng a efektivng, zejména v segmentu femesinych provozd
a stfedné velkych podnikd.

Firma HOMAG vam nabizi neprekonatelné vyhody, disponuje mezinarodni siti
vyrobnich zavodU, prodejnimi i servisnimi spole¢nostmi a je zastoupena téméar
7000 zaméstnanci ve vice nez 100 zemich. S produkty od firmy HOMAG zajistite
konkurenceschopnost svého podniku a trvale Uspésné obchodni vysledky.

YOUR SOLUTION
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HOMAG EDGETEQ S-380 | S-380 profiLine | NejdUlezit&jsi viastnosti

MUzete si vybrat ze 8 modell
a volné osazovatelne rady profiLine

NEJDULEZITEJSi VLASTNOSTI

Tyto série se vyznaduiji bohatym vybavenim: napf. horni Femenovy pritlak pro
presné vedeni obrabéného dilce, optimalizované frézovaci nastroje pro optimalini
odstranovani tfisek a perfektni kvalitu obrabéni. Variabilni posuv v rliznych
vykonovych tfidach pro vysokou produktivitu. Navic Ize vSechny stroje déle
rozSifovat.

ZARIZENi EDGETEQ S-380 PROFILINE nabizi ve srovnani s predem
konfigurovanymi modely dalsi agregaty a Ize je navic volné osazovat z rozsahlého
stavebnicového systému agregatd.

Stroje EDGETEQ S-380 jsou energeticky Usporné a ekologickeé.

= Kvalitni nabytek s vysokou kvalitou hran
= Vyssi produkce diky vysoké dostupnosti
= Nizka spotireba energie

= Vysoce hospodarné

= Optimalni pomér cena-vykon

Olepovani hran pomoci PUR

PUR lepidla se u systému HOMAG
zpracovavaji na stejnych strojich a pomoci
stejné nanaseci jednotky jako tavné lepidlo

nanaseni tavného lepidla

Olepovaci agregaty HOMAG jsou idealni
pro rychlé a silové olepovani EVA a PUR
materidly. Vyhrivany valeCek na nanaseni EVA.
lepidla zajistuje optimalni lepici teplotu.

airfec

by HOMAG
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-
-
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Technologie s nulovou sparou HOMAG
airTec

Agregaty jsou nyni vybaveny rotacnim
ohrivac¢em vzduchu, diky némuz je tento

zdrojim a tigsi.
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Intuitivni ovladani pomoci fizeni powerTouch
Pomoci Sirokouhlého vicedotykového monitoru oviadate funkce stroje pfimym dotykem prstu. Oviadani vyznamné usnadnuje ergonomicky
usporadany design i bezpodet funkci ndpovédy a privodcu.

Horni Ffemenovy pritlak Viceprofilova technika Rizené zachycovani tiisek

Horni pfitlak z oceli s dvojitym klinovym Pro jednoduché sefizeni agregéatd pouhym Trisky jsou odsavany jiz ve vnitfnim prostoru
femenem je zakladem pro nejvySSi kvalitu, stisknutim tladitka. Setti das a zvysuje a cilené privadény ke krytu odsavani. Diky
protoZe dilce jsou optimalné upnuté pro kvalitu. mensimu opotfebeni a nizsim servisnim
obrabént. nakladdm se zvy3uje hospodarnost

a zivotnost. Snizena rychlost odsavani
snizuje spotfebu energie a naklady.
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Druhy materiald | Parametry hran

Vysoké flexibility se dosahuje zpracovanim veskerych naklizk: melamin 0,3 mm ABS/PVC 3 mm, lidty z masivniho dfeva

a dyhy 20 mm. Na perfektni dilce s vysokym leskem se pouzivaji dllezité komponenty, jako je motoricky pohanény horni pritlak
a automatické prestaveni Skrabek na lepené spary. Specidlni dotykové prvky jsou pak idedini k obrabéni dilcl s ostrymi a tupymi
Uhly nebo dilcl s otvory pro miskové zavésy.

h
.

a b c d e

0,4-12,0
MASIV

(volitelné
(mm)

0,4-20,0)
ROLE pfi b < 22: min. 60

8-60 0,3-3,0 65 max. 30

(mm) pfi b < 40: min. 125
PRUHY 0,4-3,0
(mm) Volitelné
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VySSi produktivita pro vasi olepovacku hran

Zpétna vedeni obrabénych dilct fady LOOPTEQ optiméliné dopliuji stroje sérif EDGETEQ. Idedini pro malé, Uzké a stfedné velké
obrabéné dilce je LOOPTEQ O-200. Pro vyssi rozmanitost diltl od malych a lehkych aZ po velké a tézké obrabéné dilce nabizime
zarizeni LOOPTEQ O-300.

-
-
=
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H: |[HOMAG

LN
Vykon a kvalita, které udavaji smer
Zakladni stroj je vybaven presnou olepovackou, 2motorovym k dispozici frézovaci agregat pro hranovani a vykyvny
kapovacim agregatem, frézou a agregatem pro tvarové drazkovaci agregat (1670 FGC). Diky doplhkové olepovacce
frézovani. Perfektni konecnou povrchovou Upravu zajisti Quickmelt, ktera zajistuje optimalizaci mezer u obrabénych
Skrabka na poloméry, Skrabka na lepené spary i lestici dilct pro jesté efektivngjsi vyrobu, a diky dostupnym
agregat. Silné motory vSech agregatl zajiStuji neomezenou separaénim a Cisticim prostfedkim je tato série optimalné
silu, ktera je nutné pro obrabéni Sirokého sortimentu dild. vybavena pro veskeré pozadavky.

Abychom mohli stale nabizet optimalni feseni, je pro stroje
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EDGETEQ S-380
Model 1650 FC

Rychlost posuvu: 8-18 m/min (20 volitelné)
n Frézovaci agregat pro hranovani
Olepovaci agregat

Kapovaci agregat

Frézovaci agregat s pneumatickym 2bodovym
prestavenim

EDGETEQ 5-380 Agregat pro tvarové frézovani

Profilovaci Skrabka s rychlovyménnymi hlavami

Skrabka na lepidlové spary

BECEA B30

Lestici agregat

EDGETEG 5389

EDGETEQ S-380 — model 1670 FGC
Tento model je vybaven jako model 1650 FC a navic ma jesté drazkovaci agregat
a bezpecnostni a otaceci zarizen.
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H: |[HOMAG

EDGETEQ S-380 — modely 1650 HF a 1660 HF:
Presnost a vykon pro vysoké naroky

Zakladni stroj je vybaven olepovackou Quickmelt, 2motorovym feseni, dodava se k témto strojdm jako standardni vybaveni
kapovacim agregatem, frézou a multifunk&énim agregatem pro frézovaci agregat pro hranovani a Skrabka na lepené spary.
tvarové frézovani k zaoblovani rohd a licovacimu frézovani. Série Highflex se vyznacCuje vysokym stupném automatizace
Perfektni kone¢nou povrchovou Upravu zajisti Skrabka na a velkym mnozstvim osazenych agregatt. Vysoka flexibilita
poloméry a lestici agregét. Silné motory v8ech agregatti umoznuje orientaci na vase potfeby a garantuje optimalni
zajistuji neomezenou silu, ktera je nutna pro obrabéni Sirokého hrany.

sortimentu dild. Abychom mohli stale nabizet optimaini
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EDGETEQ S-380
Model 1650 HF

Rychlost posuvu 8-18 m/min

n Frézovaci agregat pro hranovani

Olepovaci agregat

Kapovaci agregat s pneumatickym sefizenim zkosena
hrana / rovna hrana a pneumatickym 2bodovym
sefizenim

Hrubovaci agregat s pneumatickym 2bodovym
EDGETEQ 5-380 prestavenim
Multifunkéni agregat pro tvarové frézovani

Profilovaci Skrabka s rychlovyménnymi hlavami
a pneumatickym prestavenim

Skrabka na lepidlové spary

BE B0 0 Bif

Lestici agregat

EDGETEQ S-380 — model 1660 HF
Tento model je vybaven jako model 1650 HF, a navic ma jesté agregat pro jemné frézovani.
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Modely EDGETEQ S-380

H: IHOMAG

EDGETEQ S-380 — model 1650 E - 1660 E:

Vykonna kompaktni trida

Modely Edition nabizeji jiz v zakladnim vybaveni jako standard
vysokou automatizaci a jednoduché obrabéni vice polomérd.
Zakladni verze jsou vybaveny frézovacim agregatem pro
hranovani, presnou olepovackou Quickmelt, 2motorovym
kapovacim agregatem, vicestupriovou frézou a agregatem
pro tvarové frézovani. Perfektni konec¢nou povrchovou Upravu

zajisti vicestupriova sSkrabka, Skrabka na lepené spary a lestici
agregat.

Modely Edition se vyznaduji vysokym stupném automatizace.
Vicestupriovy frézovaci agregat a vicestupnova Skrabka
poskytuiji pfi Casto se stfidajicich aplikacich vzdy optimalni
polomér, a tudiz i nejlepsi vysledek.
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EDGETEQ S-380
Model 1650 E

Rychlost posuvu: 8-20 m/min
n Frézovaci agregat pro hranovani
Olepovaci agregat

Kapovaci agregat s pneumatickym sefizenim zkosena
hrana / rovna hrana a pneumatickym 2bodovym
sefizenim

Vicestupnovy frézovaci agregat MS40 s pneumatickym
2bodovym prestavenim

EDGETEQ 5-380
Agregat pro tvarové frézovani

Vicestupnovy zacistovaci agregat MZ40

Skrabka na lepidlové spary

BECdE B BB

Lestici agregat

EDORTE 5-380

EDGETEQ S-380 — model 1660 E
Tento model je vybaven jako model 1650 E, a navic ma jesté 4motorovy agregat pro tvarové
frézovani.
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EDGETEQ S-380 profiLine:
Nejlepsi vysledky u jakehokoli naklizku

Série EDGETEQ S-380 profiLine poskytuje mnohostranny délkach, které Ize zabudovat do kazdého prostfedi. Diky
vyrobni program pro presné olepovani hran v nejlepsi kvalité individualnimu osazeni velkym poc¢tem agregatd mizZete stroje
spole¢nosti HOMAG. Stroje jsou k dispozici v rliznych pouZzivat k nejrliznéjsim vyrobnim operacim.

H: |[HOMAG
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EDGETEQ S-380

proflLing.
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Nase agregatova stavebnice:
Spravné reseni pro jakykoliv pozadavek

Pro mnohostranné rizné obrabéci tlohy pouzivame agregaty agregaty v oblastech frézovani hran, olepovani, kapovani,
z nasi vyzkousené agregatove stavebnice. Nase funkce tvarového frézovani, drazkovani a kone¢né povrchove Upravy.
neustale rozSifujeme, abychom vam mohli nabidnout spravné Profitujete z vysoké presnosti i moderni techniky a pfitom jste

feSeni také pro nové trendy. A tak vam nyni predstavime schopni vyrabét flexibiing a efektivné.
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Vedeni obrabénych dilct

Presné privadéni obrabénych dilcl je predpokladem pro perfektni kvalitu hran.
Vyuzivejte vyhod nasich feSeni, jako je vstupni pravitko, blokovani prepravy, posuvné
sané &i podlozka pod obrabény dilec.

Blokovani prepravy
Pro minimalni vzdalenost obrabénych dilct
a bezpecnou obsluhu.

Automatické prestaveni vstupniho Stil se vzduchovym polstarem Stiil se vzduchovym polstaiem na
pravitka Stdl se vzduchovym pol$tafem pro vystupu

Programove fizené, presné bezpecné podavani do stroje. K dispozici v kombinaci se vstupnim stolem,
a reprodukovatelné nastaveni vstupniho velikost: 1275 x 650 mm

pravitka pomoci plynulé osy.

PFivadéci systém malych dilct Posuvné sané Podlozka obrabé&ného dilce v nlizkovém
K jednoduchému osazovani stroje u malych Robustni lineéarni vedeni pro pravouhlé provedeni
obrabénych dilcd. zavadéni obrabénych dilct. V dlsledku ndizkového provedeni Ize

podlozku obrabéného dilce pohodiné
vytahovat az do 1 000 mm.
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Ostrikovaci agregaty

Ostfikovaci agregaty zvysuji kvalitu hran béhem celého Cisticiho postfiku. Kluzny prostredek brani vzniku lesklych
obrabéni. Separacni prostredky zabrariuiji ulpivani zbytkd stop na obrabénych dilcich a chrani choulostivé povrchy pred
tavného lepidla, antistatickych prostfedkd a plastovych tfisek. ofrézovanim.

Jednoduchého odstranéni zbytkl lepidla se dosahuje pouzitim

Separacni prostredek
Kluzny prostiedek

Antistaticky prostredek

Cistici prostfedek

Frézovaci agregat pro
hranovani

S nasimi frézovacimi agregaty pro hranovani ziskate zaklad
pro presnou, absolutné rovnou hranu obrabéného dilce
bez vytrzeni i lepenou sparu s konstantné vysokou kvalitou
vyrobkd.

Frézovaci agregat pro hranovani
Perfektni fez a vysoka Zivotnost diky diamantovym nastrojlim
k dosazeni optimalni kvality lepené spary. Préimér ¢ini 100 mm.




HOMAG EDGETEQ S-380 | S-380 profiLine | Olepovani se systémem 19

Olepovani se systémem

V pripadé silového olepovani je rozhoduijici, aby byly optimalné
sladény zcela odlisné faktory. Predehfivani obrabéného dilce,
nanaseci jednotka, rychloupinaci systém, tavici jednotka,
zasobnik a pfitlacna zéna si u systému HOMAG navzajem
perfektné odpovidaji.

Predehrivani obrabéného dilce pomoci topnych téles
Vysoce pevné slepeni diky optimalnimu predehfivani obrabéného
dilce.

Nanaseci jednotka QA65N Automaticky nabéh hrany
Jak pro EVA, tak i pro PUR materidly. Pro rychlou vyménu hran mezi nejriznéj$im materidlem v roli.

Vkladani sirokych masivnich list Pritlacna zéna
Siroky zésobnik s vysokou kapacitou pevnych délek a optimalnim Tézka pritlacna zona do tloustky hrany 15/20 mm a vySky desky
pfistupem k pInén. 60 mm pro optimaini kvalitu lepené spary.
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Olepovaci agregat — bezpeCné nanaseni tavneho lepidla

Olepovaci agregaty HOMAG se idealné hodi pro rychlé agregat vybavit také tavici jednotkou PUR — pro vysokou miru
a silové olepovani. Vyhrivany valeCek na nanaseni lepidla dostupnosti a optimalni kvalitu lepeni.
zajistuje optimalni lepici teplotu. Na prani Ize olepovaci

PREHLED VYHOD

= Kratka doba ohrevu diky regulaci hladiny fizené
snimagdi (I1ze zvolit 2 hladiny)

= Jednoduché odstranéni nanaseci jednotky diky
rychlouzavéru

= Jednotka predtaveni pro roztaveni tavného
lepidla podle potieby automaticky nebo ruc¢né

= Vale¢ek na nanaseni lepidla s integrovanym

ohfevem garantuje konstantni teplotu
a viskozitu pro vSechny tloustky obrabénych
dilct

= Elektropneumatické upinani valecku na

Horni olepovaci agregat - L . L. . N
nanaseni lepidla a nadrze zamezuje znedisténi

systém pro nanaseni lepidla QA65N
Jednoduché odstranéni nanaseci jednotky diky zafizeni pro rychlou lepidlem na zadni hrané obrabéného dilce
vyménu s pneumatickym rozhranim. = Vodici patka zamezuje opotrebeni nanaseciho

valce a zajistuje konstantni tloustku lepiciho
filmu

= Zvednuti valecku na nanaseni lepidla pri
zastaveni posuvu

= Automatické davkovani mnozstvi lepidla

Snimac ke kontrole stavu naplnéni nanaseci jednotky
Prepnuti na nizsi hladinu lepidla zarucuje rychlé nahfati pro zpracovani
malych velikosti vyrabénych davek.
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Vetsi flexibilita pfi taveni lepidla
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Tavici jednotka ve tfech provedenich:

EVA, PUR a kombinace EVA a PUR

= Efektivni zpracovani, protoze lepidlo je predtavené
= Tavny vykon max. 2,5-4 kg/h

= U kombinace EVA a PUR rychlejsi vyména podle druhu, bez Cisténi,
diky vyménnym zasobnikiim

Vymeénné zasobniky
Jednoduché pouziti pro EVA a PUR lepidla

Tavici jednotka pro EVA

Vysoka dostupnost, protoze se lepidio tavi jen podle spotreby.
Perfektni kvalitu olepovani zajistuje systém Quickmelt.

= Tavny vykon 8 kg/h

Automatické davkovani mnozstvi lepidla

Pro automatické davkovani mnozstvi lepidla se nanasené
mnozstvi snadno a rychle nastavuje pomoci uzivatelského rozhrani
powerTouch. Lepidlo se nanasi v sousledném chodu.

Presné a rychle nastavitelnd mnozstvi lepidla vedou k
= optimalni kvalité olepovani,

= vy$§f disponibilité a vykonu,

= vétsi nakladové efektivité.

21
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PUR lepidlo a HOMAG - to je silné spojeni

Odolnost nabytku vici vinkosti a teplu se zvySuje pouZitim polyuretanového (PUR) tavného lepidla. Jeho pouZiti je idedini pro
nabytek ve vihkych prostorach, jako jsou koupelny, kuchyné a laboratore.

Vyhody PUR u systému HOMAG
v kostce

= Jedna nanaseci jednotka pro vSechny druhy
lepidel

= Neni zapotrebi dalSi nanaseci jednotka

= Rychlé a silové naneseni tenkého filmu valeckem
na nanaseni lepidla s integrovanym ohrfevem

= Standardné se pouziva od zakladniho modelu az
po Spickovy stroj (tzv. high-end)
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Tavici jednotka pro PUR Vakuova nadoba
= Tavny vykon 6 kg/h = Kompaktni pojizdna nadoba pro nanaseci jednotku PUR nebo tavici

= Regulace teploty na ochranu pred prehratim jednotku PUR s vijkonem 2,5 kg/h

= Neni zapotrebi vyvéva a dmychadlo, ani dusik

Servisni stanice Servisni stanice
= Predehfivaci a istici stanice pro nanaseci jednotku QAB5N s jednim Na obrazku je vidét nanaseci jednotka v pfidrzovacim pripravku
skladovacim mistem k predehrati

= Vysoka flexibilita diky az 2 vakuovym nadobam, kazda pro nanaseci
jednotku QAB5N nebo tavici jednotku PUR s vykonem 2,5 kg/h

= Neni zapotrebi vyvéva a dmychadlo, ani dusik

= S volitelnym pfislusenstvim také pro nanaseci jednotky pro CNC
olepovaci agregat na hrany powerEdge Pro / Pro Duo

23
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airl ec
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airTec — idealni vstup do technologie s nulovou sparou

Proces airTec se prosadil jako feSeni nulové spary v segmentu hluénosti. S technologii airTec Ize zpracovavat veskeré druhy
femeslinych provozl a stfedné velkych podnikd. Srdcem hran momentalné béznych na trhu a vhodnych pro laser. To
agregatu HOMAG airTec je vykonny rotacni ohfivaC vzduchu predstavuje velkou flexibilitu u v8ech materiald a barev.

Setrny ke zdrojdm, jenz se vyznaduje také podstatné snizenou

-

Olepovani hran ,beze spar“ Jednoducha integrace Inovacéni rotaéni ohfivaé vzduchu

Pri procesu airTec se hrana a deska spojf Reaktiva¢ni jednotka airTec se nainstaluje Zdroj energie ohfiva vzduch a soucasné
horkym vzduchem. PouZivaji se pritom tak, aby bylo mozné pracovat bud'se slouzi jako zasobnik tepla (teplojem) pro
specialni hrany. Ty se skladaji z dekoraéni standardni nanaseci jednotkou, anebo se opétovné pozdégjsi ohfivani vzduchu. Navic
a z funkeni vrstvy. Pomoci agregatu airTec systémem airTec. se spotfebovava mensi mnozstvi vzduchu
od spole¢nosti HOMAG se funkeéni vrstva Antistatické ostfikovaci zafizeni pro a méné se zahfiva okolni prostredi. Hluk
roztavi pfi rovnhomeérné teploté a objemovém optimalni vysledek obrabéni je obsazeno vznika témér vylucné pri aktivacnim procesu
proudéni vzduchu a optimainé se spoji ve standardnim vybaveni v8ech agregétl a jeho hodnoty pak lezi pod hladinou hluku

s Uzkou plochou. airTec. ostatnich obrabécich agregatd.
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Kapovaci agregat pro kapovani
presahl na Celnich stranach

Kapovaci agregat perfektné pripravuje obrabéné dilce na nasleduijici obrabéni
frézovanim. Celni stranu Ize kapovat rovn& nebo se zkosenim.

S

Automatizace ve standardnim vybaveni
Programovatelné nastaveni kapovaciho
motoru zkosena hrana / rovna hrana pro
rychlou zménu kapovani rovné hrany na
kapovani zkosené hrany.

Automatizace podle potreby

Pro rychlou zménu kapovani se zarovnanim,
napr. masivnich list ¢i vkladacich den

a kapovani s pfesahem, napf. na
dokoncovaci frézovani agregatem pro
tvarové frézovani.

Kapovaci agregat

Presny kapovaci fez diky robustnimu
kapovacimu agregatu s velmi pfesnym
linedrnim vedenim a optimalizaci mezer

u obrabénych dilct (doplikové vybaveni) pro
vySSi produkci za stejnou dobu obrabén.
Funkce Soft Touch pro optimalni vysledek
kapovani také pri vysokych rychlostech
posuvu.
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Frézovaci agregaty pro licovaci
frézovani

K obrabéni presahd hran vam nabizime vhodné feseni formou hrubovacich agregatd
a agregatl pro jemné frézovani. Frézovaci agregéty jsou osazeny vyhradné nastroji,
které dokazou Fizené zachycovat trisky.

Hrubovaci agregat Agregat pro jemné frézovani
Pro frézovani nahrubo v8ech béznych druhd hran. K frézovani zkosené hrany a polomér( s optimalizovanym odsavanim
tfisek a rucnim sefizovanim.

Automatizace podle potreby
Plynulé sefizeni zkosené hrany / poloméru pro rychlou zménu
obrabéni, napf. z hrany 0,3 mm na hranu 2 mm.
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Frézovani pomoci vicestupnove
technologie

Spektrum nabizenych hran a deskovych materidlli se neustéale rozrlista a spolu

s tim se zvySuiji i pozadavky na flexibilitu. A je Uplné jedno, zda se jedna o hrany

z plastu, masivniho dfeva, dyhu nebo o obrabéné dilce s vysoce lesklymi povrchy.
Vicestupriovy frézovaci agregat poskytuje pfi Casto se stfidajicich aplikacich vzdy
optimalni polomér, a tudiz i nejlepsi vysledek.

Vicestupriovy frézovaci agregat MS 40/45
PIné automatické prestaveni na 3 rdizné profily diky pouziti
servomotor(*. Foto: nestingovy balik. E Profil 1

n Nastroj pro rovinné frézovani (MS 40/45)

*Servopohony se sklddaji z motor( s plynulym prestavenim. Profil 2
Presveédcuji svou vysokou presnosti nastaveni do polohy a jsou velmi
vhodné obzvlasteé pro kratké drahy prestaveni.
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Agregaty pro tvaroveé frézovani

Agregaty pro tvarové frézovani jsou univerzalni. Jako uZivatel presnosti. NaSe agregaty pro tvarové frézovani umoznuiji jak
mate na vybér, zda budete agregaty prestavovat rucng, zaoblovani rohd, tak i frézovani hornich a dolnich presahti
nebo zda provedete jejich naprogramovani pres fizeni stroje. hran.

Zpracovani pak probiha az rychlosti 20 m/min s nejvySsi

e
Agregat pro tvaroveé frézovani FF20 Multifunkéni frézovaci agregat MF50
Na zaobleni roht u tlustych hran z PVC i profilovanych hran K obrabéni pfesahd hran na horni a doini hrané obrabéného dilce
na postformingovych a softformingovych dilcich. Vybaveno i ke kopirovani roh( predni a zadni hrany. Vybaveno automatickym
automatickym prestavenim mezi tenkou a tlustou hranou. Tloustka prestavenim mezi tenkou a tlustou hranou. Tloustka obrabéného dilce
obrabéného dilce 60 mm. 60 mm.

Automatizace podle potreby
Prestaveni na dva rdizné polomeéry a automatické sefizeni vodicich
kotoucd.

Multifunkéni agregat pro tvarove
frézovani MF60 Servotrim

K obrébéni presahd hran na horni a doInf
hrané obrabéného dilce i k zaoblovani
rohd predni a zadni hrany. Pohyb fizeny
servopohonem s funkci Soft Touch

k optimalnimu obrabéni, napf. povrchl

s vysokym leskem nebo lehkych desek.
TlouStka obrabéného dilce 60 mm.

Automatizace podle potreby
Prestaveni na dva rdizné poloméry
a automatické sefizeni vodicich kotouca.
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Prednosti nového systému nastrojt Agregat pro tvarové frézovani FF12
= Robustni mechanika K zaoblovani rond u tlustych hran i profilovanych hran na
= Uzavreny systém, ktery Ize snadno udrzovat zvenku bez demontaze postformingovych a softformingovych dilcich az do rychlosti posuvu

20 m/min. VVybaveno automatickym prestavenim na vSechny tloustky

= Senzorické snimani stupid nastroje — pro jednoznaéné urceni hran. Tloutka obrabéného dilce a2 60 mm.

polohy nastroje

= Bezpecné polohovani nastroje diky specialnim stavécim osam

Vodorovné konstrukéni desky

Tvarové frézovani je mozné také na stranach obrabéného dilce bez
hrany. To plati nejen pro vodorovné konstrukéni desky, ale také pro
horni a dolni desky, vkladaci desky a délici stény.
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Agregat pro frézovani drazek

Ke drazkovani je vam k dispozici vykyvny agregat pro frézovani drazek. Podle potfeby mizete drazkovat spodni stranu obrabéného
dilce a Celni strany.

Vykyvny agregat pro frézovani drazek

K drazkovani spodni strany obrabéného dilce a ¢elnich
stran. Pro zhotoveni prlichozich, neprdchozich

a prerusovanych drazek.

Bezpecnostni tlakové zarizeni
pfi drazkovani v sousledném chodu v masivnich listach.
U modelu 1670 FGC.
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DokoncCovaci agregaty

Kvalitu vasich vyrobkd zvysi navzajem perfektné sladéné dokoncovaci agregaty.
Pomoci optimalné navzajem sladénych dokondovacich agregatt zdokonali systém
HOMAG kvallitu vasich vyrobka.

:

Vicestupnovy zacistovaci agregat MZ40 Profil 1 Optimalni kompenzace
PIné automatické prestaveni na 2 rizné ochrannych félii

profily diky pouZiti servomotor s plynulym E Profil 2

prestavenim.

Profilovy zacistovaci agregat Agregat Skrabky na lepidlo Lestici agregat
Agregat k vyhlazeni polomérd nebo Pro perfektni kone¢nou povrchovou Upravu. Pro lesténi hran k dosazeni prirozenych
zkosenych hran. Vybaven vyménnymi barev.

hlavami pro rychlou zménu profilu.
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Specialni obrabéni

K individudlnimu rozsiteni rozsahu funkcf strojd nabizime feSeni
pro obrabéni dilct s ochrannou fdlii / vysokym leskem a také

k obrabéni napfr. dilct s ostrymi &i tupymi Uhly nebo dilcd
s otvory pro miskové zavésy, jak se zhotovuiji pfi nestingu.

Obrabéné dilce s ochrannou félii /
vysokym leskem

Pro dilce s perfektnim vysokym leskem
se pouziva zafizeni na postfik kKluznym
prostfedkem a motoricky pohanény horni
pritlak.

Agregat na postrik kluznym
prostfedkem

Motoricky pohanény horni pfitlak

Obrabéné dilce s otvory pro miskoveé
zaveésy (postup pfi nestingu) nebo

s ostrymi €i tupymi ahly

Podle osazeni agregéatti se namontuiji riizné
dotykové prvky. Jsou idealni k obrabéni
dilct s otvory pro miskové zavésy, jak se
zhotovuii pfi nestingu, a také pro dilce

s ostrymi i tupymi uhly.

Dotykové prvky pro otvory pro miskové
zaveésy

Obrabéni malych dilct

Vyssi flexibilita ve vyrobnim spektru, protoze
umoznuije optimalni vedeni obrabéného dilce
a obrabéni také pro délky dilct <240 mm

az minimalné 120 mm. Toho se dosahne
Uzkym délenim valeckd na hornim pritlaku.
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Zpetna vedeni LOOPTEQ: VysSSi produktivita pro

olepovacku hran

Zpétna vedeni obrabénych dilct fady LOOPTEQ dopliiuji
optimalné stroje sérii EDGETEQ S-380. Diky obsluze
provadéné jednou osobou optimalizujete svij zpétny tok

obrabénych dilcti a dosédhnete tak stihlého a efektivniho
vyrobniho procesu. Podle pozadavk( mizete stroj kombinovat
se sérif LOOPTEQ O-200 nebo LOOPTEQ O-300.

LOOPTEQ 0O-200 - idedlni pro malé, uzkeé a stredné velké
obrabéné dilce

= Rychla amortizace — vyplati se jiz od doby pouzivani 9 hodin tydné

= Flexibilni organizace personalu — diky ekonomické obsluze pouze
1 osobou

= Ergonomicky zplsob prace — ru¢ni manipulace s dilci se snizi na
minimum

= Lepsi kontrola kvality — rychla reakce pii prizplisobovani materialu

Technické udaje

LOOPTEQ 0-200

Délka obrabéného dilce (mm) 300-2500
Sitka obrabéného dilce (mm) 50-1450
Tloustka obrabéného dilce (mm) 8-60
4STRANNE OBRABENI*

Min. velikost obrabéného dilce (mm) 300 x 300
Max. velikost obrabéného dilce (mm) 1450 x 1450

OSTATNI
Hmotnost obrabéného dilce (max. kg) 50

Plo$na hmotnost (kg / m?) 25

EDGETEQ S-500 se zpétnym vedenim obrabénych dilct LOOPTEQ

LOOPTEQ 0-300 - idealni pro vysokou rozmanitost dilcti od
malych a lehkych az po velké a tézké

= Rychla amortizace — vyplati se od doby pouzivani 15 hodin tydné

= Nizké néklady na kvalitu — Setrna manipulace s obrabénym dilcem
pomoci stolu se vzduchovym polstarem

= Flexibilni organizace personalu — diky ekonomické obsluze pouze
1 osobou

= Ergonomicka obsluha — personal je zbaven tézké manualni prace

LOOPTEQ 0O-300 LOOPTEQ 0O-300

TFU 140/20 TFU 140/25
300-2500 240-2700
60-800 60-1000
8-60 8-60

300 x 80 240 x 80
2000 x 800 2500 x 1000
50 50

25 25

*Vétsi dilce Ize u 4stranného obrabéni s ruéni pomoci v pripadé pricného osazeni a otoeni privést zpét nebo také vytridit.
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Aplikace a digitalni
pomocnhici.

Rychla a jednoducha
podpora v okoli stroje.

e

Leckdo vyhotovuje plany fezu jesté tuzkou na papite. Ale
misto z okna se diva se na chytry telefon, kdyz chce védét,
jaké je pocasi. Zeptali jsme se: pro¢ nespajit to nejlepsi

z obojiho? Pomoci naSich aplikaci a digitalnich feSeni vam
usnadnujeme pracovni den: stroje, materidl, nastroje, plany
zU, konstrukeni dily — vzdy mate vSechno v kapse nebo na

2

psacim stole.

VYVINULI JSME PRO VAS VYKONNA A INTELIGENTNi RESEN:I:
v’ Vzdy nizsi investice

v’ Vzdy aktualni (nejsou nutné zadné aktualizace)

v’ Vzdy jednoducha obsluha (zadny slozity software)

v’ Vzdy uzite¢né

@ ZPRACOVANI DAT

ORGANIZOVANI @

E VYUZITi PODPORY OPTIMALIZACE PRIREZAVANI E

OPTIMALIZACE NESTINGU @

@ SPRAVA MATERIALU
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EDGETEQ S-380 profiLine
nabizi vice

Sérii EDGETEQ-S-380 profiLine Ize na rozdil od predkonfigurovanych modell fady
EDGETEQ S-380 voIné osazovat, nabizi doplfkoveé agregaty a jesté vétsi flexibilitu.

Vice postupti pro olepovani hran na jednom stroji Zpracovani hran do 20 mm

Série EDGETEQ S-380 profiLine nabizi moznost pouzivat podle Vysoka flexibilita pfi volbé hran: Ize obrabét masivni listy az do 20 mm.
potieby na jednom stroji nékolik postupl. Na obrazku je vidét napt.

dvé tavici jednotky pro alternativni zpracovani PUR a EVA. Soucasné

je mozné na tomto stroji pouzivat také technologii s nulovou sparou

airTec. To umoznuje Uplnou flexibilitu.
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Nékolik moznosti pouziti stejnych agregati na jednom stroji
Pro specialni obrabéni je Ucelné namontovat jeden agregat na stroj
nékolikrat. Umoznuje to série EDGETEQ S-380 profiLine. V této
sérii mGze byt napiiklad nékolikrat nasazen multifunkéni agregét pro
tvarové frézovani MF60 — pro velky podet rozdilinych polomérd.

Pasovy brusny agregat
K brouseni rovnych hran dyh a masivnich hran vCetné oscilace ve
standardnim vybaveni.

Bezpecénostni tlakové zafizeni
pfi drazkovani v sousledném chodu v masivnich listach.

Univerzalni agregat pro frézovani drazek a profilovani
Univerzalni agregat s vysokym vykonem pro drazkovani a profilovani.
Flexibilni pouziti diky neomezenym moznostem nastaveni.
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NasSe uspesna filozofie powerTouch — jednoduché,
jednotne, ergonomickeé, evolucni

Stroje HOMAG jsou zkonstruovany tak, aby se jednoducha Vicedotykovy monitor Full HD, ergonomické dotykové
obsluha a bezpecné fizeni staly samozrejmosti. Nase inovacni ovladani, jednoducha navigace a jednotné uzivatelské rozhrani
filozofie dotykového ovladani spojuje design a funkci do zvySuiji efektivnost obrabéni.

jediného fizeni.

© HE HOMAG

OKDF 4T
e

H: |HO

mm 133 |
mn |20 |
Tarmguratur Vorvohmelierhed EIIE]
TG\‘WI\J’MM( G 190 ."2_
mminy 14.000.0

-
Jednotné oviadaci prvky a softwarové moduly se staraji o to, v nékolika malo detailech specifickych pro konkrétni stroj.
Ze pomoci této koncepce Ize obsluhovat stejnym zplisobem Diky tomu se ovladani réznych strojli stava nejen snazsim,
v8echny olepovacky hran HOMAG pocinaje modelem nybrz také efektivngjS§im, nebot naklady na Skoleni a servis se

1240 FC série EDGETEQ S-240. Lisi se od sebe jiz jen vyrazné snizi.
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Rizeni powerTouch

Pomoci Sirokouhlého vicedotykového monitoru ovladate funkce stroje pfimym
dotykem prstu. Ovladani vyznamné usnadniuje ergonomicky usporadany design
i bezpodet funkci napovédy a privodcd.

VYHODY

= Monitor 24“ s rozliSenim

Full HD
’-Y ‘ = Rychly prehled o stavu stroje
» Jednoducha navigace
orientovana na uzivatele
Jednotné Ergonomické = Rizena cesta k pripravenosti
Jednotné obsluzné prvky, softwarové Intuitivni prfimé oviadani pomoci monitoru stroie K vWrob& pomoci
moduly a jednotny design charakterizuji s citlivou dotykovou obrazovkou. ! v P

priivodce se semaforem

fizeni powerTouch strojii spole¢nosti
HOMAG. Umozniuije to fidit r(izné stroje

. » Ergonomicky design ridici
HOMAG stejnym zpUsobem.

centraly
* Intuitivni a pfirozené ovladani
stroje

» Pouzivani gest, jako napr.
rolovani, tazeni

Evoluéni

Design a funkce jsou spojeny v jediném
fizeni. Perspektivni fizeni strojd powerTouch
je kombinovano s nejmodernégjSimi
koncepcemi obsluhy chytrych telefont

a tabletd.
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TECHNICKE UDAJE EDGETEQ S-380 - MODELY 1600

1650 FC 1670 FGC 1650 HF 1660 HF
Celkova délka (mm) 5773 6273 6773 6273
Posuv regulovatelny [m/min] 8-18 (vol. 20)
PRACOVNi ROZMERY
Sitka obrabéného dilce (mm) *
pfi tloustce obrabéného dilce 8-22 mm 70
Tloustka obrabéného dilce (mm) 8-60
Tloustka hrany - role (mm) 0,3-3
Tloustka hrany - pruhy / listy (mm) 0,4-12 0,4-12 0,4-15** 0,4-15

* Zavisi na tloustkach obrabénych dilct
** Zavisi na osazeni

EDGETEQ S-380 - model 1650 FC EDGETEQ S-380 - model 1670 FGC

EDGETEQ S-380 - model 1650 HF EDGETEQ S-380 - model 1660 HF
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TECHNICKE UDAJE EDGETEQ S-380 - MODEL 1650 E, 1660 E A EDGETEQ S-380 PROFILINE

1650 E 1660 E

1662 E 1672 E PROFILINE
Celkova délka (mm) 5773 6573

6575 7075
Posuv regulovatelny [m/min]

4773-8273
8-20 8-20

PRACOVNi ROZMERY

Sitka obrabéného dilce (mm) *

pfi tloustce obrabéného dilce 8-22 mm 70 70
Tloustka obrabéného dilce (mm) 8-60 8-60
Tloustka hrany - role (mm) 0,3-3 0,3-3
Tloustka hrany - pruhy / listy (mm) 0,4-12 0,4-20
* Zavisi na tloustkach obrabénych dilct

EDGETEQ S-380 - model 1650 E EDGETEQ S-380 - model 1660 E

EDGETEQ $-380 profiLine



YOU

Our Mission, Your Performance.

! LIFE CYCLE SERVICES

l Vyssi vykon, efektivnéjsi postupy, rychlejsi pomoc, zajisténi dostupnosti a chytrejsi reseni.

TYM A VELIKOST
Celosvéetove nejvetsi servisni sit v oboru
s vice nez 1 350 servisnimi pracovniky.

INSTALACE A UVEDENI DO

eSHOP A ONLINE VYHODY

Stadi par kliknuti a vSe je vyrizeno.

Na dostupnych trzich maji predevsim
nahradni dily exkluzivni online vyhody,
které se vyplati. shop.homag.com.

MODERNIZACE A ZLEPSOVANI
Nas program modernizace je
prizplsobeny vasemu stroji. Na
pozadani vyhodnotime vaSe Udaje
a radi vam poradime s dalS$im

PROVOZU postupem.
O opravdu dobry zacatek se postaraji HORKA LINKA A DOSTUPNOST
pouze provéreni odbornici. Pokud urgentné potrebujete nasi ANALYZA A UDRZITELNOST

OBSLUHA A RiZENi

Po kompetentnim proskoleni
obsluhuijiciho personalu v intuitivnim
ovladani pomahaji chytré aplikace
vyrazné usnadnit zivot obsluhy.

UDRZBA A OPRAVA

Radi se u vas zastavime, abychom se
ujistili, ze vSe funguje. Vy rozhodujete
o tom, jak Casto a jak intenzivné

vam smime pomahat. Je znamo,

Ze prevence je lepSi nez nasledné
odstranovani zavad.

pomoc, mlzete nas kontaktovat na
rliznych kanalech. Primo po telefonu,
digitalné prostrednictvim aplikace

a videa nebo pomoci servisu na
misté. Jsme vam nablizku s vice

nez 90 regionalnimi servisnimi
organizacemi po celém svéte. S vice
nez 35 000 okamzité dostupnymi
nahradnimi dily mizeme ihned
expedovat 85 % vasich objednavek.

SKOLENI A DALSI VZDELAVANI
Prostfednictvim prezencniho skolent,
zivého online Skoleni nebo e-learningu
nabizime vSechny moderni cesty

k uzite€nym znalostem. Kazdy rok
poradame vice nez 4 000 skoleni pro
zakazniky. Nase vlastni Skolici centra
jsou vam k dispozici v 19 zemich.

e

Na pozadani analyzujeme vsechny
vase procesy pomoci renomovanych
nastrojl a postupt (Lean Six Sigma).
Mame velky tym certifikovanych
odbornikd.

FINANCOVANIi A PORADENSTVI
Na celém svété vam nabizime
koncepce financovani Sité na miru.
Vice nez 60 let zkuSenosti a partnerska
sit renomovanych bank a pojistoven
nam pomaha najit pro vas spravné
reSeni. Pfi zpracovani volime vzdy
transparentni a spolehlivé postupy.




HOMAG EDGETEQ S-380 | S-380 profiLine | Sluzby zZivotniho cyklu

4 »

Rychla pomoc:
94% uspesnost reseni
na nasi horke lince

Odbornici ve Ivaoéemlokoll’:
1 350 pracovniku servisu
na celém sveteé

Hybeme svétem:
>1 000 celosvetove odeslanych
zasilek nahradnich dild kazdy den

To nema nikdo jiny:

>150 000 strojd v 28 jazycich
elektronicky zdokumentovanych
v katalogu eParts
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