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PIALLATRICI
Produzione di profili lamellari per finestre nell'artigianato: 
Automatizzata e flessibile
Alla LIGNA HOMAG presenta la piallatrice MOULDTEQ M-300 per la prima volta in combinazione con un dispositivo di ritorno: il comando a un solo operatore nella produzione di finestre, più economico che mai. 
La pialla è dotata di 6 mandrini di lavorazione che dispongono tutti di un comando separato, e possono essere quindi regolati in modo individuale dal numero di giri. Per una sostituzione rapida, i mandrini sono dotati di bloccaggio proLock che permette un attrezzaggio notevolmente più semplice e veloce.
Dopo la lavorazione, il dispositivo di ritorno prende i pezzi, li singolarizza su un trasportatore a rulli motorizzato e li trasporta di nuovo verso l'operatore. Ciò è possibile per pezzi da una lunghezza massima di 2,70 m.
Qui l'utente può beneficiare di diversi vantaggi: un flusso di materiali ottimizzato, un processo di produzione più fluido ed efficiente, un'organizzazione del personale ottimizzata grazie al conveniente comando a un solo operatore estremamente ergonomico.
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Immagine: 6 mandrini di lavorazione: l'attrezzaggio ottimale per i produttori di finestre, ma anche di porte e listelli


FINESTRE CON SISTEMA DI COSTRUZIONE INTEGRALE
Tecnica di incollaggio per doppie finestre
HOMAG e tesa hanno sviluppato un nuovo procedimento
Per realizzare la giunzione tra vetro e telaio oggi i serramentisti utilizzano soluzioni diverse. I sistemi di incollaggio sono noti da tempo, ma data la sempre maggiore importanza che estetica e protezione antieffrazione hanno assunto, oggi sono tornati al centro dell'attenzione. Un buon motivo per HOMAG per sviluppare una soluzione per il mercato delle finestre, che si applica in modo semplice e sicuro al processo di fabbricazione.
HOMAG ha lavorato allo sviluppo del procedimento insieme a tesa, che è uno dei maggiori esperti di tecnica d'incollaggio sul mercato. Il nucleo del nuovo procedimento è l'applicazione integrata del nastro adesivo tesa® ACXplus, che viene inserito nel telaio della finestra già dopo la piallatura. Dopo la lavorazione CNC si può verniciare la finestra, nastro adesivo incluso, così da ottenere una giunzione di colore identico. Al termine dell'operazione si sfila semplicemente la pellicola protettiva del nastro adesivo. Il risultato: la superficie incollata del nastro tesa si trova nella finestra già verniciata e al serramentista non resta che inserire il pannello di vetro. Il nastro adesivo garantisce una giunzione sicura tra pannello e telaio. Infatti non è più necessario sigillare il pannello con il silicone e l'operazione è completamente eliminata: ora è il nastro adesivo a svolgere la funzione di isolante. 
Rispetto agli altri procedimenti diffusi sul mercato, HOMAG offre una soluzione ottimizzata, che si integra senza problemi nel processo produttivo. Le strisce adesive si applicano in modo semplice e razionale, indipendentemente dall'ambiente o da altri fattori esterni. 
Il procedimento può essere integrato nella fabbricazione di finestre (anche finestre in alluminio e legno, con inglesine incollate ecc.). Tuttavia oggi la tecnica di incollaggio ha ancora un ruolo centrale, soprattutto per le finestre in costruzione integrale.
[image: ]  Immagine 1 (in alto):
Profilo grezzo piallato con l'applicazione di tesa® ACXplus
Immagini 2-3 (in basso):
CENTATEQ S-800/900 realizza i singoli pezzi della finestra con il nastro adesivo già applicato. Con una fresa il nastro viene tagliato a misura
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Nuova tecnica di incollaggio:
fondamentale per finestre con sistema di costruzione integrale
Profili sottili e il 20% in più di vetro: le finestre con sezioni in vista ridotte oggi sono sempre più richieste. Sono un elemento distintivo del design moderno, sono esteticamente eleganti e al tempo stesso assicurano più luminosità agli ambienti.
La produzione di profili sottili per ambienti più luminosi, tuttavia, comporta anche sfide impegnative per i produttori di macchine e i fornitori: 
· Come si possono serrare i profili sottili? 
· Come si garantisce un'elevata qualità di lavorazione e giunzioni precise?
· Come si possono fabbricare questi prodotti in modo economico?
La combinazione perfetta per soddisfare questi requisiti è tesa + la tecnica di serraggio S800/900. Qui il procedimento (diversamente da altri tipi di fabbricazione) è la condizione necessaria per la produzione. 
Le caratteristiche delle finestre con sistema di costruzione integrale parlano da sole:
· Più luce nell'ambiente:
profili più sottili delle ante consentono di realizzare aree vetrate più grandi. Ciò porta a fino al 20% di vetro in più e quindi più luminosità rispetto ai sistemi tradizionali.
· Look moderno:
Il telaio è praticamente invisibile, perché esternamente è a filo della spalletta. Il risultato è un look moderno ed essenziale.
· Ridotti costi di manutenzione:
Il pannello e il telaio sono fissati saldamente tra loro e non si spostano. L'anta rimane stabile, quindi il costo per successive regolazioni è decisamente minore.
· Maggiore protezione antieffrazione:
È praticamente impossibile estrarre il pannello dal telaio dell'anta. Rende il telaio più rigido. Quindi risulta meno cedevole in caso di tentativo di effrazione.
· Elevato isolamento termico:
Il telaio sottile assicura alla finestra ottimi valori U.
· Facile fabbricazione:
La profilatura delle parti del telaio è semplice, richiede minori lavorazioni ad asportazione di trucioli e meno legno, quindi riduce anche i costi per gli utensili. L'incollaggio assicura la staticità dell'anta, il collegamento angolare tiene senza difficoltà. L'integrazione perfetta è l'angolo avvitato: le singole parti possono essere lavorate completamente, le superfici finite e il telaio montato senza una pressa.
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Immagine 4:
Le finestre con profili sottili oggi assicurano ambienti più luminosi.
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Immagini 5-6:
Sezione del profilo finestra con sistema di costruzione integrale.
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Immagini 7-9:
Le sinergie tra produttori di macchine e partner danno vita a idee per prodotti sempre nuovi.
Allo sviluppo delle finestre integrate hanno partecipato le aziende tesa, Würth, Gutmann e HOMAG.









Immagini
Fonte per le immagini: HOMAG Group AG




Per domande, contattare:


HOMAG Group AG
Homagstraße 3–5
72296 Schopfloch
Germania
www.homag.com


Sig.ra Julia Weber
Customer Communication Manager
Tel.	+49 7443 13-2588
Fax	+49 7443 13-8-2588
julia.weber@homag.com
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