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P OZV AN KA Sitové propojena truhlarska vyroba.
Kazdy navstévnik zasne nad strojnim parkem a jeho
sitovym propojenim, ktery byl pfedtim k vidéni predevsim

H o MAG a H O LZ MA Treff voprfjmysllové y{/vrcv)k])é néb}/tku: trthéFstv[ Daxeanrggr

"y wr zustalo stéle jesté remesinym podnikem. Presto dominuje
20_ -23_ Zarl 20 1 6 // 9- 1 7 hOd. ve spolecnosti Daxenberger nejmoderngjsi technika, ktera
saha od kombinace pily a skladu az k réznym obrabécim
centrlim a softwarovym fesenim. Redakce HOMAG
Inspiraton navstivila jejich vlajkovou lod truhlarnu v Seeon
am Chiemsee.

Co vas ¢eka v Schopflochu a Holzbronnu?

VSeobecné platna rfeseni od kompaktnich jednotlivych strojdi az po automatickou linku pro vyrobu
jednokusovych serif a inovativni vyvoj nabytku a vyrobu stavebnich prvk{ nabizeji dvé napinava
oborova setkani. Vyména nazorl s experty a kolegy stéjné jako odborné prednasky ze svéta
obrabéni dreva udélaji z vasi navstévy jedinecny zazitek. VSechny informace najdete na
www.homag-group.com/treffs

Pokracovani na strané 2 a 8!

e HOLZMA: 50 let A HOMAG: Re$eni na 10 000 m?
V4 & ‘\
{ . Kdyz Erwin Jenkner pfed Na vice nez 10 000 m? vystavni plochy prezentuje
50 vaore HOLZMA 50 roky zakladal HOLZMA | HOMAG progresivni koncepty strojll, zafizeni a sluzeb.
\\\\ Plattenaufteiltechnik Objevte svétové novinky v opracovani hran, CNC
——— GmbH, prokazal odvahu a technice, od jednoduchych feseni az k prdmyslu (véetné

podnikatelského ducha. Dvé setkani uzivatelll woodWOP pro sofwareové fanousky)
vlastnosti, které se HOLZME vzdy vyplatily. Takto a v8e kolem opracovani povrchu od brouseni az po
dodavame dnes zékazniklim nase pily po celém svéte, olepovani. NaSe stroje Cekaj
a jako lidfi na trhu vyvijime technologie zitfka. 50 let na zivé predvadecky!
nadimi zakazniky ’ . témata jako ,Industrie 4.0"
' a sitové propojené jednotlivé
stroje kazdé vykonnostni
tridy.

To chceme s vami oslavit s motem ,My jsme formatovaci
technika®. OCekava vas napinava jubilejni akce a

samoziejmeé velké mnozstvi novinek! Strany 2-3 | HOLZMA Jubileum

Strany 4-5 | HOMAG stroje a linky live

Strana 4 Novy postup airTec
P RI H LASTE s E: Swena s \rjwzgstr]nggijy’/rgr?ciZ:/%ecjjsi’JCsr:/éta: Nowy
Styl Group

Odborné prednasky, aktuélni trendy, highlights a vyména nézor( s experty — prihlaste se! Bud’
u vaseho regiondlniho zastupce mailem na adrese: trnkova@epimex.cz, nebo pres webovou
stranku, tak je mozné optimalné zajistit planovani a ubytovani. www.homag.com/registration

Strana 6 CNC-technika
Strana 7 Technika povrchd

Strana 8 Service dnes: Priklad z praxe
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/. P - HOLZMA TREFF // 50 LET HOLZMY
i . , , .
gt 50 & HOL ZMA My jsme formatovaci technika m
AN\, VY Years Navativte nés veletrh HOLZMA Treff od 20.-23.09.2016 od 9-17 hod. a nas den =
\\\\ - o‘Eevfgnth dyeﬁ' dne 25.09.2016 od 10-16 hod. (zadné poradenstvi a prodej) u = -
\\__", prilezitosti jubilea Holzmy. =3
HOLZMA // module45

PREMIERA: Presné ukosové fezy jiz na pile

Pro¢ je dnes témér kazdy kapesni ndz multifunkénim
nastrojem? Protoze takovy vSeumeél uSetii spoustu
jednotlivych nastrojd, je velmi efektivni pro manipulaci
a neuveritelné prakticky — stejné jako nové zarizeni
module45 od firmy HOLZMA. Diky této inovaci vyridite
od nynéjska vSechny Ukosy pifimo na Vasi pile HOLZMA:
rychle, jednoduse a v plynule nastavitelnych dhlech.
Premiéru zaziva tento inovativni pridavny agregat na
akci HOLZMA Treff. Zafizeni module45 bude k mani pro
HPP 130 a pro vSechny modely fady 2, 3 a 4.

Vyhody module45:

¢ | ze namontovat dodatecné (v zavislosti na modelu a
roku vyroby, zeptejte se nas)

o Nizké investicni naklady, vysoky uzitek
¢ Jednoducha obsluha jednim Clovékem

¢ Méng zmetkl a vyssi kvalita diky mensimu poctu
poskozeni z prepravy - materidl z{stava na stroji

¢ Bezkonkurencni pomér ceny a vykonu

HOLZMA // Dékujeme!
50 pil za zvlastnich
podminek

K vyrodi prisla HOLZMA s pfisné limitovanou nabidkou:
Holzbronnsti podékuii za kazdy obchodni rok jednou pilou
fady 4 (HPP 400 nebo HPL 400) za zvlast vyhodnych
podminek.

Akce zacCala 1. srpna a konci nejpozdgji 31. prosince
2016. Nabidka plati pouze do padesaté prodané jubilejni
pily

Zajistéte si co nejdfrive jubilejni model dle Vaseho
vybéru:

HPP 400 nebo HPL 400 + individudlni vybava na prani +
jubilejni sleva na cely paket.

Daxenberger // Kombinace pily a skladu

Zvyseni produktivity az o 40 procent

Kombinace pily a skladu nabizi moznosti vyuziti vyhod,
které plynou z optimalniho vyuziti strojii a minimélnich
prostorovych pozadavk( pro zasobu desek a jsou
mefitelné Casem a efektivitou. Tak je tomu také u
spole¢nosti Daxenberger (viz strana 1 a 8). Tam svym
optimaliza¢nim potencialem vynika sklad desek TLF 211
od firmy HOMAG Automation: Pomaha usetfit dopravni
cesty a tim vytvafi vice mista pro desky.

Saci traverza ,ST 61" doprovazi celou prepravu uvnitf
skladu a pfedani na zafizeni HPP 300 firmy HOLZMA.
Toto zafizeni diky tomu nezna témér zadné prostoje. U
Daxenbergeru si spoditali konkurenéni vyhodu, ktera

plosny sklad je prosté rychlejsi. Tak Ize snadno dosahnout
zvySeni produktivity az o 40 procent - a to pfi stavajici
potfebé personalu.

Bernhard Daxenberger byl pfekvapen dobrym pomérem
ceny a vykonu a predpovidd, ,ze zafizeni se do péti let
zaplati." Je presvedcen, Zze kombinace obou zafizeni HPP
300 a TLF 211 je velmi zajimava i pro mensi truhlarstvi.

Automaticky sklad desek TLF 211 mlze pojmout a spravovat vdechny rozméry

vznika uz jen casovou usporou, protoze aUtomatICky desek nejvétsimu standardnimu formétu 5 600 x 2 200 mm.
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HOLZMA Treff v Holzbronnu

HOLZMA Treff // prednasky expertd
Praktické vedeéni vSe kolem
optimalizace procesu

Alfou a omegou je v dilné prlichodny datovy tok pro efektivni procesy. Jak je mozné jej
prevést? Odpovedi daji experti hned prvniho dne setkani HOLZMA Treff — atery, 20. zari
2016.

13:30 hod.

Handwerk 4.0 - Jisté do budoucnosti se softwarem a organizaci dilny
Prednasejici: Niklas Kégel, HOMAG eSOLUTION

14:30 hod.

Holzconnection 4.0 — od poletovani dat k sitové propojenému systému
Prednasejici: Daniel Wagner, Schreinerservice24.de

Denys Nagel, Holzconnection GmbH

15:30 hod. )

Schnitt Profi(t) V 10.02 - Zajem
Novinky a vylepseni prosim, hned se prn{\:;\faﬂon
Prednassjici: Arne Mdémesheim, HOLZMA www.homag.com/reg‘

Den otevrenych dvefi dne 25.09.2016
od 10-16 hod., zadné poradenstvi, zadny prodej

HOLZMA // rychle, jednoduse, intuitivne
NOVE! Systém asistence obsluhy

Bude technika v oblasti pfifezu tak komplexni, Ze ji budou v budoucnosti ovliadat jenom
specialisté? ,Ne* zni odpoveéd od HOLZMY, protoZze my vyvijime také stale inteligentngjsi
obsluzné systémy — napiiklad novy systém asistence obsluhy.

Funkéni princip: Podél linie fezu lezi LED-liSta, ktera obsluhu stroje pomoci svételnych
signéld suverenné a spolehlivé vede pres obrabéci proces. Obsluha rozumi intuitivné,
co ma udélat jako dalsi — bez toho aniz by se musela divat na monitor, bez zatézuijiciho
hledani nebo pfifazovani.

OD TED: Pro skoro v§echny HOLZMA pily stavebni fady 3 a 4

HOLZMA // Schnitt Profi(t)
Optimalizace pokracuje

Ve vyrobé zalezi na efektivnich procesech. Jejich zéakladem je Schnitt Profi(t). Nejmladsi
generace optimalizacniho softwaru - Schnitt Profi(t) V 10 - je na trhu jiz témér rok. Nyni
nasleduiji s verzi 10.02 dalsi vylepSeni, ktera se poprvé predstavi na akci HOLZMA Treff.

Zameéfi se mimo jiné na komunikaci mezi softwarem Schnitt Profi(t), pilou a skladem.

Nové:

e Automaticka rezervace desek béhem procesu optimalizace

¢ VWylepSené nastavovani parametr( pro robotem fizené koncepce
e Jeste efektivnéjsi vnoreni drobnych soucasti - a mnoho dalsiho...

Nova verze Schnitt Profit) V 10.02 bude dostupna pravdépodobné od listopadu 2 016.
Pokud jiZz pouzivate software Schnitt Profi(t) a méate servisni smlouvu, mdzZete si aktualizaci
stahnout zdarma. Informace obdrzite u svého mistniho distributora nebo na:
opti@holzma.de.

NeWS‘Gtter
schnitt Profi(t)

Nyni zaénéte odebirat! Vice na:

www.holzma.com/news

HOLZMA Treff // Highlights
To jesté uvidite pri setkani
HOLZMA Treff:

¢ QOlepovacky od zakladni tfidy az k préimyslovym strojiim (véetné nového
airTec-agregatu)

e Techniku pro brouseni s malou naro&nosti na misto a intuitivni obsluhou
(SWT 200 und 300)

¢ | akovaci technika: stfikaci pistole, pumpy a lakovaci stény pro dilny a pro
sériovou vyrobu

¢ AutomatizaCni technika od skladu az k balicimu stroji a montaznimu lisu —
rfeSeni pro jeste efektivngjsi procesy a presna logistika

¢ Freestyle-CNC-technika pro dilnu (Venture 114)

HOLZMA // HPS 320 flexTec
Individualni prirez ve velkém stylu

S HPS 320 flexTec udélala HOLZMA revoluci v pfifezu v jednokusové serii. Inovativni
rozdélovaci bunka je vytvorena specialné pro opracovani jednotlivych desek a definuje
tok dild zcela nové — s plné automatickymi procesy a pozdéjsimi fezy bez limitu. Pro
femesliniky i prlimysl stejné zajimavé.

¢ PIné automatické procesy

¢ \lysoce flexibilni planovani fezu

¢ Vykon: do 1 500 kusl za sménu

* Automatické etiketovani stavebnich dild

¢ Automatické zpracovani koncovych odrezk(
e Extrémné Serna manipulace s materidlem

Tady se podivejte na HPS 320 flexTec v akci: youtube.com/holzma

inspiration zaf2016 | 3
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HOMAG Treff // Stroje a zarizeni live

Od vyroby nabytku az po vyrobu podlah

Na vice nez 10 000 m? vystavni plochy ¢ekaji na navstévniky
24. firemni vystavy HOMAG Treff v Schopflochu stroje, zafizeni a
sluzby budoucnosti. K vidéni jsou stroje koncipované skutecné

zékazniklim na miru v rlznych vykonnostnich tfidach véetné

obvyklého softwaru, a to jak pro malé az velké vyrobce
nabytku, tak pro vyrobce dvefi a podlahovych krytin. Ani
navstévnici z oblasti femesIné vyroby nepfijdou zkratka:
svétova novinka v opracovani hran, CNC technologie

HOMAG // laserTec

Flexibilni vyroba s nulovou sparou laserTlec

Stavebni dily v nejvyssi kvalité nabidne v budoucnu
vyrobce VARIO Buroeinrichtungen GmbH & Co. KG
predevsim diky dvéma strojlim typu KFR 610 s laserTec
technologii. Nové, automatizované zafizeni s velikosti
davky 1 ks zvladne pfi posuvu 20 m/min. minimalné 1 200
dill za sménu. Vyjimecna je mimo jiné vysoké rozmanitost
drazek, které mize VARIO pouzit. Na jednom stroji se
pocitalo se dvéma drazkovacimi rameny na zadni strané
— kromé toho vybavuje HOMAG sdruzenymi nastroji i
frézovaci agregaty na obrabéci strané. Stroj je doplnén

dvoupatrovou naraznikovou dréahou, po niz se obrobky
dopravuji od pily k zafizeni na opracovani hran. Zaroven
jsou diky ni vykony pily a zafizeni na opracovani hran
navzajem nezavislé. Vyhody: diky laserové technologii
tézi spolec¢nost VARIO z vyssi kvality stavebnich dil(,
naraznikova draha zaroven snizuje naklady na logistiku.
Stroj je na firemni vystavé HOMAG Treff k vidéni v
akci nazivo.

HOMAG Group // Technologie na opracovani hran
Srdce HOMAGuU se predstavuje noveé

Tam, kde se zrodil prvni oklizovaci stroj, jsou od
firemni vystavy HOMAG Treff po cely rok k dispozici
oklizovaci stroje BRANDT a HOMAG - od malych az po
velké, od zakladni technologie az po high-end stroje.
Zafizeni vybavena celou fadou moznosti stavebnicové
konstrukce a v témér vSech vykonnostnich tfidach nabizej
navstévnikim prilezitost shiédnout reseni pro pozadavky
vyrobcl z celého svéta.

Vzdy pfipraveny k predvedeni:

¢ Automatizované oklizovaci stroje od kompaktnich az po
volné konfigurovatelna zarizeni

¢ Opracovani nejriizngjsich druht materidl’ a hran

¢ Technologie s nulovou sparou se systémy airTec a
laserTec

e Technologie sealTec pro zvySeni vodéodolnosti ve
spojeni se systémy airTec a laserTec

¢ Jednotka pro nanaseni lepidia QAB5 N pro nanaseni
v8ech druhd lepidel se systémem pro rychlou vyménu a
systémem rychlého zahrivani

¢ Automatizace vymeény profilli nebo programove rizené,
opakovatelné prestaveni nastrojd

¢ Systém vedeni obrobk’ EZ14 pro zvyseni vykonu

e Dalsi prvky: Uprava pomoci stolu se vzduchovym
polstarem, zpétny pohyb, obsluha powerTouch

I !l— — p= p— -
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HOMAG // Profilovani

Na specialni lince
na miru se vyrabi
sténové panely s

vysokym leskem

U sténovych panell spolecnosti Fibo z Norska
se ma snoubit krasa s ucelnosti: diky novému
vysoce vykonnému zafizeni bude tento vyrobce
produkovat moderni stény s vysokym leskem,
které jsou vodotésné a splfiuji nezbytné hygienické
standardy. Nové sténové panely budou mit profil
typu click a systémovy dekor, a to diky profilovacimu
zafizeni s pilou, které bylo koncipovano spole¢né
se zakaznikem specialné podle jeho poZzadavkd.
Koncept zafizeni klade dliraz na vysokou presnost
a vykon.

HOMAG // woodWOP setkani uzivateld

Predstaveni woodWOP
7.1 a nestingu

Na letodnim setkani uzivatelll bude odhaleno tajemstvi
kolem woodWOP 7.1. Dostupna je nova verze, na
HOMAG Treff si udélate prvni a exkluzivni prehled o
nové verzi LIGNA 2017 | Pro vSechny zajemce o nesting
ukazeme prednosti tohoto postupu a pfislusnych
softwareovych feSenich.

Hned se prihlaste na: www.homag.com/registration

HOMAG Group // Nové rfeSeni s nulovou sparou

PREMIERA: airTec - vykonnéjsi a témér neslysitelny

Systém airTec se prosadil jako feSeni s nulovou sparou
jak v femesIné vyrobé, tak ve stfedné velkych podnicich.
Na setkanich spoleCnosti skupiny predstavuje HOMAG
Group toto nové inovadni feSeni v oblasti technologie s
nulovou sparou pro modelové fady Ambition a KAL 370
profiLine. Je zfetelné vykonngjsi a Ize jej pouzit pro stroje
s posuvem od 8 do 25 m/min.

Redukovana hluénost: Hladina hluku béhem aktivace
systému se zfetelné snizila. Nachazi se pod urovni
hluénosti ostatnich obrabécich agregéatl. Ve stand-by
rezimu se mnozstvi proudiciho vzduchu rovna témér nule
—airTec je tak slySet uz jen pfi olepovani hran.

Efektivnéjsi a energeticky Setrnéjsi nez dfive: To vse

diky novému principu zdroje energie. Jadrem je rotaéni

ohfiva¢ vzduchu (pfihlaSen jako patent), ktery ohfiva

inspiration zafi 2016

vzduch a zarovef akumuluje teplo pro pozdgjsi opétovné
ohtivani vzduchu. V disledku optimalizovaného v
rotaCnim ohfivaci je spotfeba vzduchu jen nepatmna. Diky
optimalizované izolaci se méne ohfiva okoli stroje.

Rovnomérné proudéni vzduchu zarucuje vysokou
kvalitu: Pfivod a proudéni vzduchu byly ve vystupni
trysce agregatu airTec adaptovany na novy zdroj energie
a optimalizovany. Diky rovnomeérné teploté a vyvazenému
vychazejicimu objemu vzduchu se tak funkéni vrstva hran
natavuje rovnomeérng a spojuje se optimalné s dzkym
povrchem.

Jednoducha obsluha: Pro uzivatele je obsluha airTecu
velmi pohodiné diky oviadani powerTouch. M(ze si také
nastavit parametry, tzn. ze pro veskeré koextrudované a
pfedem natfené hrany jsou k dispozici nastaveni tlaku.




od niz8i tfidy az po vysoce flexibilni, brusky s malymi
prostorovymi naroky — nase stroje ¢ekaji uz jen na
predvedeni nazivo.

HOMAG Treff // Zakaznické prednasky
Zkusenosti z praxe

Jak se osvédCuii stroje a zafizeni HOMAG Group v praxi?
Na setkani HOMAG Treff IiCi zakaznici svoje zkuSenosti z
bézného pracovniho dne.

Prednasky se konaji denné od 10:00 hod.

Ut., 20. zat: Vyroba oken

St. a Ct., 21.-22. z4fi:
Nabytek a vnitrni stavba

P4., 23. zafi: woodWOP setkani uzivatelt

se

Prosim, hned m/reglstrat'lon

www.homag‘co

HOMAG // dvere

Falcovani dveri v jednokusoveé sérii

Vyrobce dvefi pracuje v budoucnu s vysoce flexibilnim
zafizenim pro vyrobu dvefi s jednoduchym a dvojitym
falcem v jednokusové sérii. Nova falcovaci linka
presveédCuje prfedevsim svou flexibilitou a kvalitou
a pfipravuje pro nasledujici pfimy postforming. Tak
vyrabi uzivatel vysoce hodnotné dvere s bezsparovym
pfechodem od povrchu ke kovani.

Presvédcivy je i vykon: Zafizeni udéla mezi 400
a 500 dvefrnich kridel/sménu. Prestavba mezi kfidly
s jednoduchym a dvojitym falcem stejné jako mezi
bezfalcovymi a falcovymi dvefmi jsou plné automatické
béhem kratké pauzy. Se zapnutou referencni frézovaci
jednotkou mohou byt dvefe kompletné ohranény. Zmény
jako zména Sitky a zména hrany jsou mozné bez ¢asu na
prestavbu.

Zarizeni je na setkani HOMAG Treff zivé v akci.

HOMAG Systems // Nowy Styl Group
Vyroba v sérii 1 kus

Pro vyrobce kancelarského nabytku Nowy Styl
Group v polském mésté Jasto zridila spole¢nost
HOMAG Group jednu z nejmodernéjSich vyrobnich
linek svého oboru. Sitové propojeny zavod
nejenze funguje piné automaticky, umi pfitom také
pramyslové vyrabét individualni kusy nabytku.

Nejoblibenéjsim mistem pana Jerzyho Krzanowského je
ocelova ploSina, ze které prehlédne celou vyrobni halu.
Vidi, jak jeho stroje fezou, vrtaji a olepuji hrany, jak se
drevéné dily posunuiji na pasech, jak mizi v obrabécich
stanicich a na konci opoustéji halu jako stdl, police nebo
skifin. Spolumaijitel Ctvrtého nejvétsiho vyrobce nabytku
v Evropé je na svou novou tovarnu hrdy.

E[ . B¥
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»Pozorovat materialovy tok tady se shora, je fascinujici.”
Jerzy Krzanowski, ¢len dozorci rady Nowy Styl Group

Vyrobni linka umisténa ve vyrobni hale s rozlohou
24 000 metr( Gtverednich se fadi k nejmoderngjsim
nabytkarskym zavodim svéta. Stroje pracuji zcela
automaticky, s nejvySSi presnosti. Kazdou sménu opusti
zévod az 4 000 dilll ndbytku. Kazdy dil vétsinou vypada
jinak. Doba, kdy se sériovy nabytek vyrabél stale ve stejné
variantg, je nenavratné pryc.

Ridici technika celého zafizeni pochazi od HOMAG
Group. Tento software fidi vyrobni proces a vzdy presné
vi, kde a jak mé byt ktery dil opracovan. Jednotlivé stroje
pracuji spole¢né jako jeden velky tym. VeSkeré pracovni
kroky jsou dobre promySlené a presné na sebe navazuii.

Zpravidla se provoz nového zafizeni pfedem mnohokrat
simuluje na pocitaci. Virtuani kusy prochéazeji vyrobnim
procesem na monitoru. Rezani, olepovani hran, vrtani —
v3e se testuje a zlepSuje jesté predtim, nez se zafizeni
sestawvi.

V provozu tak ma HOMAG Group ve spolecnosti Nowy
Styl Group pouze malo problémuU. A i pro né se vzdy
rychle najde feSeni, fika Jerzy Krzanowski.

Svoji novou linku pan Krzanowski rad ukazuje. Mohou ji
vidét také jeho konkurenti. Séf nabizi prohlidku v ramci

nabytkovych dilct za sménu opoustéji tovarnu Nowy Styl Group.

okruhu Hightech-Tour. Hosty nema jen tuzemské, ale
pfichazeji také zdaleka. Jerzy Krzanowski se pousmgje.
~Vzdycky zasnou, kdyz jsou pozvani na Hightech-Tour do
Polska.”

My jsme tam byli! Celou reportaz a E o
také film o jednom z nejmoderngjSich .

vyrobcl nabytku na svété naleznete ¥
zde: -
www.homag-group.com/references L=

inspiration zaf2016 | 5
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WEEKE // Silna poptavka
Venture 115 s freestylovou
technologii péti os

Po své svétové premiéfe Venture 115 s pétiosou konfiguraci se skupina HOMAG Group
681 silné poptavce. Dostate¢ny dlivod k tomu, predstavit fadu akci Treff jesté jednou a
podrobng. Zivé a v akci bude k vidéni jak 115ka v Schopflochu, tak také chytré 4osé
feSeni Venture 114 v Holzbronnu. Oba typy jsou zaloZzeny na koncepci kompaktniho,
prostorové Usporného stroje a vSestranné 360° pristupnosti, coz umoznuje misto
instalace obrabéciho centra zvolit libovolng. Stroje této fady Ize uvést do provozu v
priibéhu jednoho dne.

Nova uroven volnosti:

o Kompaktni koncepce: Az 0 15 % zmenSena zastavéna plocha (ve srovnani' s
dosavadnimi pétiosymi zarizenimi)

e Nové bezpeCnostni technologie: Stroj je ze vSech stran volné pristupny (Zzadné
ochranné mrize, jednodussi manipulace s obrobkem, snadngjsi Cisténi stroje)

e Moderni komfort obsluhy: Pojizdny dotykovy terminal powerTouch ve standardni
vybavé

o Komfortni paket (volitelna vybava): Nékteré funkce stroje Ize pomoci dotykovych tlacitek
a skeneru oviadat pfimo na télese stroje — to usetfi Cas

e )

Rada BMG 110 poskytuje témé&F viestranny pistup ke stroji.

HOMAG Group // Déleni desek
Pila nebo nesting?
Pila A nesting!

Které feSeni je dnes pro déleni desek nejlepsi? Dosud mél uzivatel moznost vybrat si
mezi formatovaci pilou a nestingem. Dnes objevuije stéle vice podnik{ vyhody soudinnosti
obou feSeni: optimalni prace s pilou A nestingem. Skupina HOMAG Group kombinuje to
nejlepsi z obou svétd: Efektivni déleni desek pilou v jednotlivém i paketovém fezu nebo
frézovani, profilovani a vertikalni vrty v zafizenich pro nesting.

Kdo chce byt jesté efektivngjsi, udéla dalsi krok a spoji pilu na déleni desek a CNC nesting
s automatickym plosnym skladem. Nadfazeny fidici systém pak pfifazuje obrabénou
desku délici pile nebo nestingovému stroji. Jednotlivé obrabéci kroky se automatizuiji a
manipulace s deskami je ergonomictejsi, Setrngjsi k materialu a efektivnéjsi.

Uz jste védgli? Desky polovi¢niho formatu 19 mm MDF vazi 70-80 kg,
vetsi formaty nebo tloustky vyjdou pres 100 kg!

inspiration zafi 2016

HOMAG // Okenni technika
Novy powerProfiler BMB 900 sazi na
rozdéleni profilu

Zafizeni powerProfiler BMB 800 je na trhu uz rok. Kolegové z oblasti CNC oznadili tehdy
tohle vSestranné zafizeni za stroj, které je ,fit pro budoucnost a flexibilni v kazdodenni
praci“ a vyrobu oken s novou upinaci technologii ma ,v malicku®. Byl tento slib na trhu
spinén a co se do dnesniho dne udalo? Zeptali jsme se.

Redakce: Na podzim
2 015 jsme svétu vyroby
oken predstavili nové
zatizeni powerProfiler
BMB 800. Jak se toto
obrabéci centrum do
dnesniho dne na trhu
etablovalo?

,Velmi dobre! TéSi nés,
Z€e nové generace nasich
strojd pro vyrobu oken je
na trhu tak Uspésna. Po
celém svété mame za
sebou Uspésné instalace
ve v8ech relevantnich
vykonnostnich tfidach od 20 do 50 oken za sménu — jako samostatné stroje nebo v
linkach. Zejména flexibilita nové technologie upinani a manipulace, pfidavna konzole
se stolem pro specidlni prvky a nas software woodWOP se trefily do pozadavki
vyrobcl oken. BMB pokryva tak rliznorodé profily, rohové spoje, obloukové dily a
mnoho dal§iho, jako zadné jiné feSeni na trhu.”

Volker Schmieder
Manager Projektierung/ Application Eng. CNC

Redakce: Existuje jiz pokracovani vyvoje nebo nové funkce?

,Rozsifili jsme rodinu stroji powerProfiler o model BMB 813 a fadu BMB 900.
Z&klad tvori obrabéci stoly a jednotky fady BMB 800 - ale tady jsou zdvojené: Dva
stejné stoly a dvé stejné jednotky umoznuji paraleini obrédbéni obrobk(. Novinkou
je kromé toho u modelll BMB 813 a BMB 925 technologie dvojitého vietene:
Jednotka pro déleni profilli se dvéma frézovacimi vieteny, které jsou pomoci os Y
a Z navzdjem stavitelné. Diky tomu je mozné v jednom podéiném prlijezdu pouZit
soucCasne dve profilové frézy na jednom obrobku.”

Redakce: A jak to konkrétné vypada v praxi?

V' odstupu jen asi 400 mm jsou za sebou vedena dvé profilovaci vietena. Tak Ize
jiz i u kratkych obrobk( dosahnout efektivnéjsino déleni profilli frézovanim. Kromé
toho Ize soucasné ze zasobniku nastrojll vkladat do frézovacich vieten hned dva
nastroje.”

Redakce: Co z toho ma zakaznik?

Vyhoda spociva zejména ve zpracovaném poctu dilll. S novou jednotku je déleni
profild efektivni. Misto dvou frézovacich operaci a dvou vymén nastroje tady staci
vzdy jen jedna. Také rozdéleni obrabéni na predbézné a finalni frézovani je racionalni.
ZvySuje se zivotnost nastrojd a kvalita frézovani je vyrazné lepsi.”
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BUTFERING // Flexibilni brougeni

SWT 200 - kompaktné, rychle, univerzalné

Jesté vice technologii s Usporou mista — fada SWT 200
byla vyvinuta specialné pro femesiniky. Od jara nabizi
SWT 200 uz také v této vykonnostni tfidé enormni
flexibilitu. Co se za tim skryva, nam vysvétluje pan Ulrich
Hartner, Product Manager Surface Processing.

Zde vycet prednosti:

e (Ispora ¢asu: vymeéna pasu, vyrovnani zritosti a
zavéseni pasu vyzaduji méné Ukon(

¢ jednoducha obsluha: intuitivni dotykovy termindl s
vysvétlivkami

e efektivni prace: automatizované mérfeni obrobku
tloustkomeérem jako standard — plus recepty na |

brouseni ulozené na terminalu ,
Ulrich Hartner

¢ Setrna manipulace s dily: valeCkowvy stll na vstupu do
stroje (standard), odklapéci stdl na vystupu ze stroje
(volitelny)

¢ energeticka efektivita: hodnoty odsavani nizsi az o0 35 %

e vysoce kvalitni jemné broueni: H-Agregat s vnitfnim
béZicim pasem s tlakovymi lamelami (v této vykonnostni
tfidé vyjimecné)

¢ vysoka flexibilita: dvé dodatecna mista pro agregaty pro
dalsi opracovani

Product Manager Surface Processing

Redakce: Které prace mlze uzivatel provadét s novym SWT 200 a jaké
diky nému ziskava prednosti??

,UZivatel miiZe jak kalibrovat, tak také brousit kazdy druh masivniho dieva
nebo dyhy nebo rovnéz provést kvalitni brouseni mezi vrstvami laku. Na
nékterém z pridavnych mist pro agregaty mdize pouZit na$ strukturovaci
kartaCovy agregat. Diky tomu je nas zakaznik snadno schopen vyhoveét
aktudlnim trendlm — od zvyraznéni struktury dfeva az po silné vybrousené
rustikalné vyhlizejici plochy. Nejrlizngjsi kartace je pritom mozné vymeénit
za dobu kratS§i nez 2 minuty. Na dalsi pfidavny agregat Ize potom nasadit
Cistici kartac nebo Cistici rotory. NaSe SWT 200 zkratka spravné obrousi
kazdy dilec!”

Redakce: Co Vas vedlo k dalSimu vyvoji?

,Nase stroje se vyznacuji dlouhou zivotnosti a pokrocilou technikou.
VzrUstajici naroky — pravé i v femesle — na mezibrus pod lak a zvlastni
povrchové efekty vyZzadovaly, aby se na tyto vySsi naroky prizplsobila také

nase strojni technika. Proto jsme spolecné s nasimi zékazniky vyvinuli novou fadu brusnych strojd SWT 200. Tato
rada umoznuje spinit predevsim prani nasich zakaznikd a tim prani jejich koncovych zakaznik(.

Redakce: Které podniky nutné potrebuiji mit tyto brousici stroje ve svém strojovém parku?

Sechny podniky, které pracuiji v oborech vnitfnich staveb, vystavby schodist nebo v oboru zpracovani masivniho
dreva a nechtgji vzhledem k nizkému poctu kust nebo vzhledem k vnitropodnikové infrastrukture umistit do své
vyroby zadny vétsi stroj.”

Redakce: Jak se SWT 200 etablovala na trhu od sve prezentace na HOLZ-HANDWERK?
JTento stroj byl trhem vyborné prijat. Cisla prodejll preddila nase ocekavani. Samoziejmé doufame, Ze to tak bude

1 Tady vidite SWT 200 Zivé v akci

[
oo
-

(B ;
I:ll - .
| —
e 1

]
i' "

I-.;l

i nadale — nebot svym pomérem cena-vykon je SWT 200 opravdu neporazitelny.”

L

BUTFERING // Intuitivni obsluha

SWT 300 s powerTouch

Uz od konani HOLZ-HANDWERK je intuitivni a vykonny koncept powerTouch
standardné integrovan do rfady SWT 300. Diky nému mUize obsluha fidit pomoci dotykd
a gest jakékoliv nastaveni na stroji a navigovat velmi jednoduse, jako na tabletu. Jestlize
se nastavitelné parametry zméni — napriklad zvySeni brusného tlaku nebbo zména rychlosti
— tak jsou opticky jednoduse viditelné na pfislusné obrazovce. Tento princip, nazyvany
“What-You- See-Is- What-You- Get" se na trhu jiz Uspésné etabloval. Obsluha SWT jesté
nikdy nebyla snadngjsi.

DURR // Stiikaci pistole a ¢erpadia
Snadné lakovani

Jako specialista na nanéaseni laku na nejriznéjsi povrchy predvadi firma Dirr na setkani
HOMAG v Schopflochu vyrobky pro lakovani. Mezi né patfi ruéni a automatické strikaci
pistole, Cerpadla a lakovaci stény. Spektrum pro pouZiti je velmi Siroké — DUrr nabizi feSeni
pro ochranné natéry (lak, impregnace), dekorativni natéry (barva nebo prihledny lak),
jemné povrchové Upravy (napf. pro klaviry) nebo pouziti lepidla (napt. naklizeni okrajd).
To plati jak pro profesionalni truhlare, ktefi chtéji svému nabytku nebo svému ruéné
vyrobenému mistrovskému dilu propdijcit lesk, tak i pro sériové vyrobce, ktefi vyzadujf
nejvyssi kvalitu pro vSechny vyrobené kusy.

inspiration zafi 2016
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HOMAG Group: Reseni z jedné ruky

PokraCovani ze strany 1

Sitove propojena truhlarska vyroba.

...Motto ,Rlst s HOMAG Group* si bratfi Daxenbergerové
technologiemi: kancelare, CNC stroje a softwarova
feSeni jsou propojené do sité. Skenery ¢arovych kodd
jsou spojovacim méstkem mezi centralnim podcitacem
a véemi stroji. Nejnovejsi stroje a jejich sitové propojeni
pochazeji od HOMAG Group. ,Propojeni vSech nasich
firemnich procest jesté neznamend, Ze jsme pramyslovy
provoz“, dodava Bernhard Daxenberger (mistr tesar,
stejné jako jeho bratfi Josef a Simon) — jednatel truhlarstvi
Daxenberger, ¢asto slychany predsudek. ,My zlstaneme
s truhlarnou a truhlarskym femeslem spojeni télem i dusi.”

Truhlarna je dobfe strukturovana. VSechny stroje jsou
umistény optimalné vzhledem k jejich funkci podle toku
materialu: ,Takze mame vice prostoru a kratsi cesty”
vysvétluje Bernhard Daxenberger. Na zagatku vyrobni linky
je porez pomoci narezového centra fady 3 v kombinaci se
skladem desek TLF 211. Za tim nasleduje jednostranna
olepovacka hran Optimat KR 77 s automatickym zpétnym
podéavanim dild.

Dale CNC fizené obrabéci centrum BOF 311 profiLine
provadi komplexni Ukoly pro frézovani a vrtani. Bézné
ukony pfi vrtani zajistuje obrabéci centrum BHX 055

Optimat. ,Tento stroj pracuje tak hospodarnég, rychle
a presng, ze se investice do néj vice nez vyplatila“ fika
Bernhard Daxenberger.

Co cClovék u Daxenberger( nevidi, to jsou transportni
cesty s horami dilll, které jsou ,zaparkovany*“ v
halach kdekoliv, kde je zrovna misto. ,Diky organizaci
sitového propojeni vyroby nemusime u nas hledat,
vime vzdy kde se material na opracovani nachazi”
objasnuje pysné Bernhard Daxenberger. Pfitom je
etiketa s Carovym kdédem, ktera je vytiSténa na pile a
nalepena na kazdy jednotlivy dil zcela rozhodujicim
faktorem organizace v sitové propojené vyrobé.
Carovy kéd nejen identifikuje tento kus, ale umozriuje
také pfistup do kusovniku a pracovniho planu.

Ale to Daxenbergerlim nestacilo. Chtéli kompletn{
prichodnost pocitadi a softwarem. Standardni software
,Schreiner-Plus” by si mél ,rozumét” s softwarem
IMOS-3D a fizenim strojd. Tady pfisly zkuSenosti
HOMAG Group velmi vhod. ,Bylo nam jasné, ze
nékup strojl a rdznych softwarovych program@ by
byvalo nedostatecné a pfipravovali jsme se jiz na velké
mnozstvi interni prace”, fika Bernhard Daxenberger . ,Ale

vyplatilo se to. Nechci uz pracovat tak jako predtim.”

Prectéte si cely ¢lanek na homag-group.com/references.
HOMAG Group dékuje redakcnimu tymu.

Bernhard Daxenberger poukazuje na nélepku ¢arového kédu — rozhoduijici
organiza¢ni faktor v sitové propojené vyrobé

HOMAG Group // Life Cycle Services

Vzdy k sluzbam

Servisni sluzby dnes maji zcela jiny vyznam nez pred 20
lety. Dnes je velmi dllezité, aby nas zékaznicky servis
nabizel servisni produkty v priibéhu celého Zivotniho cyklu
stroje — od jeho prevzeti zakaznikem. Dfevozpracuijici
pramysl se rychle rozviji a pozadavky na nase zakazniky a
jejich zarfizeni a procesy se neustéle zvysuji. Sebelepsi Fidici
software potrebuje pravidelny update. Experti musi vas
rozpoznat opotfebeni namahanych dild a tim predéasné
rozeznat stav stroje, aby byla zgjisténa maximalni vyrobni
dostupnost. A proto je pravidelna Udrzba strojli nezbytna.

Pokud skute¢né dojde k preruseni vyroby, musi byt
technik z HOMAG Group okamzité dostupny - at uz
jedna o zékaznika ve Spojenych statech, Francii, Polsku
nebo Ciné. Nemusi ale byt vzdy u zékaznika! Mnoho
pfipadt mlze byt vyrfeseno rychle a G¢inné vzdalenou
spravou. Pro tento tGcel se mUze napojit odbornik Service-
Hotline v Némecku i v zahrani¢i pfimo do stroje, ktery
je tisice kilometr(l daleko. Pomoci ServiceBoard se
mUze dokonce aktudlni servisni pfipad prenaset mobilné
pomoci videodiagnostiky Zivé nezavisle na vyrobci.
Pracovnik dava mobilné k dispozici informace a oprava
je ¢asto mozna okamzité - v 85,2 % pfipadl aniz by

servisni pracovnik musel byt pfitomen na misté. Kromé
toho ServiceBoard umoznuje piimy pfistup do obchodu
nahradnich dili eParts.

Je-li pozadovan nahradni dil, musi byt rychle na
misté. Kratka reakéni doba a rychlé dodaci lhuty
jsou rozhodujici - to ukazuje servisni pripad z
Rakouska.

21. ¢erven Zavolani zakaznika. \/ srpnu jsou dva tydny
celozavodni dovolené, ve kterém je mozné zabudovat
nahradni dil. Pfedchozi inspekce v &ervnu, kdy prislusny
stroj z diivodu nizkého vytizeni odpocival tri dny. Planovaci
motazi HOMAG Group hledaji techniky pro toto obdobr.
Tito jsou schopni vyvolat vsechna relevantni zakaznicka
data pomoci svych chytrych telefonc.

29. ¢erven Frijezd. Inspekcni tym se hlasi u zakaznika v
Rakousku. Prohlidka zacina. Technici zacinaji zpracovavat
elektronicky kontrolni seznam a vedoucimu udrzby
zakaznika podavaji pfehled o stavu stroje. Pak sestavi
seznam doporucenych nahradnich dili a usporadaji jej
podle naléhavosti. Vedouci udrzby rozhodne, co bude

vymeénéno. Technici HOMAG Group zasilaji pozadavek na
servis nahradnich dild.

05. ¢ervenec Zakaznik obdrzi nabidku nahradnich
dili a odesle objednavku. Servisni pracovnici HOMAG
Group objednaji dily. Pak informuji zakaznika o dodacich
terminech.

03. srpen Dily dorazi presné dle terminu k zakaznikovi.

07. srpen Zacatek udrzby, vymeéna opotfebenych
dila. Zkusebni provoz zarizeni. Kontrola kvality. Bézny
provoz muze opét zacit. Pravdépodobnost poruchy byla
minimalizovana.

1200

pracovnikll Service HOMAG
Group zasahuije celosvétove

650 odbavenych nahradnich dilli za den

strojll v 28 jazycich
elekronicky
dokumentovany v eParts
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