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1. Formatsnittets retvinklethed

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Formatsnittets retvinklethed

Definition

Vinklen mellem den formaterede smalle flade og emneoverfladen (daeklagssiden) skal
veere 90° efter formateringen af den smalle flade med en fugefraeser eller dobbelt

spanfjerner. Forekommende vinkelafvigelser fra den nominelle vinkel (= 90°) er ikke i
orden.

Hvorc

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
* Lysspaltemaling — harvinkel

Teoretisk — objektiv:
» Koordinatmaleapparat
* Hgjdemaleapparat
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Malemetode

En vinkelmaling ma udelukkende gennemfares i kombination med de to freesemotorer
(DZ og FF). Denne maling skal derudover gennemfares over flere emner (min. 2) med
samme indstilling med MDF-materiale og en emnehgjde pa

60 mm.

Lysspaltemaling — harvinkel:
Maling af vinklen mellem den smalle flade og emneoversiden over den smalle flades
hgjde. Den nederste og @verste snitflade skal have et ens niveau (forudsaetning

emnehgjde 60 mm). Kontrollen af retvinkletheden skal mindst foretages pa felgende fire
malestraekninger.

1 2 3 4

<+—— Dzklag
Smal flade

<+— Daklag

lllustration 1 - maling af formatsnittets retvinklethed

Koordinatmaleapparat:
Automatisk kontrol af retvinkletheden sammenlignet med en CAD-model.

Hgjdemaleapparat:
Kontrol af retvinkletheden med hgjdemaleapparatet.

Afgarelseskriterier

Retvinklethedens tolerance ved et baeremateriale med 60 mm emnetykkelse er: + 0,05
mm.

Lysspaltemaling — harvinkel:
Bredden af lysspalten, der dannes, vurderes. | den forbindelse ma der ikke findes en
signifikant lysspalte (lysspalte mod 0) mellem maleinstrumentet og emnet.

2. Formatsnittets rethed

Hvad*

Kvalitetskendetegn

Formatsnittets rethed

Definition

Vurderingen af formatsnittet med hensyn til den smalle flades rethed i forhold til
emnelangden.

Retheden ved formateringen bestemmer i vaesentlig grad en lukket limfuge eller
et funktionslag. Ved manglende rethed opstar uens eller sagar abne fuger ved
kantlimningen.

Derudover pavirkes retheden ved vekselfreesning i form af meerker ved
anvendelsen af freeseren.
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g Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
= . Haptisk kontrol (fingerprave)
. Lysspaltemaling - harlineal/harvinkel

Teoretisk — objektiv:
. Koordinatmaleapparat

Malemetode

Haptisk kontrol (fingerprove):

Ved den haptiske kontrol bevaeges fingerspidserne langs den smalle flades
overflade for at forstaerke fglelsen af ujeevnheder.

Lysspaltemaling — harlineal/harvinkel:

For at beregne afvigelserne leegges en harvinkel til lysspaltemaling med et
vinkelben pa baerematerialets overflade, og den smalle flades rethed males. Pa
den made kan formatsnittets rethed og planhed vurderes.

Ved lysspaltemalingen med en harvinkel kan det i modlys observeres, om der
findes lige eller ulige dele pa den smalle flade. Derudover skal man veere seerligt
opmaerksom pa meerker ved vekselfreesning.

Afgarelseskriterier

Retheden skal ligge i en tolerancezone (begraenses af to parallelle niveauer) pa
+ 0,05 mm.

Lysspaltemaling — harlineal/harvinkel:

Lysspaltebredden mellem den formaterede, smalle flade og harvinklen skal
vurderes visuelt, og i den forbindelse ma der ikke kunne observeres en signifikant
lysspalte (lysspalte mod 0).

Koordinatmaleapparat:
Retheden skal ligge i en tolerancezone pa + 0,05 mm.

3. Fiberholdighed

Hvad~

Kvalitetskendetegn

Den smalle flades fiberholdighed

Definition

Ved den spantagende bearbejdning af den smalle flade kan der opsta
fiberholdige overflader pa grund af ufuldsteendigt afskarne spaner, celler
eller cellebestanddele. Det kan pavirkes af skaerformen, skeersliddet og
fibersnitretningen.

Disse indvirkninger er seerligt udpraegede ved forskellige baerematerialer.
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g | Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
:|>: . Visuel og haptisk kontrol (fingerprave)
. Malelup
Pragmatisk — objektiv:
. Greensemgnster (f.eks. i form af billeder)
Teoretisk — objektiv:
. Digitalt mikroskop
. USB-mikroskop
Malemetode Man skal iszer vaere opmaerksom pa fglgende synspunkter:
. MDF: opretstaende fibre over hele den smalle flade
. Spanplader: fibre og lgse spandele i mellemlaget
. Massivt tree: udrevne fiberstykker, specielt pa kantomradet
Visuel og haptisk kontrol:
Emnerne kontrolleres visuelt og derudover haptisk over hele den samlede
formaterede smalle flade. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan ses
med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
Malelup (5-dobbelt forstarrelse):
Ved den visuelle kontrol kan der derudover anvendes en malelup for at
tydeliggere udragende fibre.
Digitalt mikroskop/USB-mikroskop:
Som ved den visuelle kontrol kan der ogsa anvendes et mikroskop til at
tydeligggre udragende spaner eller fibre. Derudover kan resultaterne males
og dokumenteres med billeder.
Afgerelseskriterier Over hele den smalle flade ma der visuelt ikke forekomme tydeligt synlige
og/eller haptisk maerkbare udragende spaner eller fibre.
4. Hulprofil
‘é Kvalitetskendetegn Hulprofil
:|>: Definition Hulsnittets udformning og position er grundlaget for en teetsluttende kantlimning.

Et hulsnit skabes bade ved fugefreesningen og ved dobbelt spantagning over den
smalle flades hgjde. Hulsnittet bevirker en smal limfuge.
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g | Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
:|>: . Lysspaltemaling med harvinkel/harlineal

. Seger

Pragmatisk — objektiv:
. Koordinatmaleapparat
. Hgjdemaleapparat

Malemetode

For at kontrollere hulsnittet skal der anvendes MDF-bserematerialer med en hgjde
pa min. 38 mm.

Lysspaltemaling med harvinkel/harlineal:

Til at beregne afvigelserne leegges en harvinkel til lysspaltemaling med et
vinkelben pa baerematerialets overflade og males mod den smalle flade. Pa den
made kan hulsnittet vurderes.

Ved lysspaltemalingen med en harlineal kan hulsnittets udformning registreres i
modlyset.

Hgjdemaleapparat:
Emnet ma ikke veere krumt, sa hulsnittet kan males korrekt med
hgjdemaleapparatet.

Afgarelseskriterier

Hulsnittet skal altid vaere centreret (symmetrisk) over den smalle flades hgjde.

Frembragt hulsnit = 0,067 mm (40 mm MDF-plade, 4014021260)
Frembragt hulsnit = 0,017 mm (20 mm MDF-plade, 4014021260)

5. Knivmeerker

Kvalitetskendetegn

Knivmeerker
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Hvad*

Definition

Den formaterede smalle flade er kendetegnet ved bglgede bearbejdningsspor,
der viser sig som knivmaerker.

Pa trods af den lille (i pm-omradet) knivmeerkedybde t er de nemme at se i diffust
lys, da de spreder et skrat lysindfald og derved skaber skyggevirkninger.

Ved veerktgjer med flere skaer afbilder indgrebskinematikken pa grund af
tolerancerne kun et skaer pa den producerede overflade. De ,kortere knive yder
ganske vist deres del af spanarbejdet, men afbildes pa grund af deres kortere
lzengde ikke pa emnet. Derudover kan vibrationer mellem vaerktgj og emne ogsa
veere en arsag (planlab er afggrende).

Kinematisk rahed

Knivmaerkerne kan bestemmes ved hjaelp af knivmaerkelaengden og -dybden.

Hvorc

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
. Visuel og haptisk kontrol (fingerprgve)
. Touchering (kulstift) + manuel udmaling
. Malelup

Teoretisk — objektiv:
. Digitalt mikroskop
. Maletrinmetode
. Koordinatmaleapparat
. Konturmaleapparat
. Optisk (kamerasystem/laser)

Malemetode

Til at vurdere knivmeerkerne pa et formateret emne ma der udelukkende
anvendes MDF-materialer eller materialer af massivt tree. | ideelle tilfeelde kan
der ogsa anvendes kunststofmaterialer. Maling ved fremfgring = 20 m/min. Ved
malende metoder skelnes der mellem to karakteristika:

Knivmaerkeleengde
Fremfaringshastighed

Enivslaglengde e
Omdreiningstal * effekiivt skeretal

fzeff n * Z,,
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Knivmaerkedybde
Knivsiaglengde?
Rddybde B
4" Veerktgidiameter
2
R — ]czeff
2 4+xd

Visuel og haptisk kontrol (fingerprave):

Emnets samlede formaterede, smalle flade vurderes visuelt og derudover
haptisk. Ved den haptiske kontrol bevaeger fingerspidserne sig pa den smalle
flades overflade for at forstaerke folelsen af knivmeerker. Visuelle afvigelser
anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje fra 50 cm
iagttagelsesafstand inden for

30 sekunder.

Touchering (kulstift) + manuel udmaling:

For at kunne udmale knivslag manuelt begr det fremhaeves med touchering.
Dertil kan der for eksempel anvendes grafitstave. Farvepartiklerne aflejres i
knivmeerkerne ved at trykke pa snitkantfladen. Ved ensartede
knivmaerkebredder bar der teelles flere maerker for at reducere usikkerheden
ved bestemmelsen af start- og slutpunkterne ved at beregne et gennemsnit.

Digitalt mikroskop:

Som ved den visuelle kontrol kan knivmaerkerne pa den smalle flade vurderes
med et digitalt mikroskop (f.eks. markfeltbelysning). Derudover kan
knivmeerkelzengden og -bredden males og dokumenteres ved optimal
indstilling.

Afgerelseskriterier

Sa snart der kan ses knivmeerker i form af beglgedannelse uden optiske
hjeelpemidler, anses emnet som ,ikke i orden®.

6. Niveaulighed

Kvalitetskendetegn

Niveaulighed
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‘é Definition Niveaulighed ved fugefreesning over emnebredden eller ved dobbelt
:|>: spantagning over den smalle flades emneleengde.
Veerktajer med flere fraesere, der falger hinanden forskudt, kan skabe sma
trin og niveauuligheder pa den smalle flade i naerheden af overgangen
mellem de to skeeresegmenter. Iszer bearbejdningsmotorers dybde i
forhold til hinanden er afgerende for det. Ved anvendelsen af dobbelte
spanfjernere forekommer denne overgang pa den smalle flades hgjde og
ved en fugefraesning pa den smalle flades hgjde.
E .| Méleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
= . Lysspaltemaling med harvinkel/harlineal
. Haptisk kontrol (fingerprave)
Teoretisk — objektiv:
. Digitalt mikroskop
Malemetode Dobbelt spanfjerner: Maling pa den smalle flade ved en
emnehgjde pa min. 38 mm.
Fugefraeser: Maling pa den formaterede, smalle flade over
emnelangden.
Haptisk kontrol (fingerneglsprave):
Ved den haptiske kontrol bevaeges fingerspidserne mod fibrene pa den
smalle flade, specielt pa overgangen, for at forstaerke fornemmelsen
(katteharseffekt).
Lysspaltemaling med harvinkel/harlineal:
Ved hjeelp af lysspaltemalingen med en harlineal eller harvinkel kan det i
modlyset observeres, om der er afsatser mellem snitfladerne pa begge
bearbejdningsmotorer pa den smalle flade.
Digitalt mikroskop:
Som ved lysspaltemalingen undersgges og dokumenteres den smalle flade
for niveaulighed med det digitale mikroskop ved flad vinkel og i modlys.
Afgarelseskriterier | overgangsfladen for de to bearbejdningsmotorer ma der hverken findes

en visuel ansats (kontrasteendring i overlapningsomradet) eller en fglelig
overgang (afsats).

Dobbelt spanfjerner:
En overgang i form af en afsats over vaerktgjsh@jden ma hverken kunne ses
visuelt eller registreres med maleinstrumenter.

Fugefreeser:

En overgang i form af en afsats over veerktgjslaangden ma hverken kunne
ses visuelt eller registreres med maleinstrumenter.

7. Uden udrivning og afrivning

Kvalitetskendetegn

Uden udrivning og afrivning
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s | Definition Ved skeerets udgang ved emnets ende er der risiko for at skabe udrivninger, nar
g bearbejdningskraefternes flade ikke laengere kan holde stand. Ved massivt tree
T sker det specielt ved bearbejdning i tveerretning. Iseer pa steder, hvor veerktgjet
kommer ud med snitretning vaek fra den smalle flade (f.eks. i modlgb ved
udgang pa emnerne), kan dele skalle af eller revne.
Der er ogsa fare for, at tveerkanter, der blev anbragt pa forudgaende
bearbejdningstrin, rives af.
Grundlag VDI 3414, ark 1
g | Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
:|>: . Visuel kontrol uden hjeelpemidler
. Haptisk kontrol (fingerprave)

Malemetode

Visuel kontrol uden hjaelpemidler

Emnernes formatsnit undersgges visuelt ved god belysning (med specielt fokus
pa kant- og hjgrneomradet). Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30
sekunder.

Haptisk kontrol (fingerprove)
Ved den haptiske kontrol bevaeges fingerspidserne mod fibrene pa den smalle
flade (specielt pa overgangen) for at forsteerke fornemmelsen (katteharseffekt).

Afgarelseskriterier

Pa hele den smalle flade og pa hjgrmerne ma der ikke kunne ses eller maerkes
udrivninger. Derudover ma der pa den smalle flade ikke forekomme ud- og
afrivninger i daeklaget og/eller tvaerkanten.

8. Kantujaevnhed
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5-; Kvalitetskendetegn Snitkantens kantujeevnhed (= kantudbrud)
£ | Definition

Ved coatede plader kan der iszer forekomme afskalninger pa dele af
dekorationslaget ved formateringen af den smalle flade. Mens
belaegningen snarere er hard og spred, er baerepladen snarere blad. Hvis
der nu udgves en kraft pa samlingen ved den spantagende bearbejdning
pa grund af friktion eller pa grund af snitkreefter, medfgrer det forskelligt
store spaendinger og udvidelser i komponenterne. Kendetegnet
kantujeevnhed (pa udbrudsfladen, der vedrgrer kantlaengden) kan opdeles
i falgende typer:

. Opbyggende kant

. Udbuling

. Opmeaerkning

. Brud

. Afskalninger pa dekorationslaget
. Udrivninger pa dekorationslaget

LUdbuling

Sehmalflade

Mallernlag

lllustration 2 — kantujeevnhed

| den forbindelse er udbrud, der raekker fra dekorationslagets omrade og
ind i baerematerialet, seerligt problematiske.

Hvorc

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
. Malelup (5-dobbelt forstarrelse)
. Touchering

Pragmatisk — objektiv:

. Graensemgnster med karakterskala (HOMAG Panel
Dividing)
Teoretisk — objektiv:
. Konturméaleapparat (EQUAM, formtester)
. USB-mikroskop
. Digitalt mikroskop
. Lasermalesystem

. Optisk malesystem MSQ (HOMAG Panel Dividing)
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Malemetode

Malelup:
Under anvendelse af en malelup undersgges kantomradet for de
forskellige typer af kantens ujaevnhed i afsnit pa 50 mm.

Touchering:

For at kunne udmale kantens ujeevnhed manuelt bgr den fremhaeves med
touchering. Dertil kan der for eksempel anvendes grafitstave.
Farvepartiklerne aflejres i kantens ujeevnheder ved at trykke pa
snitkantfladen, derved kan de bedre ses.

Greensemgnster med karakterskala (HOMAG Panel Dividing):
Anvend HOMAG Panel Dividing — graensemegnstertest med karakterskala
fra 1 til 4.

Digitalt mikroskop:

Som med en malelup kan der ogsa anvendes et digitalt mikroskop til at
tydeligggre kantens ujeevnheder. Derudover kan resultaterne males og
dokumenteres.

Afgarelseskriterier

Over hele den samlede emneleengde ma der i kantomradet ikke kunne
observeres optisk synlige typer af kantujaevnheder med de foreskrevne
maleinstrumenter.
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9. Fugesamling

Kvalitetskendetegn | Fugesamling (lukket limfuge)

Definition Synlige fejlsteder eller lunker (fordybninger og tilgaengelige hulrum) pa
overfladen i limfuger, der befinder sig mellem pladematerialet og
kantmaterialet (eller mellem KM og KM).

For at skabe en vanddampteet belaegning er det ngdvendigt at udnytte
fladerne med kontakt fuldsteendigt som limningszone.

Hvad?

Regler -

Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
Farveindtraengningsmetode
Touchering

Farvestift — test (vandoplgselig Edding)

Teoretisk — objektiv:
e Mikroskop (digitalt/USB)

Malemetode Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):

De to forsider og emneover- og -undersiden pa det andet
(producerede) eller fglgende emne undersgges i et godt oplyst rum i
en vinkel pa 90° med 5- il

10-dobbelt forstgrrelse.

Farveindtraeengningsmetode:

Den synlige del af limfugen skal forst renggres med et
specialrenggringsmiddel (MarkerR MR79), og derefter skal der
sprojtes permanent rad (MarkerR MR68NT) pa den. Efter

3 minutters ventetid kan permanent rad tgrres af med en serviet, og
fremkalderen (MarkerR MR70) pafares derefter. Fejlsteder viser sig
derefter som rade punkter pa limfugen.

Hvordan?

Touchering/farvestifttest:

Farvepartikler (f.eks. en grafitstift eller en vandoplgselig Edding) kan
aflejres pa fejlsteder (abninger), der eventuelt forekommer ved at
trykke pa den synlige del af limfugen. Pa den made kan fejlsteder
identificeres tydeligt og evt. udmales.

Mikroskop (digitalt/USB):

Som ved den visuelle kontrol kan en limfuges lukkethed kontrolleres
med et digitalt mikroskop. Derudover kan fejlsteder males (f.eks.
middelveerdi af fejlstederne i afsnit pa 50 mm) og dokumenteres.
Afgerelseskriterier | Limfugen skal veere komplet lukket.

Der ma ikke kunne observeres fejlsteder eller lunker, der kan
konstateres visuelt med de foreskrevne maleinstrumenter, pa nogen
af emnets limfuger.
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10. Mekaniske beskadigelser

10.1 Plademateriale

Kvalitetskendetegn | Mekaniske beskadigelser pa pladematerialet

Definition Beskadigelser af pladematerialet, nar det har forladt
formatbearbejdningen i en defineret kvalitet, ma ikke lsengere kunne
ses.

| den forbindelse fokuseres der iseer pa mekaniske beskadigelser pa
pladematerialet, som opstar, fordi limvalsen trykker pa

S pladematerialets daeklag.
g Det karakteristiske ved mekaniske beskadigelser pa pladematerialet
T kan opdeles i falgende typer:
e Rejste steder/udbulinger i deeklaget
o Afskalninger og udbrud
e Musetender
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
Teoretisk — objektiv:
e Mikroskop (digitalt/USB op til 200-dobbelt forstgrrelse)
Malemetode Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Den samlede emnelaengde og forsiderne vurderes visuelt med seerligt
fokus pa pladematerialet. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de
kan observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden
o for 30 sekunder.
[
©
'g Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):
Z Bade forsiderne og emneover- og -undersiden pa det andet eller

felgende emne undersgages i et godt oplyst rum i en vinkel pa 90° med
5- til
10-dobbelt forstgrrelse.

Digitalt mikroskop/USB — mikroskop:
Identisk med den visuelle kontrol, men med maleteknisk
understgttelse og muligheden for at méle og dokumentere fejl.

Afgarelseskriterier | Pa hele emnet ma der ikke kunne observeres visuelt synlige
beskadigelser pa pladematerialet i direkte forlaengelse (kantomrade)
af limfuger med de foreskrevne maleinstrumenter.
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10.2 Kantband

Kvalitetskendetegn

Mekaniske beskadigelser pa kantbandet

Definition

Hvad?

Pa grund af magasinet (f.eks. kantbandfering),
kantbandtransporten eller trykzonen kan der opstd mekaniske
beskadigelser pa kantbandoverfladen.
Derudover kan der forekomme stukninger pa forkanten efter
startstraekningen (punkt 4) gennem trykzonen.
Det karakteristiske ved mekaniske beskadigelser pa kantbandet
kan opdeles i falgende typer:

e ,Deformeret* kantband

¢ Manglende/overrevet/for kort kantband

e Ujeevnheder i kanten

e Fordybninger

o Ridsespor
e Langstrakte fordybninger

Regler

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
o Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Lysspaltemaling med harlineal

Teoretisk — objektiv:
¢ Digitalt mikroskop
o USB-mikroskop (200-dobbelt forstgrrelse)

Malemetode

Hvordan?

Visuel kontrol uden hjeelpemidler:

Emnerne vurderes visuelt over hele emnelaeangden med specielt
fokus pa kantbandet. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden
for 30 sekunder.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):

Emneover- og -undersiden pa det andet (producerede) eller
folgende emne undersg@ges i et godt oplyst rum i en vinkel pa 90°
med 5- til 10-dobbelt forstarrelse.

Lysspaltemaling med harlineal:
Ved lysspaltemaling med en harlineal kan det i modlys observeres,
om kantbandets flade har ridsespor.

Digitalt mikroskop/USB-mikroskop:
Som ved den visuelle kontrol, men med maleteknisk understattelse
og muligheden for at male og dokumentere fejl.

Afgarelseskriterier

Pa hele den smalle flade ma der ikke kunne observeres visuelt
synlige beskadigelser pa den smalle flades kantband i emnets
lzengde- og tveerretning med de foreskrevne maleinstrumenter.

11.Kantaftraek
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11.1 Afskalningsmodstand

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Kantaftreek — afskalningsmodstand

Definition

Afskalningsmodstanden beskriver den malte gennemsnitlige kraft
lodret pa limfugen for hver preveemnebreddeenhed, der er
ngdvendig til at skille et sammenklaebet praveemnes to fugedele
(plademateriale — kantband) fra hinanden.

Regler

e DINEN 1464
e Vejledning til kantaftreekstest

Hvordan?

Maleinstrument

Teoretisk — objektiv:
o Materialeprgvemaskine
(f.eks.: treekprevemaskine MPK SPZ 3K)

Malemetode

Afstandskonstant afskalning af kantbandet med en
traversfremfgringshastighed pa 100 mm/min og en
afskalningsstraekning pa min. 200 mm.

Vurdering af den gennemsnitlige afskalningsmodstand pa de farste
og sidste 10 % af afskalningsstraekningen.

Afgarelseskriterier

Felgende gennemsnitlige afskalningskreefter i Newton pr. millimeter
provebredde (N/mm) skal beregnes:

>= 3 N/mm

Som alternativ til afskalningskraefterne er pravningen bestaet ved
et substratbrud (kantband braekker under testen).
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11.2 Spanudrivning

Kvalitetskendetegn

Kantaftraek — spanudrivning

Definition

Pa det afskallede emne vurderes det, i hvilket omfang kantbandets

(:-%' klaebeside er daekket med spaner.
£ Dermed skal stabiliteten af limfugen og graenselaget mellem
baeremateriale og kantband vurderes.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler

Malemetode Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
% Vurderingen af spanudrivningen gennemfares pa et afskallet
o kantband. Derved undersgges det, i hvilket omfang kantbandets
Q bagside er deekket med spaner. Visuelle afvigelser anses som fejl,
T

nar de kan observeres med det blotte gje fra 50 cm
iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.

Afggrelseskriterier

Limningen vurderes som meget god, hvis 100 % af det afskallede
kantband er deekket med klaebemiddel og med spaner/fibre fra
pladematerialet.
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12. Geometri
12.1 Limfugebredde

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Geometri — limfugebredde

Definition

Maling af limfugedimensionen (emneover- og -underside) til
bestemmelse af limfugebredden over hele emnelaengden ved hjeelp
af definerede malepunkter. | den forbindelse skal man veere seerligt
opmaerksom pa stukninger pa for- og bagkanten.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — objektiv:
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse) med tradteeller

Teoretisk — objektiv:
e Mikroskop (digitalt/USB med 200-dobbelt forstarrelse)

Malemetode

Limfugen skal males pa malepunkterne A til G (se lllustration 1 —
maling af limfugebredden).

Ud fra malepunkterne B til F beregnes den aritmetiske middelvaerdi

ved hjeelp af formlen x = w. Der tages ikke hgjde for de

yderste malepunkter A og G i beregningen af middelveerdien. Disse

malepunkter pavirkes iseer af haevning og pressetryk fra KAL.
Grundrids emne

Forkand

lllustration 1 — maling af limfugebredden

Afggrelseskriterier

Aund G =20,5*Xx

X —20% < Messwerte BbisF < X+ 20%

Forskel over- og underside + 20 %

Maleveerdierne A til G ber (afhaengigt af ramaterialerne)

veere sa sma som muligt, og B til F ma ikke overskride 0,15
mm ved anvendelse af EVA 0,15 mm og 0,1 mm ved PU.

Baeremateriale, der skal anvendes: spanplade EN 312 P2 38 mm

(f.eks. Egger P2).
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12.2 Kantbandforlgb

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Geometri — kantbandforlgb

Definition

Maling af kantbandoverstandene og kantbandforlgbet til emneover-
og -undersiden over hele laengden.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — objektiv:
o Leere

Teoretisk — objektiv:
o Skydeleere/dybdeleere

Malemetode

Leere:
For at vurdere afvigelser kan der ogsa laves en leere.

Skydelaere/dybdelzere:
Malingen af kantbandets overstand pa emnets over- og underside

over hele emnelaengden samt vurdering af forlgbet over la&engden
ved plader uden nedholder.

Kant
Emne

Bid036la 2+ 0,

lllustration 2 — kantbandforlagb

Afggrelseskriterier

Generelt geelder fglgende forskrift vedrgrende anvendelse af det
rigtige kantband:

Kantenbandhohe [mm] = Plattendicke + 4 mm

Leere:
Der ma ikke kunne ses afvigelser fra emne til lzere.

Skydelaere/maleur/dybdelaere:
Tolerancen for kantbandforlgbet:
+ 0,5mm
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12.3 Kantmaterialeoverstande

Kvalitetskendetegn Geometri — kantmaterialeoverstande
& | Definition Vurdering af maling af kantmaterialeoverstande langs et emnes for-
o og bagkant.
T
Regler -
Maleinstrument Teoretisk — objektiv:
e Skydeleere/dybdeleere
Malemetode Skydelzere/dybdelzere:
Maling af det paklaebede kantmateriales overstande pa for- og
bagkanten.
Forkant Bagkant
|
. .|. . 1 _|
Kant Kant
\,\ A
(o)
C
® 1
2 Emne
:% lllustration 3 - kantbdndoverstande
Afgarelseskriterier Skydelaere/maleur/dybdeleere:
Felgende tolerancer gaelder for den pagaeldende metode:
Limningstype | Forkant Bagkant
Limfuge 5mm+2,0mm 5mm+2,0mm
laserTec 10mm+£20mm | 20mm + 2,0 mm
airTec 20mm£2,0mm | 30 mm £ 2,0 mm
altid ved 20 m/min. Fremfgringshastighed
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Kapning

Det lige kapsnits Fasesnittets

Bearbejdningsruh Uden udrivning og Aftryk og Ubeskadiget
ed afrivning glansspor beskyttelsesfolie

Rethed Planhed

vinkel parallelitet
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13.1 Fasesnittets parallelitet

Kvalitetskendetegn

Fasesnittets parallelitet

Definition

Hvad?

Vurdering af den parallelle udformning af fasen ved fasekapning.
Fasestyrken skal veere indstillet i overensstemmelse med kantbandtykkelsen.
De to fasekanter skal have en parallel og ens afstand over hele
kantbandhgjden.

Regler

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

Teoretisk — objektiv:
¢ Digitalt mikroskop
e USB-lup

Malemetode

Hvordan?

Ved vurderingen af paralleliteten skal der anvendes et pravemgnster med en
emnetykkelse pa >= 38 mm.

Visuel kontrol uden hjeelpemidler:

Fasesnittets parallelle forlab undersages visuelt ved god belysning. Visuelle
afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje fra 50 cm
iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.

Malelup:
Ud over den visuelle kontrol kan der som understgttelse anvendes en malelup
til at kunne betragte det parallelle forlab naermere.

Digitalt mikroskop:
Til objektive og reproducerbare resultater kan der anvendes et digitalt
mikroskop, hvormed paralleliteten kan males og dokumenteres.

Afgerelseskriterier

Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
Fasens parallelitet ma ikke afvige visuelt over emnehgjden.

Med hjeelpemidler:
Prevemeonsterets parallelitet med en emnetykkelse >= 38 mm ma afvige
maks. 0,05 mm.

13.2 Det lige kapsnits vinkel
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Kvalitetskendetegn | Det lige kapsnits vinkel

o | Definition Vurdering af det lige kapsnits retvinklethed ved flugtende og lige kapning.
g Denne vurdering geelder for alle kantmaterialer.
T
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Lysspaltemaling med harvinklen
Teoretisk — objektiv:
e Digitalt mikroskop
e Malemaskine (f.eks. KMG)
Malemetode Lysspaltemaling med en harvinkel:
Ved beregningen af afvigelserne lzegges en harvinkel til lysspaltemaling i
vinklen pa 90° med et vinkelben pa grundfladen for at kontrollere kapsnittets
vinkel med det andet ben. Pa den made kan kapsnittets retvinklethed
vurderes.
-
[
©
B
o
>
T

lllustration 4 - det lige kapsnits vinkel

Malemaskine (KMG):
Automatisk kontrol af retvinkletheden sammenlignet med en CAD-model

Afggrelseskriterier

Lysspaltemaling med harvinklen:
Det lige kapsnits vinkel ma ikke afvige visuelt fra harvinklen.

Malemaskine (KMG):
Vinklen ma maleteknisk ikke overskride fglgende tolerancer:

e WD (emnetykkelse) <= 22 mm => tolerance = 0,05 mm
e WD >22mm = tolerance = 0,170 mm

13.3 Kapsnittets rethed (kantmaterialetykkelse < 3 mm)

| T 1§ Kvalitetskendetegn | Kapsnittets rethed (kanttykkelse < 3 mm)
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Definition Vurderingen af kapsnittets rethed efter processerne flugtende og lige
kapning. | den forbindelse ma der ikke kunne observeres en
overfladeujaevnhed pa kapsnittets kant.
Retheden geelder udelukkende for kantmaterialer med en tykkelse
<3 mm.
Regler -

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Lysspaltemaling med harlinealen

Teoretisk — objektiv:
e Malemaskine (KMG)

Malemetode

Ved vurderingen af retheden ma der kun anvendes kantmaterialer < 3 mm.

Lysspaltemaling med harlinealen:

Ved beregningen af afvigelserne laegges en harlineal til lysspaltemaling med

en leengdeside pa grundfladen, og kapsnittet kontrolleres. P4 den made kan
kapsnittets rethed og planhed vurderes.

B

lllustration 5 - kapsnittets rethed

Malemaskine (KMG):
Automatisk kontrol af retheden sammenlignet med en CAD-model.

Afgerelseskriterier

Lysspaltemaling — harlineal:
Kapsnittets rethed ma ikke afvige visuelt over emnehgjden, og i den
forbindelse ma der ikke kunne observeres en signifikant lysspalte.

Malemaskine (KMG):
Kapshnittets rethed ma ved et kantband < 3 mm maleteknisk afvige maks. 0,05

mm.
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13.4 Kapsnittets planhed (kanttykkelse > 3 mm)

Kvalitetskendete

Kapsnittets planhed (kanttykkelse > 3 mm, massive kanter)

r

gn
~ Definition Vurdering af planheden for kapsnittets flade efter den flugtende og lige
o) kapning. | den forbindelse ma der ikke kunne observeres en
© . o .
z overfladeujeevnheder pa kapsnittets flade.
Jeevnheden geelder udelukkende for kanter med en tykkelse > 3 mm, i daglig
tale ogsa betegnet som massive kanter.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Lysspaltemaling med harlineal/harvinkel
Teoretisk — objektiv:
e Malemaskine (KMG)
Malemetode Kvalitetskendetegnet jeevnhed kan kun vurderes ved kanter > 3 mm. Hvis det
er muligt, males kapsnittets jeevnhed med en massiv kant pa 20 x 60 mm, i
modsat fald med det tykkeste tilgeengelige kantband.
Lysspaltemaling — harlineal/harvinkel:
Ved lysspaltemaling med en harlineal kan det i modlys ses, om fladen er jeevn
eller ujeevn. Kapsnittets flade skal kontrolleres over otte malestraekninger som
markeret med linjer pa illustrationen.
(o)
C
©
B
o
>
T
lllustration 6 - kapsnittets jeevnhed
KMG — malemaskine:
Automatisk kontrol af jeevnheden sammenlignet med en CAD-model.
Afggrelseskriterie | Lysspaltemaling — harlineal:

I modlys skal lysspaltebredde mellem den massive kant og harvinklen vurderes
visuelt pa de enkelte malestreekninger og visuelt. | den forbindelse ma der ikke
kunne observeres en signifikant lysspalte.

Malemaskine (KMG):
Tolerancen for kapsnittets jeevnhed er maksimalt 0,05 mm.
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13.5 Bearbejdningsruhed

Kvalitetskendetegn

Kapsnittets bearbejdningsruhed

Definition

Hvad?

Ved bearbejdningen med definerede skaer bestemmes kapsnhittets
overfladeruhed af skaerenes ujaevnhed (knivmaerker, tandindgrebsspor, fibre,
riller etc.) og vises som skaerespor pa kapsnittet.

Pa ABS- og treekanter kan der herved forekomme bearbejdningsspor eller
skeerespor, PP-kanter synes derimod til at flyde ud.

Regler

e VDI-forskrift 3414, ark 1

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Haptisk kontrol (fingerprave)
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Lysspaltemaling med harlineal

Teoretisk — objektiv:
o Konturmaleapparat
¢ Ruhedsmaleapparat
e Digitalt mikroskop (+ markfeltbelysning)

Malemetode

Hvordan?

Haptisk kontrol (fingerprove):
Ved den haptiske kontrol beveeger fingerspidserne sig pa kapsnittets
overflade for at forsteerke fglelsen af ujsevnheder.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):
Emnernes kapsnit vurderes ved god belysning i vinklen pa 90° med en 5- til
10-dobbelt forstarrelse.

Lysspaltemaling — harlineal:

Ved beregningen af afvigelserne laegges harlinealen til lysspaltemaling pa
kapsnittet. Pa den made kan bearbejdningsruheden pa kapsnittet vurderes i
modlys.

Afgerelseskriterier

Graenseveaerdien for kapsnittets bearbejdningsruhed er Rz = 25.

Haptisk kontrol (fingerprgve)
Haptisk ma der ikke kunne maerkes signifikante ruheder pa kapsnittet.

Malelup
Med maleluppen ma der ikke kunne ses signifikante ruheder pa kapsnittet.

Lysspaltemaling — harlineal
| modlys ma der ikke kunne ses signifikante ruheder med harlinealen.

13.6 Uden udrivning og afrivning

| T i Kvalitetskendetegn | Uden udrivning og afrivning
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Definition Synligt og meerkbart udragende fibre, udrivninger samt afrivninger af
kantbandet over kapsnittet, som kan forekomme afhaengigt af materialet og
afheengigt af skeereform, vaerktgjsslid og fibersnitretningen.
Der skelnes mellem to tilstande for ud- og afrivningerne:
e Ved kunststofkantbandmaterialer (PP & ABS) ved at braekke
kantbandet op, ned og specielt pa hjgrnerne.
e Ved tree- og melaminkantband opstar der udrivninger pa kapsnittets
kantomrader.
Regler -

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Haptisk kontrol (fingerprgve)

Malemetode

Visuel kontrol uden hjaelpemidler:

Kapsnittene af emnerne undersgges visuelt med specielt fokus pa kant- og
hjgrneomradet ved god belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de
kan observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30
sekunder.

Haptisk kontrol (fingerpragve):

Ud over den visuelle kontrol bevaeger fingerspidserne sig pa overfladen mod
snitretningen, pa den made rejser fibre eller dele af fibre sig igen pa grund af
deres brudte struktur. Disse fibre saetter sig fast i fingerspidsernes furer og
riller, fornemmelsen forsteerkes dermed (katteharseffekt).

Afggrelseskriterier

Visuel kontrol uden hjeelpemidler/haptisk kontrol:

Pa kapsnittets samlede hgjde ma udbrud hverken kunne ses eller meerkes
haptisk.

Derudover ma der ud over kapsnittet ikke forekomme ud- eller afrivninger i
deeklaget.
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13.7 Aftryk og glansspor ved kapning

Kvalitetskendetegn

Aftryk og glansspor ved kapning

Definition

Udformningsafvigelser pa den ene side i form af tryksteder og glansspor pa
kantband og pa den anden side i form af friktion ved aftastning af emnerne
pa grund af kappeanslagene (fgleelementer).

& Forskel mellem aftryk og glansspor:
T e Aftryk opstar specielt ved staende kappeanslag pa grund af
T kappeanslaget pa for- og/eller bagkanten.
e Glansspor opstar ved treekkende kapanslag eller fasekappeanslaget.
Man skal vaere opmaerksom pa, at denne effekt intensiveres ved
mgrke, skinnende farvetoner.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Haptisk kontrol (fingerprgve)
Malemetode Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
Emner med kantband kontrolleres visuelt i modlys/diffust lys (naturligt/direkte
sollys). Glans er karakteriseret ved den intensive refleksion pa glatte
overflader. Sammenligning med storstedelen af fladen kan glansspor og
~ aftryk ses ved refleksion med gendret retning (ved lysindfald).
c Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje
kS fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
(@]
>
L Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):
Med en malelup kan opdagede glansspor eller aftryk undersgges og vurderes
narmere.
Haptisk kontrol (fingerpragve):
Haptisk kan man specielt maerke aftryk pa emnet i neerheden af de anvendte
kapanslag.
Afggrelseskriterier | | omraderne, hvor kapanslagene saetter sig eller glider pa kantbandet, ma der

visuelt ikke kunne ses og/eller haptisk kunne meerkes aftryk og glansspor
med de foreskrevne maleinstrumenter.
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13.8 Ubeskadiget beskyttelsesfolie

Kvalitetskendetegn | Ubeskadiget beskyttelsesfolie
Definition Hvis der findes en beskyttelsesfolie pa kantbandet, ma det ikke flas eller rives
S i stykker eller haenge ned pa grund af kapprocessen. En ubeskadiget
© . L s . o
z beskyttelsesfolie er vigtig. Det kan iszer opsta ved kapaggregater med
treekkende kapanslag.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
Malemetode Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Emnet undersages visuelt pa kapsnittenes omrader uden hjaelpemidlet ved
o god belysning.
= Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje
'g fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
>
T Afgarelseskriterier | Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Ved denne visuelle vurdering skelnes der mellem to tilstande:
¢ | orden = ubeskadiget beskyttelsesfolie og vedhaeftning foreligger
o |kke i orden = beskadiget beskyttelsesfolie eller manglende
vedheeftning
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14. Formfraesning

Formfraesning
M
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14.1 Formfraesningens parallelitet

Kvalitetskendetegn

Formfraesningens parallelitet

Definition

Vurdering af formfraesningens vertikale profiludformning (f.eks. radius, fas)

< for parallelitet over hele emnehgjden.
T Den vertikale profiludformnings parallelitet beskriver profilens parallelle forlgb
T i samme profilboredde over de to snitkanters emnehgjde i forhold til hinanden.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
Teoretisk — objektiv:
¢ Digitalt mikroskop
Malemetode Ved vurderingen af paralleliteten skal der anvendes emner med en hgjde 2
38 mm.
Visuel kontrol uden hjeelpemidler/malelup:
o~ Emnernes vertikale profilforlgb undersages for parallelitet ved god belysning.
& Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje
'g fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
>
- Digitalt mikroskop:
Derudover kan der anvendes et digitalt mikroskop til objektive og
reproducerbare resultater.
Afgarelseskriterier | Visuel kontrol uden hjeelpemidler/malelup:

Visuelt ma der ikke kunne observeres afvigelser for paralleliteten over hele
emnehgjden efter formfraesningen.

Digitalt mikroskop:

Kantbandets profiludformning ma i sin parallelitet afvige maks. 0,05 mm over
hele arbejdsemnehgjden.
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14.2 Bolgethed

Kvalitetskendetegn

Balgethed

Definition

Hvad?

Balgedannelse som fglge af spantagende bearbejdning er ujsevnhedsandele
med bglgelaengder eller ogsa overfladeuro.

Denne bglgedannelse opstar pa grund af vaerktgjsskaerenes fladt udigbende
omrade, hvorved en profil (f.eks. radius, fas) kan blive for bred og de to
kantomrader (f.eks. pa radierne) balgede.

For en preecis radius er det vigtigt at anvende det rigtige vaerktgj til den
gnskede radius.

Regler

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Lysspaltemaling — harlineal/harvinkel
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

Teoretisk — objektiv:
¢ Digitalt mikroskop
e KMG-malemaskine
e Konturmaleapparat

Malemetode

Hvordan?

Visuel kontrol uden hjeelpemidler:

Profilernes lige forlgb undersgges ved god belysning. Visuelle afvigelser
anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje fra 50 cm
iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.

Lysspaltemaling — harlineal/harvinkel:
For at gare bglgedannelser mere synlige kan der anvendes en harlineal eller
en harvinkel.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstgrrelse):
Emnernes vertikale og horisontale profiler vurderes ved god belysning i en
vinkel pa 90° med en malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse).

Digitalt mikroskop:
Derudover kan der anvendes et digitalt mikroskop til objektive og
reproducerbare resultater.

Afggrelseskriterier

Visuelt/malelup/malelup/digitalt mikroskop:
Visuelt ma der ikke kunne ses bglgedannelser.

Lysspaltemaling — harlineal/harvinkel:

Lysspaltebredden mellem kantbandet og harlinealen skal vurderes visuelt.
Ved en lige profil uden bglger mé der hverken kunne observeres en spalte
eller bglgedannelser (f.eks. med harlinealen).

14.3 Knivmeaerker
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Kvalitetskendetegn

Knivmeaerker pa emnets vertikale del

Definition

Hvad?

Den freesede vertikale andel af formfreesningen er markeret med
bearbejdningsspor, der kan vise sig som knivmaerker. Ved veerktgjer med
flere skeer afbilder indgrebskinematikken pa grund af tolerancerne for enkelte
skeer kun et skeer pa den freesede overflade. Afstanden mellem enkelte
knivmaerker dannes pa grund af vaerktgjsfremfagringen.

Pa grund af en manglende siklinge kan de ikke udlignes, dermed forbliver der
knivmeerker i den vertikale andel og iseer i hjgrnerne (kugle foroven og
forneden).

Regler

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel og haptisk kontrol (fingerprgve)
e Touchering (+ manuel udmaling)
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

Teoretisk — objektiv:

Digitalt mikroskop (mgarkfeltbelysning/billedbearbejdning)
Maletrinmetode

e Malemaskine (KMG)

Konturmaleapparat

Optisk (kamerasystem/laser)

Malemetode

Hvordan?

Visuel og haptisk kontrol (fingerprave):

Den vertikale andel af den samlede formaterede smalle flade vurderes visuelt
og derudover haptisk. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for

30 sekunder. Ved den haptiske kontrol bevaeger fingerspidserne sig pa den
smalle flades overflade for at forstaerke falelsen af knivmeerker.

Touchering (+ manuel udmaling):

Dertil kan der f.eks. anvendes grafitstave. Farvepartiklerne aflejres i
knivmeerkerne ved at trykke pa snitkantfladen. (Ved ensartede
knivmeerkebredder bgr der teelles flere maerker for at reducere usikkerheden
ved bestemmelsen af start- og slutpunkterne ved at beregne et gennemsnit).

Mikroskop:

Identisk med den visuelle kontrol kan den vertikale andel af et emne
undersgges for knivmeerker med et digitalt mikroskop (f.eks.
magrkfeltbelysning). Derudover kan knivmaerkerne males og dokumenteres.

Afggrelseskriterier

Knivmaerkerne ma kun veere meget svagt udformet over profilens samlede
vertikale hgjde (f.eks. radius, fas). | hjgrnerne skal man vaere opmaerksom pa
et ensartet forlgb for de pageeldende profiler, sa profilen ikke bestar af
sakaldte hak. Ved radier er det i hjgrnerne seerligt vigtigt, at de kan ses
subjektivt som runding.

14.4 Vibrationsmaerker pa grund af opsving
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Hvad?

Kvalitetskendetegn

Vibrationsmaerker pa grund af opsving

Definition

Markeringer pa profilerne (f.eks. radier, faser) pa tveers af
fremfaringsretningen pa grund af opsving og vibration af formfraeseren
(f.eks. pa grund af for lav systemstabilitet).

Denne form for vibrationsmaerker forekommer kun i horisontal retning pa
grund af hgj vedhaeftningsfriktion ved traekantband.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Touchering (+ manuel udmaling)

Teoretisk — objektiv:
e Digitalt mikroskop
o KMG-malemaskine
e Konturmaleapparat

Malemetode

Se 14.3 Knivmaerker

Afgarelseskriterier

Vibrationsmeaerker pa grund af opsving ma ikke kunne ses.
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14.5 Bearbejdningsruhed

Kvalitetskendetegn

Bearbejdningsruhed (smareeffekt PP)
Definition

Ved bearbejdningen med definerede skaer bestemmes formfraesningens
overfladeruhed af skaerenes ujeevnhed (knivmeerker, tandindgrebsspor,
fibre, riller etc.) og vises som skaerespor pa kapsnittet.

Hvad?

P& ABS- og treekanter kan der herved forekomme bearbejdningsspor eller

skeerespor, PP-kanter med deres materialeegenskaber synes derimod til at
flyde ud. Med den rigtige snithastighed/det rigtige omdrejningstal/den rigtige
omdrejningsretning for veerktagjet (GLL/GGL) kan det modvirkes.

Regler -

Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:

e Haptisk kontrol (fingerprave)

e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Lysspaltemaling med harlineal

Teoretisk — objektiv:

e Konturmaleapparat

¢ Ruhedsmaleapparat

e Digitalt mikroskop (+ markfeltbelysning)

Hvordan?

Malemetode
Afgerelseskriterier

Se 14.2 Bglgedannelser

Med de foreskrevne maleinstrumenter ma der i de samlede profilomrader

ikke kunne ses visuelt synlige bearbejdningsruheder i form af skaerespor
og/eller smareeffekter.




Efterbearbejdning

He HOMAG

Side 40 af 58 8. september 2022

14.6 Vertikal bearbejdningsovergang

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Vertikal bearbejdningsovergang

Definition

Vurdering af overgangen fra den gverste til den nederste bearbejdning i den
vertikale del. Det geelder for aggregater, hvor freesningen af den vertikale
andel sker over to enheder eller separate bearbejdninger (f.eks. FK11, FF32
og FK21).
Ved forskellig anvendelse og forskellige indstillinger af det @verste og
nederste aggregat kan opsta forskellige profiludformninger (f.eks. radius, fas)
samt synlige overgange (f.eks. gverste radius stgrre end nederste radius).

lllustration 7 - vertikal bearbejdningsovergang

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Lysspaltemaling med harlinealen/harvinklen

Teoretisk — objektiv:
e Digitalt mikroskop
e Malemaskine (KMG)
e Konturmaleapparat

Malemetode

Ved vurderingen af profilens bearbejdningsovergang over den vertikale

smalle flades hgjde skal pladens tykkelse veere min. 38 mm, i modsat fald
kan eventuelle fejl ikke ses.

Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Profilovergangenes ensartethed undersgges pa de vertikalt freesede
straekninger/radier ved god belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar

de kan observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for
30 sekunder.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)/harlineal/harvinkel:

Med en malelup eller en harlineal kan opdagede bearbejdningsovergange
identificeres og undersgges detaljeret.

Afgerelseskriterier

Forlgbet af de freesede profiler skal vurderes i den vertikale andels overgang.
| den vertikale andel ma der ikke kunne ses overgange. Derudover ma der
ikke kunne ses og/eller meerkes overgange. Et homogent forlgb er

forudsaetningen herfor.
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14.7 Horisontal bearbejdningsovergang

Kvalitetskendetegn | Horisontal bearbejdningsovergang

Definition

Hvad?

Vurdering af overgangen for freesningen af emneover- og underkanter (fin-
eller multifreesning) til formfreesningen af den forreste og bageste

emnekontur. Det geelder for aggregater, som udelukkende bearbejder
forreste og bageste emnekontur (f.eks. FK30).

Ved formfraesningen af den forreste og bageste emnekontur kan der opsta
ugnskede overgange (f.eks. pa grund af forkerte straekningspunkter,
forkerte tryk, mekaniske fejlindstillinger). Formfraesningskonturen skal svare

til liengdekantens kontur. Derudover skal en beskadigelse af daeklaget (iseer
i neerheden af hjgrnerne) undgas.

{’ P

¢

=

lllustration 8 - horisontal bearbejdningsovergang

Regler

Maleinstrument

Hvordan?

Pragmatisk — subjektiv:

o Visuel kontrol uden hjeelpemidler

e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

e Lysspaltemaling med harlinealen/harvinklen

Teoretisk — objektiv:

¢ Digitalt mikroskop

e Malemaskine (KMG)
e Konturmaleapparat

Malemetode

Identisk med kapitel 14.6 — ,Vertikal bearbejdningsovergang®.

Afgarelseskriterier

Forlgbet for den freesede profil (f.eks. radius, fas) skal vurderes i den
horisontale andels overgang. Overgange eller overstande i den horisontale
andel ma hverken kunne ses eller fgles med de definerede
maleinstrumenter. Et homogent forlgb skal opnas.

Derudover er deeklagsbeskadigelser, isaer i hjgrnerne, ikke tilladt.

14.8 Flugt mellem tvaer- og laengdekant
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Kvalitetskendetegn

Flugt mellem tveer- og laengdekant

Definition

Hvad?

Ved emner med palimet lzengde- og tveerkanter opstar der en overgang
mellem de to kantband efter formfraesningen. Den befinder sig i naerheden
af profiludigbet til tvaerkanten.

Ved et ngjagtigt profiludigb er det vigtigt at anvende det praecise veerktgij til
den gnskede profil.

Regler

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel og haptisk kontrol (fingerprgve)
e Lysspaltemaling med harlineal/harvinkel

Teoretisk — objektiv:
¢ Digitalt mikroskop
o Konturmaleapparat
e Malemaskine (KMG)

Malemetode

Hvordan?

Visuel og haptisk kontrol (fingerprave):

Emnerne vurderes i naerheden af overgange fra laengde- til tvaerkanter ved
god belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres
med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
Derudover skal der gennemfgres en haptisk kontrol.

lllustration 9 - flugt tveer- til leengdekant

Lysspaltemaling med harlineal/harvinkel:

Med en harlineal kan opdagede bearbejdningsovergange identificeres og
undersgges detaljeret.

Afgerelseskriterier

En eventuel overstand kan udlignes ved hjeelp af svind efter ca. 7-dages
opbevaring.

Visuel og haptisk kontrol (fingerprave):

Pa overgangen mellem laengde- og tvaerkant ma der ikke findes en
overstand, der kan ses eller maerkes haptisk tydeligt.

Lysspaltemaling med harlineal/harvinkel:

Pa overgangen mellem laengde- og tvaerkant ma der ikke kunne ses en
signifikant overstand i form af en lysspalte.

Digitalt mikroskop/konturmaleapparat/malemaskine (KMG):
Tolerance overstand + 0,05 mm.

14.9 Aftryk og glansspor ved formfrasning
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Kvalitetskendetegn

Aftryk og glansspor ved formfraesning

Definition

Udformningsafvigelser i form af tryksteder og glansspor pa kantbandet ved

at fgle pa emnerne med formfraesningsaggregaternes fgleruller og glidesko
(foleelementer).

Forskel mellem aftryk og glansspor:
e Aftryk opstar specielt ved rullende undersggelse (faleruller) pa grund

% af starttrykket/stadet og den naermest punktuelle belastning af
£ foleruller. Det forekommer iszer ved blgdt kantbandmateriale (f.eks.
papir).

e Glansspor opstar ved glidende startsko pa forsiden og ved
undersggelse pa siden af den smalle flade. Man skal vaere
opmaerksom pa, at denne effekt kan intensiveres af marke og
glinsende farvetoner.

Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:

e Visuel kontrol uden hjeelpemidler

e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

e Haptisk kontrol (fingerprave)

Malemetode Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Emnernes kantband kontrolleres visuelt i modlys/strejflys (naturligt/direkte
sollys). Glans er karakteriseret ved den intensive refleksion pa glatte
overflader. Ved hjeelp af den malrettede refleksion (lysindfald) bliver
glansspor og aftryk synlige. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
o= observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30
© sekunder.
B
(@]
T Malelup:
Med en malelup kan opdagede glansspor eller aftryk undersgges og vurderes
naermere.
Haptisk kontrol (fingerpragve):
Haptisk kan man specielt maerke aftryk pa emnet i neerheden af de anvendte
kapanslag.
Afgearelseskriterier | | omraderne, hvor undersggelsen af kantbandet rulles eller glides, ma der

hverken findes visuelt synlige eller maerkbare aftryk eller glansspor med de
foreskrevne maleinstrumenter.
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14.10 Udbrud (ved traskanter)

Kvalitetskendetegn | Udbrud (ved treekanter)
Definition Synligt og meerkbart udragende spaner, fibre, udrivninger samt afrivninger
af kantbandmaterialet i profilens omrade, som kan forekomme afhaengigt af
S materialet og afhaengigt af skaereform, veerktgjsslid og fibersnitretningen.
o Ved formfraesningen forekommer sakaldte udrivninger udelukkende ved
I kantmateriale af trae (specielt trae med lange fibre). Med en aendring i
synkronlgbsfreesningen kan det modvirkes.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Haptisk kontrol (fingerprave)
Malemetode Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
Emnernes fraesede profiler undersagges ved god belysning. Visuelle
afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje fra
- 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
[
g Haptisk kontrol (fingerprgve):
S Ud over den visuelle kontrol bevaeger fingerspidserne sig pa overfladen
T mod fibrene, pa den made rejser de saledes fibre eller dele af fibre pa grund
af deres brudte struktur. Disse fibre seetter sig fast i fingerspidsernes furer
og riller, hvorved fornemmelsen forstaerkes (katteharseffekt).
Afgerelseskriterier | Visuel kontrol uden hjeelpemidler/haptisk kontrol:
Over hele den formfraesede profil ma udbrud hverken kunne observeres
visuelt eller fales haptisk.
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14.11 Ubeskadiget beskyttelsesfolie

Kvalitetskendetegn | Ubeskadiget beskyttelsesfolie
Definition Hvis der findes en beskyttelsesfolie pa kantbandet, ma det ikke flas eller
~ rives i stykker eller haenge ned pa grund af formfraesningen. En ubeskadiget
> beskyttelsesfolie er vigtig.
Z Det kan opsta ved anvendelse af aggregatet pa emneoverfladen, iseer ved
folier med darlig vedheeftning.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
Malemetode Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
Emnet undersgges visuelt uden hjaelpemidler pa formfreesningens omrader
ved god belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
< observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30
g sekunder.
S
I | Afgerelseskriterier | Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Ved en visuel kontrol (visuel vurdering) skelnes der mellem to tilstande:
¢ | orden = ubeskadiget beskyttelsesfolie og vedhaeftning foreligger
e |kke i orden = beskadiget beskyttelsesfolie og/eller manglende
vedheeftning
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15. Profil- og limfugesiklinge

15.1

15.1.1 Ensartethed profiludigb

Profilsiklinge

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Profiludlgbets ensartethed

Definition

Et ensartethed profiludigb mod midten af den smalle flade tager hejde
for en identisk udformning af de gverste og nederste profiler.

Som basis geelder de pagaeldende forskrifter i henhold til emnetegningen
og veerktgjsprofilen, der passer til kantmaterialet.

Baeremateriale Kantmateriale

~,
C C C '> B

lllustration 10 — for eksempel ensartethed radiusudigb

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
e Skydelaere/dybdelaere

Teoretisk — objektiv:
¢ Digitalt mikroskop

Malemetode

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)
Se kapitel 14.2

Skydeleere/dybdeleere:

Med en dybdelaere kan den pageeldende profils dybde males pa
mindst 4 malepunkter over den samlede emnelaengde og sammenlignes
med den modstaende profil.

Digitalt mikroskop:
Se kapitel 14.2

Afgerelseskriterier

Med de foreskrevne maleinstrumenter skal der sikres et homogent forlgb
for profilerne i retning af den smalle flade. Derudover ma den gverste og
nederste profil ikke afvige fra hinanden (maks. 10 % afvigelse).

Eksempler: 1 mm radius =» maks. afvigelse 0,1 mm (= 10 %) eller
3 mm fas =» maks. afvigelse 0,3 mm (= 10 %)
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15.1.2 Overfladekvalitet

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Overfladekvalitet

Definition

Pa profilens everste og nederste horisontale andele ma der efter
profilsiklingebearbejdningen ikke forekomme bearbejdningsspor i form
af fraesevaerktgjernes knivmaerker.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Haptisk kontrol

Malemetode

Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
Emnernes profiler undersgges visuelt for deres overfladekvalitet ved god
belysning med spejle i modlys. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de

kan observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden
for 30 sekunder.

Haptisk kontrol:
Ved den haptiske kontrol beveeger fingerspidserne sig pa de horisontale
profilers overflade for at forsteerke fglelsen af knivmaerker.

Afggrelseskriterier

| den horisontale andel ma knivmeerker og/eller bearbejdningsspor ikke
kunne ses visuelt og/eller maerkes haptisk over den samlede leengde
efter profilsiklingebearbejdningen.

En meaerkbar glat overflade over hele laengden skal opnas.
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15.1.3 Krakelering
Kvalitetskendetegn Krakelering
Definition Kunststofkanter tenderer til sakaldt ,hvidfarvning® og matte overflader
ved siklingebearbejdningen. Derudover gar det ud over farveaegtheden,
~ iszer ved marke kantband.
g Ved siklingebearbejdning kan der dannes en sakaldt hvidfarvning pa
= kantbandenes snitflader, der ses som forstyrrende hvidt eller grat skeer.
For at modvirke hvidfarvning forudsaettes indstillingen af den anbefalede
spantykkelse (kapitel 15.1.4).
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
Malemetode Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
o Emnernes profiler undersgges visuelt for deres tendens til hvidfarvning
S ved god belysning med spejle i modlys.
'g Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte
£ gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
Afggrelseskriterier Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Farveforskellen mellem de trukne profilers og den smalle flades profiler
skal veere sa lille som muligt. Hvidfarvning ma ikke kunne ses visuelt.
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15.1.4 Siklingespanformning

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Siklingespanformning

Definition

Udformningen af siklingespanen skal vurderes over hele profilens trukne
straekning for at forhindre, at den bliver lysere, eller at der forekommer

en hvidfarvning, at freesebearbejdningens knivmaerker udlignes og
optimalt resultat opnas.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Haptisk kontrol

Pragmatisk — objektiv:
e Skydeleere
e Mikrometer

Malemetode

Haptisk kontrol:

Den trukne spans ensartede tykkelses- og breddeforlgb kontrolleres
haptisk over hele emnets lzengde.

Skydelzere/mikrometer:

Maling af spantykkelsen og spanbredden over hele laeangden. Det geelder
for den gverste og den nederste span.

Afgerelseskriterier

Haptisk kontrol:

Afhaengigt af kantbandmaterialet skal der opnas en sa vidt muligt glat
span i samme tykkelse og bredde over den samlede laengde. Derudover
bar spanen krglle og rulle sig sa lidt sammen som muligt.

Skydelzere/mikrometer:
Maleteknisk geelder falgende tolerancer for spantykkelsen:

Nominel spantykkelse = 0,1 mm til 0,15 mm
(undtagelse: PMMA nominel spantykkelse = 0,06 mm til 0,08 mm)
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15.1.5 Aftryk og glansspor ved profiltreekning

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Aftryk og glansspor ved profiltraekning

Definition

Udformningsafvigelser i form af tryksteder og glansspor pa kantbandet
ved at fgle pa emnerne med profilsiklingeaggregatets fgleruller og
glidesko (faleelementer).

De afhaenger bade af materialeegenskaberne og af fgletryk, startstad,

haevning, glidemiddelpafgring, plant anleeg og kantbandmaterialets
krumning.

Forskel mellem aftryk og glansspor:

e Aftryk opstar specielt ved rullende undersggelse (faleruller) pa
grund af starttrykket/stgdet og den nasermest punktuelle
belastning pa grund af fgleruller. Det forekommer iszer ved blgdt
kantbandmateriale (f.eks. papir).

e Glansspor opstar ved glidende undersggelse (glidesko), for
eksempel ved undersggelse af forsiden. Man skal veere
opmeerksom pa, at denne effekt intensiveres af marke og
glinsende farvetoner.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

Malemetode

Visuel kontrol uden hjaelpemidler (godt belyst rum):

Emnernes kantband kontrolleres visuelt i modlys/diffust lys
(naturligt/direkte sollys). Glans er karakteriseret ved den intensive
refleksion pa glatte overflader. Ved hjeelp af den malrettede refleksion
(lysindfald) bliver glansspor og aftryk synlige. Visuelle afvigelser anses
som fejl, nar de kan observeres med det blotte gje fra 50 cm
iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstgrrelse)

Med en malelup kan opdagede glansspor eller aftryk undersgges og
vurderes neermere.

Afgarelseskriterier

| omraderne, hvor undersggelsen af kantbandet rulles eller glides, ma
der ikke findes visuelt synlige og/eller maerkbare aftryk eller glansspor
med de foreskrevne maleinstrumenter.
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15.1.6 Ensartet bearbejdning

Kvalitetskendetegn Ensartet bearbejdning
Definition Ved en ensartet bearbejdning skal det sikres, at der over hele
emnelaengden ikke er fordybninger og afsatser, men findes et homogent
S billede.
E Specielt ved dobbelte/tredobbelte rulleundersggelser skal man veere
I opmeerksom pé det pa for- og bagkanten.
Det kan iseer pavirkes ved fgletrykket og haevningen.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
Malemetode Visuel kontrol uden hjeelpemidler (godt belyst rum):
Emnernes kantband kontrolleres visuelt i modlys/diffust lys
o (naturligt/direkte sollys). Glans er karakteriseret ved den intensive
S refleksion pa glatte overflader. Ved hjeelp af den malrettede refleksion
'g (lysindfald) bliver afsatser og fordybninger synlige.
= Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med det blotte
gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
Afgerelseskriterier Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
Over hele emnelaengden ma der pa profilen (f.eks. radius, fas) og isaer
pa for- og bagkanten ikke kunne ses afsatser og/eller fordybninger.
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15.1.7 Bolgethed

Kvalitetskendetegn

Balgethed

Definition

Bolgedannelser pa grund af vibrationer pa grund af manglende
stabilitet og for dyb profiludformning (f.eks. radius, fas) i retning af den
smalle flade. De kan iseer opsta som startvibrationer i forkantens

S omrade pa grund af haevning. Denne bglgedannelse kan derudover
g pavirkes ved foletryk, haevning og spantykkelse (stor radius og tyk
L span - bglgedannelsen bliver hgjere).
For at modvirke bglgedannelsen forudsaettes indstillingen af den
anbefalede spantykkelse (kapitel 15.1.4).
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol
Pragmatisk — objektiv:
e Maleur
o Skydelaere
Malemetode Visuel kontrol:
Forlgbet for emnernes vertikale og horisontale profiler undersagges ved
god belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
o observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for
& 30 sekunder.
B
% Maleur:
For at bestemme profilsiklingeaggregatets hasvning seettes der et
maleur pa aggregatet (standardvaerdi 0,5 mm — 0,7 mm).
Skydeleere:
Skydelaeren anvendes til at méale spantykkelsen og spanbredden i
henhold til kapitel 15.1.4.
Afggrelseskriterier Visuel kontrol:

Visuelt ma der over profilernes samlede horisontale laengde ikke kunne
ses bglger.
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15.1.8 Spanafrivning pa bagkanten

Kvalitetskendetegn Spanafrivning pa bagkanten
Definition Der skal tages hgjde for en ngjagtig spanafrivning af den trukne span pa
o bagkanten specielt ved leengdebearbejdningen.
® Som forudsaetning for en optimal spanafrivning geelder de standarder for
T kvalitetskendetegnet siklingespanudformning, der er fastlagt i
kapitel 15.1.4.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler
Malemetode Visuel kontrol uden hjaelpemidler:
o Emnerne undersgges med seerligt fokus pa bagkanten ved god
S belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres med
'g det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
>
= Afggrelseskriterier Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Spanen pa bagkanten skal rives af, sa den flugter. Derudover ma der
ikke kunne ses afrivningssteder eller udrivningssteder i form af
lakfejlsteder eller hvidfarvning.
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15.1.9 Overgang kantmateriale til daeklag

Kvalitetskendetegn
Definition

Overgang kantmateriale til deeklag

Hvad?

Regler

En homogen overgang fra kantmaterialet til deeklaget pa
baerematerialet, specielt i neerheden af limfugen, skal opnas. Det geelder
bade for den gverste og for den nederste overgang.

Baeremateriale

Overgangsomrade
kanter til

dxklaget

lllustration 11 - overgang kantmateriale til deeklaget

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Haptisk kontrol
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

Malemetode

Hvordan?

Haptisk kontrol:

Ved den haptiske kontrol beveeger fingerspidserne sig pa overfladen pa

overgangen fra kantmaterialet til deeklaget for at forsteerke folelsen af
ujeevnheder.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstgrrelse):

Kantmaterialets overgange til emnets daeklag vurderes ved god
belysning i vinklen pa 90° med en 5- til 10-dobbelt forstarrelse.

Afgarelseskriterier

Overgangene fra kantmaterialet til deeklagene pa baerematerialet skal
flugte. | den forbindelse ma der ikke findes en afsats eller overstand, der
ses visuelt og/eller maerkes haptisk med maleinstrumenterne.

Derudover er en beskadigelse af daeklaget i denne overgang ikke tilladt.
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15.2 Limfugesiklinge

15.2.1 Ingen beskadigelse af deeklaget

Kvalitetskendetegn Ingen beskadigelse af deeklaget
Definition Synlige beskadigelser pa deeklaget pa grund af for dyb treekning af
N limfugesiklingen. De kan forekomme i form af udbrud, beskadigelser
9 eller ridser eller aendring af overfladestrukturen.
Z Man skal veere seerligt opmaerksom pa for- og bagkanten, de skal veere
ens.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Haptisk kontrol (fingerprave)
Malemetode Visuel kontrol uden hjeelpemidler:

Overgangene mellem baerematerialeoverflader og kantmateriale
o~ undersgges visuelt ved god belysning med seerligt fokus pa for- og
g bagkanten. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres
'g med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
>
- Haptisk kontrol (fingerpragve):

Ud over den visuelle kontrol beveeges fingerspidserne pa den trukne

overflade for at maerke beskadigelser af daeklaget haptisk.

Afggrelseskriterier Over den samlede trukne flade ma der ikke kunne ses og/eller haptisk
meerkes beskadigelser af deeklaget.
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15.2.2 Ingen kleebestofrester i limfugens omrade

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Ingen klaebestofrester i limfugens omrade

Definition

Synlige kleebestofrester i fugens omrade, som ikke er blevet fiernet af
limfugesiklingen. Derudover skal man vaere opmaerksom pa minimale
resterende overstande pa kantmaterialet.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol
o Haptisk kontrol
e Malelup

Malemetode

Visuel kontrol uden hjeelpemidler:

Overgangene mellem baerematerialeoverflader og kantmateriale
undersgges visuelt ved god belysning med seerligt fokus pa for- og
bagkanten. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan observeres
med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder.
Haptisk kontrol (fingerprave):

Ud over den visuelle kontrol bevaeges fingerspidserne pa den trukne
overflade for at maerke beskadigelser af deeklaget haptisk.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):

Med en malelup kan opdagede klaebestofrester undersgges og
vurderes naermere.

Afgerelseskriterier

Over den samlede trukne flade/limfuge ma hverken klaebestofrester
eller minimale kantbandoverstande kunne ses visuelt eller maerkes
haptisk.
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15.2.3 Glansspor ved limfugesiklingen

Hvad?

Kvalitetskendetegn

Glansspor ved limfugesiklingen

Definition

Overfladebeskadigelser i form af glansspor pa daeklaget ved
undersggelse af emnerne ved hjeelp af limfugesiklingeaggregatets
folesko (foleelementer).

De afheenger bade af materialeegenskaberne og af feletryk, startstad,
haevning, glidemiddelpafering, plant anleeg og overfladens krumning.
Glansspor opstar ved glidende undersggelse (glidesko). Man skal veere

opmeerksom pa, at denne effekt intensiveres ved marke, skinnende
farvetoner.

Regler

Hvordan?

Maleinstrument

Pragmatisk — subjektiv:
o Visuel kontrol uden hjeelpemidler
e Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse)

Malemetode

Visuel kontrol uden hjeelpemidler (godt belyst rum):

Emnernes daeklag kontrolleres visuelt i modlys/diffust lys (naturligt/direkte
sollys). Glans er karakteriseret ved den intensive refleksion pa glatte
overflader. Ved hjeelp af den malrettede refleksion (lysindfald) bliver
glansspor og aftryk synlige. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan
observeres med det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30
sekunder.

Malelup (5- til 10-dobbelt forstarrelse):

Med en malelup kan opdagede glansspor eller aftryk undersgges og
vurderes neermere.

Afgerelseskriterier

| omraderne, hvor undersggelsen af kantbandet rulles eller glides, ma der

ikke findes visuelt synlige og/eller meerkbare aftryk eller glansspor med
det foreskrevne maleinstrument.
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15.2.4 Ubeskadiget beskyttelsesfolie

Kvalitetskendetegn | Ubeskadiget beskyttelsesfolie

Definition Hvis der findes en beskyttelsesfolie pa deeklaget, ma det ikke flas eller rives
o i stykker eller haenge ned af limfugesiklingen. Det er vigtigt, at
o beskyttelsesfolien ikke har Igsnet sig.
T Det kan iseer opsta ved anvendelse af aggregatet pa emneoverfladen

og/eller ved folier med darlig vedhaeftning.
Regler -
Maleinstrument Pragmatisk — subjektiv:
e Visuel kontrol uden hjeelpemidler

Malemetode Visuel kontrol uden hjaelpemidler:

Emnet undersages visuelt pa formfraesningens omrader uden hjaelpemidiet
< ved god belysning. Visuelle afvigelser anses som fejl, nar de kan ses med
g det blotte gje fra 50 cm iagttagelsesafstand inden for 30 sekunder
(@]

T Afgarelseskriterier | Visuel kontrol uden hjeelpemidler:
Ved den visuelle vurdering skelnes der mellem to tilstande:
¢ | orden = ubeskadiget beskyttelsesfolie og vedhaeftning foreligger
o |kke i orden = beskadiget beskyttelsesfolie og/eller manglende
vedheeftning
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